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1. Ubersicht

Die betriebsbereite Bohrmaschine besteht aus einem Werkzeugadap-
ter 3, 6 oder 8 bzw. einem Dreibackenfutter 9 bis 11 oder dem Spick-
drahtfutter 12 oder 14, der Bohrmaschine 16 sowie einem Akku 25
und einem VerschlufB3 23.

Aesculap-Vierkant-AnschluB

Werkzeugentriegelungshiilse

Werkzeugadapter fiir Werkzeuge mit Vierkant-AnschluB GB 411 R
Adapterentriegelungshiilse

AO-AnschluB3

Werkzeugadapter fiir Werkzeuge mit AO-AnschluB3 GB 412 R
Aesculap-Sechskant-Anschluf3

Werkzeugadapter fiir Werkzeuge mit Sechskant-AnschluB3 GB 413 R
Kleines Dreibackenfutter GB 415 R (0-4 mm)

10 GroBes Dreibackenfutter GB 416 R (0,5-6,5 mm)

11 Schliisselloses Dreibackenfutter GB 418 R (0,8-6 mm)

12 Spickdrahtfutter GB 437 R

13 Spannhebel

14 Spickdrahtfutter GB 439 R

15 Abtriebswelle

16 ACCULAN-Bohrmaschine GA 620 D

17 Hintere Motorwelle
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©

18 Schraubkappe mit Sechskant

19 Drehrichtungswechsel - Driicker fiir Linksgang
20 Driicker fiir Drehzahlregulierung
21 Driickersicherung

22 Verriegelungsbolzen

23 VerschluB3 GA 624

24 VerschluBentriegelung

25 Akku GA 626

26 Trichter GA 625

27 ladeseite

28 Bohrdrahtschutzhiilse GA 437 224

ACHTUNG

» Die Bohrmaschine GA 620 D darf nur mit Original-Aesculap-
Zubehdr betrieben werden.

ACCULAN-Bohrmaschine GA 620 D

Bildzeichenerkldrung

Gebrauchsanweisung einhalten

® Klassifikation Typ B

CE-Kennzeichnung gemaB Richtlinie 93/42/EWG

1 Rechts-/Links-Umschalter
R L e oberer Driicker nicht gedriickt (R):
1 Rechtsgang (R) der Maschine eingestellt
\ e oberer Driicker ganz durchgedriickt (L):
Linksgang der Maschine eingestellt
Y Drehzahlsteuerung
01 e unterer Driicker nicht gedriickt (0):
——— Maschine steht (0)
\ ® mit zunehmendem Durchdriicken des unteren
Driickers steigt die Drehzahl
e unterer Driicker ganz durchgedriickt (I):
Maschine lduft mit Maximaldrehzahl (1)
Kennzeichnung von Elektro- und Elektronikgerdten
entsprechend Richtlinie 2002/96/EG (WEEE), siehe
Entsorgung.
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2. Verwendungszweck

Die Bohrmaschine wird zum Bohren, Gewindeschneiden, Ein- und Aus-
schrauben von Schrauben sowie Setzen von Spickdrdhten in der
Knochenchirurgie eingesetzt.

Die Bohrmaschine hat eine durchbohrte Abtriebsachse, so dal3 Bohr-
drdhte zum sicheren Arbeiten kurz eingespannt und durch die Bohr-
maschine gefiihrt werden. Die Werkzeugspannfutter (Zubehor) ermog-
lichen ein einfaches und schnelles Spannen der jeweiligen Werkzeuge.
Durch Auswahl des notwendigen Spannfutters ist die Kompatibilitat
zu dem Werkzeugsortiment mdglich.

ACHTUNG

> Beim Einsatz der ACCULAN-Bohrmaschine zum Setzen von
Bohrdrihten (KIRSCHNER-Drihte) ist die Bohrdraht-
schutzhiilse 28  (GA 437 224) zur  Vermeidung von
Verletzungen aufzusetzen.

3. Funktionsweise

In der ACCULAN-Bohrmaschine 16 wird der elektrische Motor durch
einen Akku mit Spannung versorgt und die Drehzahlabgabe elektro-
nisch geregelt. Die Drehzahl kann bis 900 U/min mit dem unteren
Driicker 20 reguliert werden.

Speziell beim Gewindeschneiden und Ldsen von Knochenschrauben
kann die Drehrichtung gewechselt werden. Zu diesem Zweck betatigen
Sie zuerst den oberen Driicker 19 und anschlieBend zusétzlich den
unteren Driicker 20. Die Bohrmaschine konnen Sie nun stufenlos bis
900 U/min regulieren.

Die Bohrmaschine GA 620 D 16 ist mit einer Spindelkanulierung zur
Aufnahme von FiihrungsspieBen oder dhnlichem bis zu einem Durch-
messer von 3,4 mm versehen.

Hinweis

Die stufenlose Drehzahlregulierung macht elektronische Bauteile not-
wendig. Die bei der Sterilisation herrschenden Verhdltnisse (Dampf,
Temperatur etc.) stellen eine groBe Belastung dieser Bauteile dar. Um
diese Belastung zu vermeiden, ist die vollstindige Elektronik der Bohr-
maschine im Akku 25, der nicht sterilisiert werden muB, integriert. Be-
handeln Sie daher auch den Akku 25 mit der fiir ein chirurgisches Gerdt
iiblichen Sorgfalt.

4. Inbetriebnahme

» Zur Inbetriebnahme der ACCULAN-Bohrmaschine bendtigen Sie
folgende Bestandteile:

- ACCULAN-Ladegerat GA 627 M
- Akku GA 626

- Bohrmaschine GA 620 D

- Werkzeugspannfutter

» Vor der Erst-Inbetriebnahme vergewissern Sie sich bitte, da das
notwendige Zubehdr vorhanden ist. Zur Gewahrleistung des Betrie-
bes der Bohrmaschine bend&tigen Sie das Ladegerat GA 627 M und
mindestens einen Akku GA 626.

Hinweis
Fiir die Inbetriebnahme des ACCULAN-Ladegerits ist die spezielle Ge-
brauchsanweisung von Aesculap zu beachten.
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5. Bereitstellung

5.1 Akku-Bestiickung (Abb. 1-3)

ACHTUNG

Nickel-Cadmium-Zellen diirfen nicht iiber 65 °C erhitzt und folg-

lich auch nicht sterilisiert werden.

Fiir die sterile Bereitstellung dieser Bohrmaschine ist folgende Hand-

habung durchzufiihren:

> Auf die in Kopflage (Akkuschacht oben) gehaltene Bohrmaschine
wird der Trichter 26 (steril) aufgesteckt.

> Danach wird der Akku 25 (unsteril) von einer zweiten Person in den
Ladeschacht eingefiihrt, (der Akku ist verdrehsicher) der Trichter 26
abgenommen und in den unsterilen Raum abgelegt.

> AnschlieBend wird der VerschluB 23 (steril) aufgesetzt, wobei auf
ein sicheres Einrasten geachtet werden muB.

Abb. 2

Abb. 1

Abb. 3
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5.2 Akkuentnahme (Abb. 4)

Nach Beendigung des operativen Eingriffs ist vor der Reinigung, Des-

infektion und vor allem vor der Sterilisation der Akku zu entnehmen.

» Hierzu miissen Sie die beiden VerschluBentriegelungen 24 am Ver-
schluB 23 gleichzeitig driicken, damit Sie den VerschluB abnehmen
kénnen (bei einseitiger Betatigung 148t sich der VerschluB nicht
6ffnen). Somit wird gewahrleistet, daB ein zufalliges Offnen bei nur
einseitiger Betdtigung verhindert wird.

» Vor der Akkuentnahme sicherstellen, daB der Driicker fiir
Linksgang 19 und der Driicker fiir Drehzahlregulierung 20 in der
vorderen Position (Ausgangsstellung) sind.

» Durch ein Aufklopfen in die flache Hand (Abb. 4) 138t sich der Akku
aus dem Akkuschacht entnehmen.

ACHTUNG
Aufklopfen auf harte Gegenstande fiihrt zur Beschadigung.

Abb. 4

(o)

5.3 AnschluB der Werkzeugspannfutter an die
Bohrmaschine

» Vor dem Wechseln der Werkzeugspannfutter ist die Bohrmaschine
mit der Driickersicherung 21 gegen unbeabsichtigtes Betédtigen zu
sichern.

Damit die Bohrmaschine eingesetzt werden kann, sind Werkzeug-

spannfutter fiir die Werkzeuge wie Bohrer, Gewindeschneider etc. not-
wendig.

Abb. 5: Aesculap-Vierkantschaft

—- GE

Abb. 6: AO-Schaft Adapter GB 412 R

Adapter GB 413 R

Adapter GB 411 R

Abb. 7: Aesculap-Sechskantschaft

Die Dreibackenfutter konnen universell fiir Dreikant- und Rund-
schéfte eingesetzt werden.

Spannweite Dreibackenspannfutter
0-4,0 mm GB 415R 9

0,5-8,0 mm GB 416 R 10

0,8-6,0 mm GB 418 R 11

Zum Setzen von Bohrdrahten empfehlen wir das spezielle Schnell-
spannfutter GB 437 R 12 oder GB 439 R 14. Mit diesem Schnellspann-
futter kdnnen Bohrdrahte von 0,7 mm bis 2,5 mm schnell und einfach
gespannt werden.

Bei Verwendung langer Bohrdrahte ist zum Schutz vor Verletzungen
die beigelegte Bohrdrahtschutzhiilse 28 (GA 437 224) aufzusetzen.
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5.3.1 Kuppeln 5.3.2 Losen
» Die Werkzeugspannfutter 3, 6, 8, 9, 10 bzw. 11 schieben Sie bitte Die Spannfutter 3, 6, 8, 9, 10 bzw. 11 werden abgenommen, indem
auf die Abtriebswelle der Bohrmaschine, bis sie deutlich einrasten. sie zuerst leicht gegen die Bohrmaschine gedriickt werden und dann

durch Zuriickziehen der Entriegelungshiilse 4 abgenommen werden.

&

F

Abb. 8: Kuppeln

» Bei den Spannfuttern 6, 8, 9, 10 und 11 kann es notwendig sein,
daB3 Sie den Werkzeugadapter beim Kuppeln etwas auf der Welle
drehen, damit der Achtkant der Abtriebswelle eingreift.

» Halten Sie zum Kuppeln nicht die Entriegelungshiilse 4.

» Zum Kuppeln der Spickdrahtfutter 12 bzw. 14 stecken Sie das
Spickdrahtfutter auf die Bohrmaschine auf und sichern es mit dem
Spannhebel 13.

Abb. 9: Losen

» Die Spickdrahtfutter 12 bzw. 14 werden abgenommen, indem zu-
erst der Spannhebel 13 gedffnet wird und dann das Spickdrahtfut-
ter abgezogen wird.

6 AESCULAP
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5.4 AnschluB3 der Werkzeuge an das 5.4.2 AnschluB von Werkzeugen mit AO-Schaft
Werkzeugspannfutter » Zum Kuppeln ziehen Sie die Werkzeugentriegelungshiilse 2 in
Richtung Bohrmaschine 16, halten diese Stellung und fiihren das
5.4.1 AnschluB von Werkzeugen mit Aesculap-Vierkantschaft/- Werkzeug 5 mit AO-Schaft ein. Drehen Sie das Werkzeug 5 in die
Sechskantschaft entsprechende Lage der Abflachung und schieben es dann bis zum

> Zum Kuppeln schieben Sie das Werkzeug 1 bzw. 7 mit dem Aesculap- Anschlag ein. Lassen Sie nun die Werkzeugentriegelungshiilse 2

Vierkantschaft bzw. -Sechskantschaft in das Spannfutter 3 bzw. 8. los, die"se muB.deutli.ch e;inraster]. R"’_‘StEt die Werkzeugentr.iege'—
lungshiilse 2 nicht ein, ziehen Sie leicht am Werkzeug 5 bis die

Werkzeugentriegelungshiilse 2 einrastet.

Drehen Sie das Werkzeug etwas, damit die Lage des Vierkant/
Sechskant gefunden wird und schieben Sie dann das Werkzeug bis
zum Anschlag ein.

ACHTUNG

Zum Kuppeln des Vierkantschafts mufl das Werkzeugspannfutter
GB 411 R auf der Abtriebswelle der Bohrmaschine sitzen! Ein
Werkzeug kann nur eingespannt werden, wenn das Spannfutter
auf der Bohrmaschine sitzt.

Abb. 12: Kuppeln

Abb. 10: Kuppeln

» Zum Losen ziehen Sie die Werkzeugentriegelungshiilse 2 in Rich-
tung der Bohrmaschine 16, halten diese in dieser Stellung und ent-
nehmen Sie das Werkzeug 1 bzw. 7.

Abb. 13: Gekuppelt

Abb. 11: Lésen
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» Zum Losen ziehen Sie die Werkzeugentriegelungshiilse 2 in Rich- 6. Bedienung
tung der Bohrmaschine 16, halten Sie sie in dieser Stellung und
entnehmen Sie das Werkzeug 5.

» Durch Betdtigung des unteren Driickers 20 wird die Bohrmaschine
stufenlos bis 900 U/min reguliert. Dabei wird automatisch im
Rechtsgang gearbeitet.

» Fiir die Drehrichtungsdnderung in den Linksgang ist zuerst der obe-
re Driicker 19 und anschlieBend zusétzlich der untere Driicker 20
zu betdtigen. Wie zuvor im Rechtsgang kénnen Sie jetzt ebenfalls
die Drehzahl stufenlos bis 900 U/min im Linksgang regulieren.

Hinweis
Aufgrund der verwendeten Elektronik ist kurz vor dem sanften Anlauf

der Bohrmaschine ein leiser Pfeifton zu héren, der jedoch unmittelbar
mit dem Anlaufen der Bohrmaschine immer leiser wird.

—>
—>
—

Abb. 14: Losen

’ 19
20
5

Abb. 15: Gelost

Abb. 16
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Sicherung gegen unbeabsichtigtes Betétigen

Damit ein unbeabsichtigtes Bet4tigen ausgeschlossen wird (z. B. beim
Werkzeugwechsel), ist die Maschine mit einer Driickersicherung 21
am Driicker zur Drehzahlregulierung 20 versehen.

Bildzeichenerklédrung:

ON: Die Maschine befindet sich in betriebsbereitem Zustand.

OFF: Der Driicker zur Drehzahlregulierung ist blockiert.
Die Maschine kann nicht in Gang gesetzt werden.

a) Durch Drehen der Driickersicherung in Stellung OFF haben Sie
die Mdoglichkeit, den Driicker zur Drehzahlregulierung zu blok-
kieren.

Eine versehentliche Betdtigung der Maschine ist damit aus-
geschlossen.

b) Durch Drehen der Driickersicherung in Stellung ON wird der
Driicker zur Drehzahlregulierung entriegelt.

Die Maschine befindet sich nun in betriebsbereitem Zustand.

i

Abb. 17a Abb.17b

b |

7. Funktionspriifung

» Vor jedem Einsatz ist die Bohrmaschine mit dem aufgesetzten
Werkzeugspannfutter einem Probelauf zu unterziehen.

» Lassen Sie die Bohrmaschine im Rechtsgang und im Linksgang kurz
laufen. Achten Sie bei dem Probelauf darauf, daB das Futter und
das Werkzeug richtig auf der Bohrmaschine adaptiert sind und be-
obachten Sie die korrekte Drehrichtung. Zu dieser Funktionspri-
fung ist zuvor die Akku-Bestiickung vorzunehmen.

Hinweis
Nach jedem intraoperativen Akkuwechsel muB3 die Funktionspriifung
durchgefiihrt werden!

8. Aufbereitung

Beschadigung des Akku durch Fliissigkeiten und

Sterilisation!

» Vor jeder Aufbereitung Akku aus der Maschine
nehmen.

VORSICHT

» Akku niemals sterilisieren!

8.1 Manuelle Aufbereitung

8.1.1 Reinigung/Desinfektion

> Die ACCULAN-Bohrmaschine kénnen Sie mit allen handelsiibli-
chen Reinigungs- und Desinfektionsmitteln reinigen und desinfi-
zieren, die fiir die Reinigung von eloxierten Aluminium-
Oberflachen geeignet und national zugelassen sind. Beachten Sie
hierbei die herstellerspezifischen Angaben liber Verdiinnungsver-
haltnisse, Einwirkdauer usw.

» Die Reinigung der ACCULAN-Bohrmaschine GA 620 D erfolgt mit
einem mit Desinfektionsmittel angefeuchteten Lappen oder einer
weichen Biirste.

ACHTUNG

> Die ACCULAN-Bohrmaschine darf nie in Fliissigkeit eingelegt
oder ausgekocht werden. Durch das Einlegen in Fliissigkeit be-
schadigen Sie die Maschine. Eventuell doch eingedrungene Fliissig-
keit miissen Sie sofort auslaufen lassen.

8.1.2 Sterilisation

» Um eine sichere Sterilisation zu gewéhrleisten, ist es erforderlich,
den VerschluB 23 von der ACCULAN-Bohrmaschine abzunehmen.

> Sterilisieren Sie die ACCULAN-Bohrmaschine 16, VerschluB 23 und
Trichter 26 nur im Dampfsterilisator.

» Sterilisieren mit Dampf, dabei Folgendes beachten:
Die Sterilisation hat nach einem validierten Dampfsterilisationsver-
fahren (z. B. Sterilisator gemaB EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993,
ANSI/AAMI ST46-1993 und validiert gemB EN 554/ISO 13683) zu
erfolgen. Bei der Anwendung des fraktionierten Vakuumverfahrens
ist die Sterilisation mit dem 134 °C/2 bar Programm bei einer Min-
desthaltezeit von 5 Minuten durchzufiihren.

> Legen Sie die Teile zweckmaBigerweise auf eine Textilunterlage
oder schlagen Sie sie in Tlicher ein.

» Plazieren Sie die ACCULAN-Bohrmaschine im Sterilisator so, da3
eventuell im Akkuschacht anfallendes Kondensat abflieBen kann.
Der Akkuschacht muB nach der Sterilisation absolut trocken sein.

ACHTUNG

> Die Akkus diirfen auf keinen Fall sterilisiert werden, da eine Er-
hitzung iiber 65 °C zu irreparablen Schiden fiihrt.
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8.2 Maschinelle Aufbereitung
8.2.1 Reinigung/Desinfektion

Beschiddigung der ACCULAN-Bohrmaschine durch

falsche maschinelle Reinigung!

» ACCULAN-Bohrmaschine nur in geeigneter La-
gerung reinigen.

» Geeignetes Reinigungs- und Desinfektionspro-
gramm zur maschinellen Reinigung verwenden.

VORSICHT

» Keine alkalischen Reiniger verwenden.

» Fiihren Sie die maschinelle Reinigung unverziiglich nach der Ope-
ration durch.

» Montieren Sie die Lagerung GB 509 R in einem geeigneten Siebkorb
(z.B.JF 214 R).

» Legen Sie die ACCULAN-Bohrmaschine unmittelbar nach der Ope-
ration lagerichtig in die Lagerung GB 509 R ein.

» Verwenden Sie einen Einkammerreinigungsautomaten, um Tempe-
raturspriinge zu vermeiden.

» Widhlen Sie das Reinigungs- und Desinfektionsprogramm nach fol-
genden Kriterien:

- Neutralreiniger

- Reinigungstemperatur < 50 °C

- Schlussspiilung und gleichzeitige thermische Desinfektion mit
vollentsalztem Wasser

Beispiel: Vario-TD-Verfahren von Miele.

» Beachten Sie die Gebrauchsanweisung zum Aesculap-ECCOS-La-
gersystem TA 009 721.

8.2.2 Sterilisation

Sterilisieren Sie die ACCULAN-Bohrmaschine unmittelbar nach der

maschinellen Reinigung.

» Zur Sterilisation kdnnen Sie die ACCULAN-Bohrmaschine in der La-
gerung belassen.

» Sterilisieren mit Dampf, dabei Folgendes beachten:
Die Sterilisation hat nach einem validierten Dampfsterilisationsver-
fahren (z. B. Sterilisator gemaB EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993,
ANSI/AAMI ST46-1993 und validiert gemaB EN 554/ISO 13683) zu
erfolgen. Bei der Anwendung des fraktionierten Vakuumverfahrens
ist die Sterilisation mit dem 134 °C/2 bar Programm bei einer Min-
desthaltezeit von 5 Minuten durchzufiihren.

ACHTUNG

> Die Akkus diirfen auf keinen Fall sterilisiert werden, da eine Er-
hitzung iiber 65 °C zu irreparablen Schiden fiihrt.

ACCULAN-Bohrmaschine GA 620 D

9. Wartung

Um einen zuverlassigen Betrieb zu gewahrleisten, empfiehlt Aesculap
eine Wartung nach 300 Aufbereitungen, zumindest jedoch einmal
jahrlich.

Fiir entsprechende Serviceleistungen wenden Sie sich bitte an Ihre na-
tionale Aesculap/B. Braun-Vertretung, siehe Technischer Service.

Hinweis

Der Akku-Innenraum der Bohrmaschine 16 wird mit dem Verschlul3 23
keim- bzw. wasserdicht verschlossen. Uberpriifen Sie daher rege/mBig
die Silikondichtung im VerschluB 23 und die Dichtflidche am Griff der
Bohrmaschine.

AESCULAP
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10. Fehlererkennungsliste

Stérung Ursache

Fehlererkennung

Beseitigung

Motor lduft zu langsam NiCd-Akku ist zu schwach
bzw. hat zu geringes

Drehmoment

NiCd-Akku ist defekt bzw.
verbraucht

Akku aufladen

Ladegerat liberpriifen,
ggf. Akku ersetzen

Wird die ACCULAN-Bohrmaschine
nur selten eingesetzt und sind dar-
tiber hinaus die Anwendungen rela-
tiv kurzzeitig, so kann sich am
Kollektor des Motors ein Oxydations-
film bilden. Dieser Oxydationsfilm
stellt eine Isolationsschicht dar, die
unter Umstdnden von der Nieder-
spannung nicht durchbrochen wer-
den kann.

Motor lduft nicht

Bei gedriicktem Driicker ist
kein Pfeifton der Elektronik zu
horen

Kurzes Andrehen der Abtriebswelle
von Hand (am besten mit aufgesetz-
tem Adapter oder Futter)

Getriebe oder Getriebelager defekt

Bei gedriicktem Driicker ist der
Pfeifton der Elektronik zu
horen

Instandsetzung beim Hersteller

Kein Umschalten von Umschalter defekt

Links- auf Rechtslauf

Schieber auf dem Akku 148t
sich nicht betatigen

Instandsetzung beim Hersteller

11. Technischer Service

Fiir Service, Wartung und Reparatur wenden Sie sich an lhre nationale
Aesculap/B. Braun-Vertretung.

Bei Modifikationen an medizintechnischer Ausriistung erlischt der Ga-
rantieanspruch sowie eventuelle Zulassungen.

Service-Adressen

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz

78532 Tuttlingen [ Germany
Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

Weitere Service-Adressen erfahren Sie liber die oben genannte Adresse.

12. Technische Daten

Geratetyp GA 620D
Gleichspannung 96V
Nennkapazitat des Akkus 0,8 Ah
Nennstrom 3A

max. mechanische Leistung 100 W

max. Drehmoment 3,6 Nm
Drehzahl 0-900 U/min
MaBe (HxB xT) 225 mm x 140 mm x 55 mm
Gewicht (mit Akku) 1150 g

Typ (gem3B IEC 601) B
Spindelkanulierung 34 mm
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13. Zubehor

Ladegerat GA 627 M
Akku GA 626
Verschlussdeckel GA 624
Steriltrichter GA 625
Werkzeugadapter fiir Aesculap-Vierkantschaft GB 411 R
Werkzeugadapter fiir AO-Schaft GB 412 R
Werkzeugadapter fiir Aesculap-Sechskantschaft |GB 413 R
Kleines Dreibackenfutter (0-4,0 mm) GB 415 R
mit Schliissel FR 103 801
GroBes Dreibackenfutter (0,5-6,5 mm) GB 416 R
mit Schliissel FR 031 201
Schliisselloses Dreibackenfutter (0,8-6,0 mm) GB 418 R
Spickdrahtfutter GB 437 R
Spickdrahtfutter GB 439 R
Bohrdrahtschutzhiilse GA 437 224
Lagerung (fiir GA 624) GB 504 R
Lagerung (fiir GA 620 D) GB 509 R

14. Warnhinweis

ACHTUNG

» Bei Verwendung langer Bohrdrihte ist zum Schutz vor Verlet-
zungen die beigelegte Bohrdrahtschutzhiilse 28 (GA 437 224)

der Bohrmaschine zu verwenden!

ACCULAN-Bohrmaschine GA 620 D

15. Entsorgung

Hinweis

Das Produkt muss vor der Entsorgung durch den Betreiber aufbereitet
werden, siehe Aufbereitung.

Bei Entsorgung oder Recycling des Produkts oder dessen Komponenten,
unbedingt die nationalen Vorschriften einhalten!

Ein mit diesem Symbol gekennzeichnetes Produkt ist
der getrennten Sammlung von Elektro- und Elektro-
nikgerdten zuzufiihren. Die Entsorgung wird inner-
halb der Europdischen Union vom Hersteller
kostenfrei durchgefiihrt.

Bei Fragen beziiglich der Entsorgung des Produkts wenden Sie sich an
Ihre nationale B. Braun/Aesculap-Vertretung, siehe Technischer Service.

AESCULAP
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1. Overview

The ready-to-use drill consists of a tool adapter 3, 6 or 8 and a three-
jaw chuck 9 to 11 or the Kirschner wire chuck 12 or 14, the drill 16
and a battery 25 and cover 23.

1 Aesculap square connection

Tool release sleeve

Tool adapter for tools with square connection GB 411 R
Adapter release

Sleeve AO connection

Tool adapter for tools with AO connection GB 412 R
Aesculap hexagonal connection

Tool adapter for tools with hexagonal connection GB 413 R
9 Small three-jaw chuck GB 415 R (0-4 mm)

10 Large three-jaw chuck GB 416 R (0.5-6.5 mm)

11 Keyless three-jaw chuck GB 418 R (0.8-6 mm)

12 Spike chuck GB 437 R

13 Clamp lever

14 Kirschner wire chuck GB 439 R

15 Driven shaft

16 ACCULAN drill GA 620 D

17 Rear motor shaft

0o N G~ WN

18 Screw cap with hexagon
19 Change of direction of rotation - trigger for left-handed rotation
20 Trigger for speed control
21 Trigger lock

22 Locking pin

23 Cover GA 624

24 Cover release

25 Battery GA 626

26 Funnel GA 625

27 Charging side

28 Safety sleeve GA 437 224

NOTE

» The drill GA 620D must be operated only with original
Aesculap accessories.

Explanation of symbols

c Attention, see Instructions for use
* Classification type B
c € CE marking according to Directive 93/42/EEC
0123
1 Right/Left switch
R L e Upper trigger not depressed (R):
[ — machine set for right-handed rotation (R)
\ e Upper trigger fully depressed (L):
machine set for left-handed rotation (L)
] Speed control
0 I e Lower trigger not depressed (0):
= machine not operating (0)
| ® The speed increases as the lower trigger is
depressed to an increasing extent
e Lower trigger fully depressed (1):
machine runs at maximum speed (1)
Marking of electric and electronic devices according
to directive 2002/96/EC (WEEE), see Disposal.
[ |
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2. Purpose

The product is used for drilling, thread-cutting, screwing in and
unscrewing screws and positioning drill wires in bone surgery.

The drill has a power take-off shaft with a hollow bore so that drill
wires can be briefly clamped and guided with the drill for safe work.
The tool chuck (accessory) permits simple and rapid clamping of the
particular tools. By choosing the required chuck, compatibility with
the tool range is ensured.

NOTE

» When the ACCULAN drill is used for positioning drilling wires
(KIRSCHNER wires), the safety sleeve 28 (GA 437 224) must be
mounted in order to avoid possible injury.

3. Mode of operation

The ACCULAN drill 16 is an electric motor supplied with power by a
battery with the speed electronically controlled. The speed can be
regulated up to 900 rpm with the lower trigger 20.

The direction of rotation can be changed, especially for thread cutting
and removing bone screws. To do this, press the upper trigger 19 first
and then additionally press the lower trigger 20. You can regulate the
speed of the drill continuously up to 900 rpm.

Drill GA 620 D 16 is outfitted with a spindle cannula that allows for
mounting of a guide lances or similar device measuring up to 3.4 mm
in diameter.

Note

The continuous speed regulation necessitates electronic components.
The conditions prevailing during sterilization (steam, temperature, etc.)
subject these components to considerable stress. To avoid this stress,
the entire electronics of the drill are integrated into the battery 25,
which must not be sterilized. The battery 25, should be treated with the
care usual for surgical instruments.

ACCULAN drill GA 620 D

4. Putting into operation

» To put the ACCULAN drill GA 620 D into operation, you require the
following components:

- ACCULAN charger GA 627 M
- Battery GA 626

- ACCULAN drill GA 620 D

- Tool chuck

» Before putting the drill into operation for the first time, ensure that
the required accessories are available. You require charger
GA 627 M and at least one battery GA 626 to guarantee operation
of the drill.

Note

The Aesculap operating instructions must be followed before putting
the ACCULAN charger into operation.

AESCULAP
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5. Installation

5.1 Inserting the battery (Fig. 1-3)

IMPORTANT

Nickel-cadmium batteries must not be heated above 65 °C and

therefore must not be sterilized.

The following procedure should be adopted for the sterile preparation

of this drill:

> The drill is placed upside down (battery shaft pointing upwards)
and the funnel 26 (sterile) which is mounted on the drill.

> The battery 25 (non-sterile) which is then inserted into the
charging shaft, by a second person (the battery cannot rotate) and
the funnel 26 then removed and is placed in the non-sterile area.

> The cover 23 (sterile) is then mounted and must be fixed in
securely.

Fig. 1

Fig. 3
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5.2 Removing the battery (Fig. 4)

After the end of the operation and prior to cleaning and disinfection

and especially before sterilization, the battery must be removed.

» To do this, the two cover releases 24 on the cover 23 must be
pressed simultaneously to enable the cover to be removed (the
cover cannot be removed if only one release is pressed). This
ensures that accidental opening is prevented if only one release is
pressed.

» Prior to battery removal, make sure that the trigger for left-handed
rotation 19 and the trigger for speed control 20 are in the front
position (rest position).

» The battery can be removed from the battery shaft by tapping on
the open hand (Fig. 4).

NOTE
Impacts and hard objects can damage the drill

Fig. 4

16
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5.3 Connection of the tool chuck to the drill
» In order to prevent the drill from being put into operation acciden-
tally, press the trigger lock 21 before changing the tool chuck.

To enable the drill to be used, tool chucks are required for the tools,
such as drill bits, thread cutters, etc.

Fig. 5: Aesculap square shaft

— - =

Fig. 6: AO shaft Adapter GB 412 R

Adapter GB 413 R

The three-jaw chuck can be used universally for triangular and circu-
lar shafts.

Adapter GB 411 R

Fig. 7: Aesculap hexagonal shaft

Chuck opening Three-jaw chuck

0-4.0 mm GB 415R 9
0.5-8.0 mm GB 416 R 10
0.8-6.0 mm GB 418 R 11

For positioning drill wires (KIRSCHNER), we recommend using the
special fast-action chuck GB 437 R 12 or GB 439 R 14. Drilling wires
of 0.7 mm to 2.5 mm can be rapidly and simply clamped using this
fast-action chuck.

When using long drill wires, the supplied drill wire safety sleeve 28
(GA 437 224) of the drill should be put in place to prevent injuries.

AESCULAP
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5.3.1 Coupling 5.3.2 Uncoupling
» Push the tool chuck 3, 6, 8,9, 10 or 11 onto the driven shaft of The chuck 3, 6, 8, 9, 10 or 11 are removed by first pressing them
the drill until it is clearly fixed into place (a snap action). gently against the drill and then removing them by pulling back the

release sleeve 4.

Fig. 8: Coupling

» Regarding the chuck 6,8, 9, 10 and 11, it may be necessary to turn
the tool adapter slightly on the shaft during coupling to enable the
octagonal section of the driven shaft to engage.

» When coupling, do not hold the release sleeve 4.

» To attach the Kirschner wire chuck 12 or 14, fit the Kirschner wire
chuck on the drill and secure it with the clamp lever 13.

Fig. 9: Uncoupling
» To remove the Kirschner wire chuck 12 or 14, open the clamp
lever 13 and pull the Kirschner wire chuck off the drill.

17
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5.4 Connection of the tools to the tool chuck 5.4.2 Connection of tools with AO shaft
. . » For coupling, pull the tool release sleeve 2 towards the drill 16,
5.4.1 Connection of tools with Aesculap square shaft or hold it in this position and insert the tool 5 with AO shaft. Turn the
hexagonal shaft tool 5 into the corresponding position of the flat section and push
> To attach a tool to the chuck, first push the tool 1 or 7 with an it as far as it will go. Now let go of the tool release sleeve 2, which
Aesculap square or hexagonal shaft into the chuck 3 or 8. Rotate must snap into place clearly. If the tool release sleeve 2 does not
the tool until you find the position for the square/hexagonal shaft snap into place, pull the tool 5 gently until the tool release sleeve
and push the tool in as far as it will go. 2 engages.
NOTE

Before attaching the square shaft, tool chuck GB 411 R must be
secured on the driven shaft of the drill! A tool can only operate if
the chuck is fitted on the drill.

Fig. 12: Coupling

Fig. 10: Coupling

» For uncoupling, pull the tool release sleeve 2 towards the drill 16,
hold it in this position and remove the tool 1 or 7.

Fig. 13: Coupled

Fig. 11: Uncoupling

18 AESCULAP’
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» For uncoupling, pull the tool release sleeve 2 towards the drill 16,
hold it in this position and remove the tool 5.

—p
—>
—

Fig. 14: Uncoupling

7 &

Fig. 15: Uncoupled

6. Operation

» The drill is regulated continuously up to 900 rpm by pressing the
lower trigger 20. It automatically operates in the right-handed
direction (clockwise).

» To change from right-handed operation to left-handed operation
(anti-clockwise), first press the upper trigger 19 and then
additionally the lower trigger 20. As was previously the case for
right-handed operation, you can now also regulate the speed
continuously up to 900 rpm.

Note

Owing to the electronics used, a quiet beep tone is heard shortly before
the smooth start-up of the drill. This tone immediately becomes quieter
when the drill starts up.

Fig. 16
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Prevention of unintentional operation

To prevent the drill from being switched on accidentally (e.g. while
changing a tool), the speed control trigger 20 is outfitted with a
trigger lock 21.

Explanation of symbols:

ON: The machine is in the ready state.

OFF: The speed control trigger is blocked. The machine cannot be
started.

a) By turning the trigger lock to the OFF position, you can block
the speed control trigger. Accidental operation of the machine
is thus prevented.

b) By turning the trigger lock to the ON position, the speed control
trigger is released. The machine is now in the ready state.

" |

Fig. 17a

Fig. 17b

7. Function test

» Each time before use, the drill with the mounted tool chuck must
be subjected to a test run.

» Run the drill in the right-handed direction and briefly in the left-
handed direction. During the test run, ensure that the chuck and
the tool are correctly fitted to the drill and observe the correct
direction of rotation. The battery must be inserted prior to this
function test.

Note

Each intraoperative battery change has to be followed by a function
test!

ACCULAN drill GA 620 D

8. Care and handling

Fluids or sterilization will damage the rechargeable
battery!

» Prior to any preparation, remove the recharge-
able battery from the device.

» Never sterilize the rechargeable battery!

CAUTION

8.1 Manual preparation

8.1.1 Cleaning and disinfecting

» The ACCULAN drill can be cleaned and disinfected with all
commercially available cleaning and disinfecting solutions that are
suitable for cleaning anodized aluminum surfaces and that may be
used in conformance with national and state laws. The
manufacturer's instructions with regard to dilution ratios, action
time, etc. must be followed.

» Clean the ACCULAN drill with a soft brush or with a cloth that has
been moistened in disinfecting solution.

CAUTION

» Do not lay, immerse or heat the ACCULAN drill in any fluid.
Laying or immersing the saw in fluid will damage its mechanical
components. Should any fluid penetrate the unit, allow it to run
out immediately.

8.1.2 Sterilization

> In order to achieve safe and reliable sterilization of the saw, the
cover 23 must first be removed.

> Sterilize the ACCULAN drill 16, cover 23 and funnel 26 in a steam
sterilizer only.

» Sterilize with steam, taking note of the following:
Carry out steam sterilization via an approved steam sterilization
procedure (e.g. sterilizer in conformance with EN 285/ANSI/AAMI/
ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 and validated in con-
formance with EN 554/ISO 13683). Carry out prevacuum steriliza-
tion for a minimum of 5 minutes at 134 °C and at 2 bar pressure.

» As needed, lay the components on a textile surface or wrap them
in cloths.

» Position the ACCULAN drill in the sterilizer in such a way that any
condensation that forms in the battery shaft will run out. The
battery shaft must be absolutely dry after sterilization.

CAUTION

» Do not under any circumstances sterilize the rechargeable
batteries, since heating them to a temperature above 65 °C will
cause irreparable damage to them.

AESCULAP
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8.2 Mechanical preparation

8.2.1 Cleaning and disinfecting

Improper mechanical cleaning will damage the
ACCULAN drill!

» Clean the ACCULAN drill in a suitable storage
tray only.

CAUTION

» Use a suitable cleaning and disinfecting cycle for
mechanical cleaning.

> Do not use alkaline cleaning agents.

» Perform mechanical cleaning immediately after the operation.
> Place storage tray GB 509 R in a suitable wire basket (e.g. JF 214 R).

» Position the ACCULAN drill properly in storage tray GB 509 R im-
mediately after the operation.

» To avoid abrupt changes in temperature, use a single-chamber
washer disinfector.

» Select a cleaning and disinfecting cycle according to the following
criteria:

- Neutral cleaner

- Cleaning temperature < 50 °C

- Final rinse with simultaneous thermal disinfection in deminera-
lized water.

Example: Miele Vario TD process.

» Follow the instructions for use of the Aesculap ECCOS storage sy-
stem TA 009 721.

8.2.2 Sterilization

Sterilize the ACCULAN drill immediately after it has been cleaned
mechanically.

» The drill can remain in the support during sterilization.

» Sterilize with steam, taking note of the following:
Carry out steam sterilization via an approved steam sterilization
procedure (e.g. sterilizer in conformance with EN 285/ANSI/AAMI/
ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 and validated in con-
formance with EN 554/ISO 13683). Carry out prevacuum steriliza-
tion for a minimum of 5 minutes at 134 °C and at 2 bar pressure.

CAUTION

» Do not under any circumstances sterilize the rechargeable
batteries, since heating them to a temperature above 65 °C will
cause irreparable damage to them.

9. Maintenance

To ensure reliable operation, Aesculap recommends that maintenance
be performed after 300 reprocessing cycles, at least once per year.

> For services to this end, please contact an Aesculap/B. Braun
representative in your country, see Technical Service.

Note

The battery compartment of the drill 16 is closed giving an air and wa-
ter tight compartment with the closure 23. The silicone seal in the clo-
sure 23 and the sealing surface on the drill handle should therefore be
checked regularly.



10. Troubleshooting list

ACCULAN drill GA 620 D

Fault Cause

Fault detection

Rectification

Motor runs too slowly or Ni-Cd battery is too weak

has too low a torque

Ni-Cd battery is defective or flat

Charge battery

Check charger, if necessary replace
battery

If the ACCULAN drill is used
infrequently and in addition the
applications are relatively brief, an
oxidation film may form on the
motor/battery connectors. This
oxidation film is an insulating layer
through which the low voltage may
not pass.

Motor does not run

No beep tone is heard from the
electronics when the trigger is
pressed

Briefly turn the driven shaft by hand
(preferably with the adapter or
chuck mounted)

Gear or gear bearing defective

The beep tone from the
electronics can be heard when
the trigger is pressed

Repair by manufacturer

No switching from right- | Switch faulty
handed to left-handed

running

Slide on the battery cannot be
operated

Repair by manufacturer

11. Technical Service

12. Technical data

For service, maintenance or repairs contact your Aesculap/B. Braun
representative.

Carrying out modifications on medical equipment renders the
guarantee, and any licenses, null and void.

Service addresses

Aesculap Technischer Service

Am Aesculap-Platz

78532 Tuttlingen [ Germany

Phone: +49 7461 95-2700

Fax: +49 7461 16-2887

E-mail: ats@aesculap.de

Other service addresses can be obtained from the address indicated
above.

22

Machine type GA 620D
DC voltage 9.6V
Rated battery capacity 0.8 Ah
Rated current 3A

Max. mechanical power 100 W
Max. torque 3.6 Nm
Feed 0-900 rpm
Dimensions (H x W x D) 225 mm x 140 mm x 55 mm
Weight (with battery) 1150 g
Type (according to IEC 601) B

Spindle cannula 3.4 mm

AESCULAP
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13. Accessories

Battery charger GA 627 M
Battery GA 626
Cover GA 624
Sterile funnel GA 625
Tool adapter for Aesculap square shaft GB411R
Tool adapter for AO shaft GB 412 R
Tool adapter for Aesculap hexagonal shaft GB 413 R
Small three-jaw chuck (0-4.0 mm) GB 415 R
with key FR 103 801
Large three-jaw chuck (0.5-6.5 mm) GB 416 R
with key FR 031 201
Keyless three-jaw chuck (0.8-6.0 mm) GB 418 R
Kirschner wire chuck GB 437 R
Kirschner wire chuck GB 439 R
Support for ACCULAN drill GB 501 R
Support for cover GB 504 R
Safety sleeve GA 437 224
Storage tray (for GA 624) GB 504 R
Storage tray (for GA 620 D) GB 509 R

14. Warning

IMPORTANT

» When using long drill wires, the supplied drill wire safety
sleeve 28 (GA 437 224) of the drill should be used to prevent

injuries!

15. Disposal

Note

The user institution is obliged to process the product before its disposal,
see Care and handling.

Always adhere to national regulations when disposing of or recycling
the product or its components!

Products carrying this symbol are subject to separate
collection of electric and electronic devices. Within
the European Union, disposal is carried out without
fees by the manufacturer.

If you have any questions concerning the disposal of the product,
please contact your national B. Braun/Aesculap agency, see Technical
Service.
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1.

Vue d'ensemble

La perceuse préte a I'emploi se compose d'un adaptateur d'outils 3, 6

ou
fil

8 ou d'un mandrin a trois machoires 9 a 11 ou d'un mandrin pour
de forage 12 ou 14, d'une perceuse 16, d'un accu 25 et d'un

capuchon de fermeture 23.

0 N O A WN =

©

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Tige Aesculap a quatre pans

Douille de déverrouillage de I'outil

Adaptateur d'outils pour les tiges carrées GB 411 R
Douille de déverrouillage de I'adaptateur

Tige AO

Adaptateur d'outils pour les tiges AO GB 412 R

Tige Aesculap a six pans

Adaptateur d'outil pour outils avec raccord a six pans GB 413 R
Petit mandrin & trois machoires GB 415 R (0-4 mm)
Gros mandrin & trois machoires GB 416 R (0,5-6,5 mm)
Mandrin a trois machoires sans clé GB 418 R (0,8-6 mm)
Mandrin pour fil de forage GB 437 R

Levier de serrage

Mandrin pour fil de forage GB 439 R

Arbre d'entrainement

Perceuse ACCULAN GB 620 D

Arbre arriére du moteur

Capuchon de vis a 6 pans

Changement de sens de rotation-Bouton de rotation a gauche
Bouton de verrouillage de vitesse de rotation

Cran de sécurité

Tige de verrouillage

Capuchon de fermeture GA 624

Pattes de verrouillage

Accu GA 626

Entonnoir GA 625

Coté de chargement

Douille de protection GA 437 224

ATTENTION

>

La perceuse GA 620 D ne peut étre utilisée qu'avec des
accessoires d'origine Aesculap.

Perceuse ACCULAN GA 620 D

Explication des symboles

c Tenir compte du mode d'emploi
* Classification de type B
c € Marquage CE conforme a la directive 93/42/EEC
0123
Y Commutateur droite/gauche
R L e Bouton du haut pas enfonce (R)
[ — Réglage du sens de rotation a droite (R)
\ e Bouton du haut enfonce a fond (1):
Réglage du sens de rotation & gauche (L)
Y Commande de la vitesse de rotation
01 e Bouton du bas pas enfoncé (0):
——— la machine est a I'arrét (0)
\ ® En appuyant de plus en plus sur le bouton du bas,
la vitesse de rotation augmente progressivement
e Bouton du bas enfoncé complétement (1):
la machine tourne & plein régime (1)
Marquage des appareils électriques et électroniques
suivant la directive 2002/96/CE (DEEE), voir Sort de
I'appareil usagé.
[ ]
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2. Utilisation

La perceuse est utilisée pour percer, tarauder, visser et dévisser des vis
ainsi que pour placer des broches en chirurgie des os.

La perceuse posséde un axe d'entrainement perce de part en part, ce
qui permet de passer les broches a travers la machine et de les serrer
court pour travailler avec plus de slreté.

Les mandrins (accessoires) permettent d'effectuer un serrage simple et
rapide de chaque outil. Grace au grand choix de mandrins, il est
possible d'avoir une compatibilité avec le choix d'outils.

ATTENTION

» Lorsque vous utilisez la perceuse ACCULAN pour placer des
broches (Broches KIRSCHNER), il faut placer la douille de
protection 28 (GA 437 224) pour éviter de se blesser.

3. Fonctionnement

Dans la perceuse ACCULAN 16, le moteur électrique est alimenté en
tension par un accu et la sélection de la vitesse de rotation se fait élec-
troniquement. La vitesse de rotation peut étre réglée jusqu'a 900 t/mn
avec le bouton du bas 20.

Tout spécialement pour le taraudage et le désserrage de vis d'os, il est
possible de changer le sens de rotation. Pour ceci actionnez tout
d'abord le bouton du haut 19 et ensuite, en plus, le bouton du bas 20.
Vous pouvez maintenant régler la perceuse en continu jusqu'a

900 t/mn.

La perceuse GA 620 D 16 est équipée d'une broche a canule pour
accueillir des pointes de guidage ou des éléments similaires avec un
diameétre maximal de 3,4 mm.

Conseil

Le réglage en continu de la vitesse de rotation nécessite la présence de
composants électroniques. Les conditions régnant lors de la
stérilisation (vapeur, température, etc.) représentent une grosse charge
pour ces composants. Pour éviter cette charge, tout le systéme
électronique de la perceuse est intégré dans I'accu 25, car ce dernier ne
doit pas étre stérilisé. Pour cette raison, manipuler I'accu 25 avec la
méme précaution que les appareils chirurgicaux.

4. Mise en service

» La mise en service de la perceuse ACCULAN GA 620 D nécessite les
composants suivants:

- Chargeur ACCULAN GA 627 M
- Accu GA 626

- Perceuse ACCULAN GA 620 D
- Mandrin d'outils

» Avant la premiére mise en service, assurez-vous de la présence des
accessoires nécessaires. Pour garantir le bon fonctionnement de la
perceuse, vous devez disposer du chargeur GA 627 M et d'au moins
un accu GA 626.

Conseil

Pour la mise en service du chargeur ACCULAN, respectez la notice
d'utilisation spéciale de chez Aesculap.
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5. Mise en place

5.1 Mise en place de I'accu (lll. 1 4 3)

ATTENTION

Les recharges en cadmium-nickel ne doivent pas chauffer au dela

de 65 °C et ne doivent donc pas étre stérilisées.

Pour réaliser une préparation stérile de cette perceuse, effectuez les

opérations suivantes:

> En tenant la perceuse téte en bas (ouverture du logement de I'accu
vers le haut), placez I'entonnoir 26 (stérile).

> Ensuite une deuxiéme personne introduit I'accu 25 (non stérile)
dans son logement (le positionnement de I'accu est codé),
I'entonnoir 26 est retiré et stocké dans I'espace non stérile.

> Ensuite le capuchon de fermeture 23 (stérile) est mis en place, en
s'assurant qu'il s'est bien encliqueté.

. 2

.1

.3
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5.2 Extraction de I'accu (lll. 4)

A la fin de I'opération et avant le nettoyage et la désinfection et

surtout avant la stérilisation, il faut enlever I'accu.

» Pour ceci appuyez en méme temps sur les deux pattes de verrouil-
lage 24 du capuchon de fermeture 23 pour pouvoir dter celui-ci (si
vous n'appuyez que sur un cote, il n'est pas possible d'éter la
fermeture). Ceci est une garantie contre une ouverture involontaire
en appuyant sur un seul cote.

» Avant le retrait de l'accu, vérifiez que le bouton de rotation a
gauche 19 et le bouton de verrouillage de vitesse de rotation 20
sont en position avant (position initiale).

> En tapant sur le plat de la main (lll. 4) vous ferez sortir I'accu de
son logement.

ATTENTION
Si vous tapez sur un objet dur, vous endommagerez la perceuse.

. 4
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5.3 Mise en place du mandrin d'outils sur la
perceuse
» Avant de remplacer les mandrins de serrage d'outils, le cran de sé-

curité 21 doit &tre mis en place sur la perceuse contre un action-
nement involontaire.

Pour pouvoir utiliser la perceuse, il est nécessaire d'avoir des man-
drins pour les outils tels que des forets, des tarauds etc.

IIl. 5: Tige Aesculap a quatre pans Adaptateur GB 411 R

— R

IIl. 6: Tige AO Adaptateur GB 412 R

IIl. 7: Tige Aesculap a six pans Adaptateur GB 413 R

Les mandrins a trois machoires peuvent étre utilisés de facon univer-
selle avec des tiges triangulaires ou rondes.

Ouverture Mandrin a trois machoires
0-4,0 mm GB 415 9
0,5-8,0 mm GB 416 10
0,8-6,0 mm GB 418 11

Pour placer les broches, nous recommandons I'utilisation du mandrin
rapide spécial GB 437 R 12 ou GB 439 R 14. Avec ce mandrin, vous
pouvez serrer facilement et rapidement des broches de 0,7 mm a
2,5 mm.

Afin d'éviter les blessures en cas d'utilisation de longues broches,
mettez en place la douille de protection 28 (GA 437 224) fournie.

27




CF) Perceuse ACCULAN GA 620 D

5.3.1 Couplage 5.3.2 Découplage

» Placez le mandrin 3, 6, 8, 9, 10 ou 11 sur I'arbre d'entrainement Vous retirez le mandrin 3, 6, 8,9, 10 ou 11 en appuyant tout d'abord
de la perceuse jusqu'a ce que vous entendiez clairement légérement sur la perceuse et puis en tirant sur la douille de
I'encliquetage. déverrouillage 4.

1. 8: Couplage

» Pour les mandrins 6, 8,9, 10 et 11, il est parfois nécessaire de faire
tourner un peu Il'adaptateur sur I'arbre lorsque vous effectuez le
couplage, afin que le huit pans de I'arbre d'entrainement accroche.

» Pendant le couplage, ne tenez pas la douille de déverrouillage 4.

» Pour 'accouplement des mandrins pour fil de forage 12 ou 14, pla-
cez le mandrin pour fil de forage sur la perceuse et bloquez-le au
moyen du levier de serrage 13.

1. 9: Découplage

» Pour retirer le mandrin pour fil de forage 12 ou 14, ouvrez tout
d'abord le levier de serrage 13, puis retirez le mandrin pour fil de
forage.

28 AESCULAP
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5.4 Raccord de I'outil dans le mandrin 5.4.2 Raccord d'outils a tige AO
» Pour effectuer le couplage, tirez sur la douille de déverrouillage 2
5.4.1 Raccord d'outils avec tige Aesculap a quatre ou six pans dans la direction de la perceuse 16, maintenez en position et
> Pour I'accouplement, poussez l'outil 1 ou 7 avec tige Aesculap a introduisez I'outil 5 a tige AO. Faites tourner un peu I'outil 5 pour
quatre ou six pans dans le mandrin de serrage 3 ou 8. Faites le mettre dans la bonne position par rapport au méplat et
légérement tourner l'outil jusqu'a trouver la position des quatre ou introduisez-le jusqu'a la butée. Lachez maintenant la douille de
six pans, puis poussez |'outil jusqu'a la butée. déverrouillage, celle-ci doit s'encliqueter clairement. Si la douille
de déverrouillage 2 ne s'encliquéte pas, tirez légérement sur
ATTENTION I'outil 5 jusqu'a ce que la douille de déverrouillage 2 s'encliquete.

Pour l'accouplement de la tige a quatre pans, le mandrin de
serrage d'outil GB 411 R doit reposer sur I'arbre d'entrainement de
la perceuse! Un outil ne peut étre serré que si le mandrin est sur
la perceuse.

1 I
1. 12: Couplage
I1l. 10: Couplage
» Pour découpler, tirez sur la douille de déverrouillage 2 en direction
de la perceuse 16, maintenez en position et retirez I'outil 1 ou 7.
I1l. 13: Couplé

Il. 11: Découplage

29
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» Pour découpler, tirez la douille de déverrouillage 2 dans la direction 6. Manipu lation
de la perceuse 16, maintenez en position et retirez I'outil 5.

» En appuyant sur le bouton du bas 20, vous réglez la vitesse de rota-
tion de la perceuse en continu jusqu'a 900 t/mn. Elle travaille
automatiquement en rotation a droite.

» Pour modifier le sens de rotation vers la gauche, il faut d'abord ac-
tionner le bouton du haut 19 et ensuite le bouton du bas 20, en
maintenant actionné le bouton 19. Comme auparavant, en rotati-
on a droite, vous pouvez également régler en continu la vitesse de
rotation jusqu'a 900 t/mn.

Conseil
En raison du systéme électronique utilisé, vous entendrez juste avant le

démarrage de la perceuse une totalité qui s'affaiblira de plus en plus
immédiatement aprés le démarrage.

Ill. 14: Découplage

7 4

Ill. 15: Découplé

.16
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Sécurité contre l'utilisation involontaire

Pour exclure un actionnement involontaire (p. ex. lors du
remplacement d'outil), la machine est équipée d'un cran de
sécurité 21 sur le bouton de verrouillage de vitesse de rotation 20.

Explication des symboles:

ON: La machine est en attente, préte a I'emploi.

OFF: Le bouton de régulation de la vitesse de rotation est bloqué. La
machine ne peut pas étre mise en marche.

a) En tournant la sécurité du bouton sur la position OFF, vous
pouvez bloquer le bouton de la régulation de la vitesse de
rotation.

Une utilisation involontaire de la machine est ainsi exclue.

b) En tournant la sécurité du bouton sur la position ON, vous
déverrouillez le bouton de régulation de la vitesse de rotation.
La machine se trouve maintenant en attente, préte a I'emploi.

. 17a . 17b

7. Veérification du fonctionnement

» Avant chaque utilisation, il faudra soumettre la perceuse a un essai
de fonctionnement, mandrin en place.

» Faites tourner la perceuse vers la droite et la gauche. Pendant
I'essai, veillez a ce que le mandrin et I'outil soient bien adaptés a la
perceuse et observez le bon sens de rotation. Pour effectuer la
vérification de fonctionnement, il faudra auparavant avoir mis en
place I'accu.

Remarque

La vérification du fonctionnement doit étre effectuée aprés chaque
changement d'accu en cours d'opération!

8. Traitement

Risque de détérioration de I'accu par du liquide et par
la stérilisation!

ATTENTION > Retirez I'accu de I'appareil avant chaque traite-
ment.

» Ne stérilisez jamais I'accu!

8.1 Traitement manuel

8.1.1 Nettoyage/Décontamination

» La perceuse ACCULAN peut étre nettoyée et décontaminée avec
tous les produits de nettoyage et de décontamination usuels
convenant au nettoyage de surfaces en aluminium anodisé et
agréés au niveau national. Observez les indications du fabricant sur
les rapports de dilution, le temps d'action, etc.

> Le nettoyage de la perceuse ACCULAN est effectué avec un chiffon
ou une brosse douce imbibés de produit décontaminant.

ATTENTION

> La perceuse ACCULAN ne doit jamais étre plongée dans un
liquide ni portée a ébullition. L'immersion dans un liquide
endommage I'appareil. Faites immédiatement s'écouler le liquide
ayant éventuellement pénétré.

8.1.2 Stérilisation

» Pour garantir une stérilisation efficace, il est nécessaire de retirer
le capuchon de fermeture 23 de la perceuse ACCULAN.

» Stérilisez la perceuse ACCULAN 186, le capuchon de fermeture 23
et I'entonnoir 26 uniquement dans un stérilisateur a vapeur.

> Stérilisation a la vapeur, en observant ce qui suit:

La stérilisation doit étre effectuée selon un procédé agréé de
stérilisation a la vapeur (p. ex. dans un stérilisateur conforme a
EN 285/ANSI/AAMI/ 1SO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 et
agréé selon EN 554/ISO 13683). En cas de recours au procédé du
vide fractionné, la stérilisation doit étre effectuée avec un
programme a 134 °C/2 bar avec une durée de maintien minimale
de 5 minutes.

A\

Déposez les pieces sur un tissu ou enveloppez-les dans un tissu.

» Placez la perceuse ACCULAN dans le stérilisateur de telle maniere
que le produit de condensation qui se serait éventuellement
accumulé dans le logement de I'accu puisse s'écouler. Le logement
de I'accu doit étre parfaitement sec apres la stérilisation.

ATTENTION

> Les accus ne doivent en aucun cas é&tre stérilisés, un
échauffement au-dela de 65 °C entraine des dommages
irréparables.
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8.2 Traitement en machine

8.2.1 Nettoyage/Décontamination

Risque de détérioration de la perceuse ACCULAN par

nettoyage en machine non approprié!

» Nettoyer la perceuse ACCULAN uniquement dans
le rangement approprié.

ATTENTION

» Utiliser un programme de nettoyage et de
décontamination adéquat pour le nettoyage en
machine.

» N'utilisez pas de nettoyants alcalins.

» Procédez au nettoyage en machine immédiatement apres |'opéra-
tion.

» Montez le rangement GB 509 R dans un panier grillagé adéquat
(p. ex. JF 214 R).

» Placez la perceuse ACCULAN correctement dans le rangement
GB 509 R immédiatement apres |'opération.

» Pour éviter les brusques différences de température, recourez a des
appareils de nettoyage a chambre unique.

» Sélectionnez le programme de nettoyage et de désinfection en
fonction des critéres suivants:
- Nettoyant neutre
- Température de nettoyage < 50 °C
- Rincage final et décontamination thermique simultanée a I'eau

déminéralisée

Exemple: procédé Vario TD de Miele.

» Observez le mode d'emploi TA 009 721 relatif au systéme de ran-
gement Aesculap-ECCOS.

8.2.2 Stérilisation

Stérilisez la perceuse ACCULAN immédiatement apres le nettoyage en
machine.

» Pour la stérilisation, vous pouvez laisser la perceuse ACCULAN dans
son rangement.

» Stérilisation a la vapeur, en observant ce qui suit:
La stérilisation doit étre effectuée selon un procédé agréé de
stérilisation & la vapeur (p. ex. dans un stérilisateur conforme a
EN 285/ANSI/AAMI/ I1SO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 et
agréé selon EN 554/ISO 13683). En cas de recours au procédé du
vide fractionné, la stérilisation doit étre effectuée avec un
programme a 134 °C/2 bar avec une durée de maintien minimale
de 5 minutes.

ATTENTION

» Les accus ne doivent en aucun cas é&tre stérilisés, un
échauffement au-dela de 65 °C entraine des dommages
irréparables.

Perceuse ACCULAN GA 620 D

9. Maintenance

Pour garantir un fonctionnement fiable, Aesculap recommande d'ef-
fectuer une maintenance au bout de 300 traitements stériles et au
moins une fois par an.

Pour recourir aux prestations de service correspondantes, veuillez vous
adresser  votre représentation nationale Aesculap/B. Braun, voir Ser-
vice technique.

Conseil

Le logement de I'accu de la perceuse 16 est fermé de fagon stérile et
etanché avec le capuchon de fermeture 23. Pour cette raison vérifiez
réguliérement le joint de silicone du capuchon de fermeture 23 ainsi
que la surface de joint de la poignée de la perceuse.

AESCULAP
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10. Liste de reconnaissance des pannes

Panne Cause

Reconnaissance

Elimination de la panne

Le moteur marche trop
lentement ou a un trop
faible couple

L'accu Ni-Cd est trop faible

L'accu Ni-Cd est défectueux ou use

Rechargez I'accu

Vérifiez le chargeur, le cas
échéant, remplacez-le

Le moteur ne fonctionne
pas

Si la perceuse ACCULAN est utilisée
trop rarement et si les utilisations
sont de courte durée, il peut se
former un film d'oxydation au
niveau du collecteur du moteur. Ce
film d'oxydation forme une couche
isolante qui, dans certains cas, ne
peut pas étre franchi par la basse
tension.

En appuyant sur le bouton on
n'entend pas la totalité du systéme
¢électronique

Faites tourner un peu I'arbre
d'entrainement avec la main.
(de préférence avec I'adaptateur
ou le mandrin mis en place)

L'engrenage ou le palier
d'engrenage est défectueux

En appuyant sur le bouton on
entend |a totalité du systéme
électronique

Réparation chez le fabricant

Pas de commutation de Le commutateur est défectueux
rotation a droite et a

gauche

Le poussoir sur l'accu ne peut pas
étre bouge

Réparation chez le fabricant

11. Service technique

Pour le service, la maintenance et la réparation, veuillez vous adresser
a votre représentation nationale Aesculap/B. Braun.

Les droits a garantie et d'éventuelles autorisations disparaissent en cas
de modifications apportées au matériel technique médical.

Adresses de service

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz
78532 Tuttlingen [ Germany

Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

Pour obtenir d'autres adresses de service, contactez I'adresse ci-des-
sus.

12. Caractéristiques techniques

Type d'appareil GA 620D
Tension continue 9,6V
Capacité nominale de I'accu | 0,8 Ah
Courant nominal 3A
Performance mécanique maxi | 100 W
Couple maximum 3,6 Nm
Vitesse de rotation 03900 t/mn
Cotes (Hx LxP) 225 mm x 140 mm x 55 mm
Poids (avec accu) 1150 g

Type (conforme a IEC 601) B

Broche a canule 34 mm
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13. Accessoires

Chargeur GA 627 M
Accu GA 626
Systéme de fermeture GA 624
Entonnoir stérile GA 625
Adaptateur d'outils pour tige Aesculap a quatre |GB 411 R
pans

Adaptateur d'outils pour tige AO GB 412 R
Adaptateur d'outils pour tige Aesculap a six GB 413 R
pans

Petit mandrin a trois machoires (0-4,0 mm) GB 415 R
avec clé FR 103 801
Gros mandrin a trois machoires (0,5-6,5 mm) |GB 416 R
avec clé FR 031 201
Mandrin & trois machoires sans cle (0,8-6,0 mm) | GB 418 R
Mandrin pour fil de forage GB 437 R
Mandrin pour fil de forage GB 439 R
Douille de protection GA 437 224
Rangement (pour GA 624) GB 504 R
Rangement (pour GA 620 D) GB 509 R

14. Avertissements

ATTENTION

» En cas d'utilisation de longues broches, il est indispensable
d'utiliser la douille de protection 28 (GA 438 224) fournie pour

éviter toute blessure.

Perceuse ACCULAN GA 620 D

15. Sort de I'appareil usagé

Remarque

Avant son évacuation, le produit doit avoir été traité par I'exploitant,
voir Traitement..

Pour I'élimination ou le recyclage du produit ou de ses composants,
respecter impérativement les prescriptions nationales en vigueur.

Un produit portant ce symbole doit &tre acheminé a
la collecte spéciale des produits électriques et
¢électroniques. L'évacuation est assurée gratuitement
par le fabricant au sein de I'Union européenne.

Pour toute question portant sur I'évacuation du produit, veuillez vous
adresser & votre représentation nationale B. Braun/Aesculap, voir
Service technique.

AESCULAP



Taladradora ACCULAN GA 620D

1. Cuadro sindptico

En estado de disponibilidad funcional, |a taladradora se compone de lo
siguiente: adaptador de herramientas 3, 6 o 8, mandril de tres
mordazas de 9 a 11, mordaza para alambres Kirschner 12 o 14,
taladradora 16, acumulador 25y cierre 23.

Vastago cuadrado Aesculap

Casquillo de desenclavamiento del mandril

Adaptador para herramientas de vastago cuadrado GB 411 R
Casquillo de desenclavamiento del adaptador de herramientas
Vastago AO

Adaptador para herramientas con vastagos AO GB 412 R
Vastago hexagonal Aesculap

0 N O A WN =

Adaptador para herramientas de vastago hexagonal GB 413 R
Mandril pequefio de tres mordazas GB 415 R (0-4 mm)
Mandril grande de tres mordazas GB 416 R (0,5-6,5 mm)
Mandril de tres mordazas sin llave GB 418 R (0,8-6 mm)
Mordaza para alambres Kirschner GB 437 R

Palanca tensora

Mordaza para alambres Kirschner GB 439 R

Eje de accionamiento

Taladradora ACCULAN GA 620 D

Eje posterior del motor

S 1)
0 N O A WN = O

Tapa de tornillo hexagonal

-
©

Cambio del sentido de rotacion-pulsador para rotacion a la iz-
quierda

20 Botdn para el bloqueo de la velocidad de rotacion
21 Seguro del boton

22 Pasador de bloqueo

23 Cierre GA 624

24 Trabas de cierre

25 Acumulador GA 626

26 Embudo GA 625

27 Lado de carga

28 Casquillo protector GA 437 224

ATENCION

» La taladradora GA 620 D se habra de utilizar exclusivamente
con accesorios originales Aesculap.

Significado de los simbolos

c Observar las instrucciones de manejo
* Clasificacion tipo B
c € Identificacion CE en conformidad con la directriz
0123 93/42 CEE
Y Conmutador derechafizquierda
R L e Pulsador superior no oprimido (R):
[ — Sentido de rotacion a la derecha (R)
\ e Pulsador superior oprimido a fondo (L):
Sentido de rotacion a la izquierda (L)
] Mando de la velocidad de rotacion:
0 I e Pulsador inferior no oprimido (0):
= Maquina parada (0)
| ® El numero de revoluciones aumenta cada vez que
se oprime el pulsador
e Pulsador completamente oprimido (1):
La maquina funciona con el numero de
revoluciones maximo (1)
Simbolo para aparatos eléctricos y electronicos de
acuerdo con la directiva 2002/96/CE (RAEE), ver
Eliminacion de residuos.
[ ]
Indice
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2. Uso previsto

La taladradora sirve para perforar, cortar roscas, atornillar y aflojar
tornillos asi como para la colocacion de alambres en el ambito de la
cirugia osea.

La taladradora esta dotada de un eje de toma de fuerza perforado de
un lado al otro, lo que permite tensar alambres con facilidad y rapidez
y guiarlos con la taladradora para mayor sequridad durante el trabajo.
Los mandriles (accesorios) facilitan un cambio de herramientas rapido
y seguro. La gran seleccion de mandriles asegura compatibilidad con
la amplia gama de herramientas.

ATENCION

» Para evitar el riesgo de lesiones, emplear el casquillo
protector 28 GA 437 224 cuando se emplee la taladradora
ACCULAN para la colocacion de alambres (alambres
KIRSCHNER).

3. Modo de funcionamiento

En el caso de la taladradora ACCULAN 16 la alimentacidn de corriente
del electromotor procede de un acumulador y la regulacién de la
velocidad de rotacion se obtiene mediante un sistema electronico. El
pulsador 20 sirve para la regulacion de la velocidad en progresion
continua hasta 900 r.p.m.

El cambio del sentido de rotacion se presta de manera idonea para el
corte de roscas y la extraccion de tornillos 6seos. Para cambiar, acti-
var primeramente el pulsador superior 19 y a continuacion el
inferior 20. La requlacion de la velocidad es de progresion continua
hasta 900 r.p.m.

La taladradora GA 620 D 16 va provisto de una acanaladura para
alojar punzones guia o instrumentos similares con un didmetro de
hasta 3,4 mm.

Observacion

La regulacion sin escalonamiento de la velocidad de rotacion hace que
el aparato no pueda funcionar sin componentes electrénicos. Las
condiciones que rigen durante la esterilizacion (vapor, temperatura
etc.) suponen un enorme esfuerzo para estos componentes. Para evitar
exponer los componentes a este esfuerzo toda la electrénica de la
taladradora esta integrada en el acumulador 25 el cual no necesita ser
esterilizado. Por consiguiente, el acumulador 25 exige un trato tan
cuidadoso como cualquier otro instrumento quirdrgico.

Taladradora ACCULAN GA 620D

4, Puesta en servicio

» Para la puesta en servicio de la taladradora ACCULAN GA 620 D se
necesitan los siguientes componentes:

- Cargador de acumuladores ACCULAN GA 627 M
- Acumulador GA 626

- Taladradora ACCULAN GA 620 D

- Mandril para herramientas

» Antes de la puesta en servicio inicial verificar la disponibilidad de
todos los accesorios necesarios. Para garantizar el funcionamiento
de la taladradora se necesita el cargador de acumuladores
GA 627 My un acumulador GA 626, como minimo.

Observacion

Para la puesta en servicio del cargador de acumuladores ACCULAN,
observar las correspondientes instrucciones para el uso de Aesculap.

AESCULAP
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5. Disponibilidad funcional

5.1 Cdomo introducir el acumulador (llus. de1 a 3)

ATENCION

Los acumuladores de niquel y cadmio no se deben exponer a
temperaturas superiores a los 65 °C. Por consiguiente, no se
pueden esterilizar.

Para la disponibilidad funcional y puesta a punto estéril de la taladra-
dora, proceder segun se indica a continuacién:

> Sujetar la taladradora con el cabezal hacia abajo (abertura del re-
cinto del acumulador hacia arriba) y acoplar el embudo 26 (en
estado estéril).

» Sequidamente, dejar que otra persona introduzca el
acumulador 25 (no estéril) en el recinto de carga (el acumulador no
se puede dar la vuelta), retire el embudo 26 y trasladelo a un lugar
no esteéril.

> A continuacion asentar el cierre 23 (en estado estéril), observar que
enganche fijamente.

llus. 2

llus. 1

llus. 3

37
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5.2 Coémo retirar el acumulador (llus. 4)

El acumulador se debe retirar inmediatamente tras la intervencién
quirurgica. Es decir, antes de realizar la limpieza, desinfeccion y este-
rilizacion.

» Oprimir simultdneamente las dos trabas 24 del cierre 23 para
desenclavarlas (si se oprime solo una el cierre no se abrira). Con ello
se evita la apertura fortuita al activar accidentalmente una de
ellas.

» Antes de retirar el acumulador asegurarse de que el pulsador para
rotacion a la izquierda 19y el botdn para el bloqueo de la velocidad
de rotacion 20 se encuentran hacia delante (posicion inicial).

» Golpear ligeramente contra la palma de la mano para sacar el
acumulador de su alojamiento (llus. 4).

ATENCION

No golpear contra superficies duras, de lo contrario se daiiaria la
maquina.

llus. 4

38
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5.3 Como acoplar el mandril de sujecion a la
taladradora
» Antes de cambiar la mordaza debera bloquearse el sequro del
botdn 21 contra un accionamiento involuntario.

Para poder trabajar con la taladradora es necesario acoplar un man-
dril que sujete la herramienta necesaria: brocas, fresas etc.

llus. 5: Vastago quadrado Aesculap

Adaptador GB 411 R

—- GE

llus. 6: Vastago AO Adaptador GB 412 R

llus. 7: Vastago hexagonal Aesculap Adaptador GB 413 R

El mandril universal de tres mordazas admite tanto vastagos triangu-
lares como redondos.

Diametro de sujecion Mandril de tres mordazas

0-4,0 mm GB415 9
0,5-8,0 mm GB 416 10
0,8-6,0 mm GB 418 11

Para la colocacion de alambres aconsejamos utilizar el mandril espe-
cial de cierre rapido GB 437 R 12 0 GB 439 R 14. Este mandril de cierre
rapido permite tensar alambres de 0,7 a 2,5 mm con facilidad y
rapidez.

En caso de que se utilicen alambres largos, montar el casquillo
protector 28 (GA 437 224) suministrada para evitar posibles dafios
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5.3.1 Como acoplar 5.3.2 Como desacoplar

» Empujar el mandril 3, 6, 8,9, 10 0 11 de sujecion sobre el eje de Para retirar el mandril 3, 6, 8, 9, 10 0 11, empujarlo primeramente
accionamiento de la taladradora hasta que se oiga enganchar un poco contra la taladradora y luego retirarlo tirando del casquillo de
claramente. desenclavamiento 4 hacia atras.

A&

Fy

[lus. 8: Cémo acoplar

» En el caso de los mandriles 6, 8, 9, 10 y 11 es posible que sea
necesa- rio girar ligeramente el adaptador sobre el eje al acoplar,
para que la parte octagonal del eje encaje debidamente.

» Al acoplar, no sujetar por el casquillo de desenclavamiento 4.

» Para acoplar la moradaza para alambres Kirschner 12 o 14, intro-
ducir la mordaza para alambres Kirschner en la taladradora y fijarla
con la palanca tensora 13.

Ilus. 9: Como desacoplar

» Para retirar la moradaza para alambres Kirschner 12 0 14 abriendo
en primer lugar la palanca tensora 13y retirando la mordaza para
alambres Kirschner.
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5.4 Conexion de las herramientas al mandril de 5.4.2. Conexion de herramientas con vastago AO
sujecion > Para conectar, tirar del casquillo de desenclavamiento de la herra-
mienta 2 en direccion de la taladradora 16, mantener en esta posi-
5.4.1. Conexion de utiles con vastago cuadrado o hexagonal cion e introducir la herramienta 5 con vastago AQ. Girar la herra-
Aesculap mienta 5 hasta que coincida con la posicion correcta de la parte

aplanada e introducirla luego hasta que haga tope. Seguidamente,
soltar el casquillo de desenclavamiento de la herramienta 2 y
observar que se oiga enganchar claramente. Si el casquillo de
desenclavamiento 2 no engancha, tirar ligeramente de la
herramienta 5 hasta que el casquillo encaje debidamente.

» Para acoplar, introducir el util 1 o 7 con el vastago cuadrado o
hexagonal Aesculap en el mandril 3 o 8. Girar ligeramente el util
para que encaje el vastago cuadrado o hexagonal e introducir el
util hasta el tope.

ATENCION

A la hora de acoplar el vastago cuadrado el mandril GB 411 R debe
encontrarse montado en el eje de accionamiento de la taladradora!
Para tensar una herramienta es necesario que el mandril este
acoplado a la taladradora.

llus. 12: Cémo acoplar

llus. 10: Cémo acoplar

» Para desacoplar, tirar del casquillo de desenclavamiento 2 en
direccion de la taladradora 16, sujetar en esta posicion y retirar la
herramienta 1 0 7.

llus. 13: Acoplada

llus. 11: Cémo desacoplar
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» Para desacoplar, tirar del casquillo de desenclavamiento 2 en
direccion de la taladradora 16, sujetar en esta posicion y retirar la
herramienta 5.

—>
—>
—>

llus. 14: Como desacoplar

7 &

Ilus. 15: Desacoplada

6. Manejo

» La taladradora se activa cuando se oprime el pulsador inferior 20.
El sentido de marcha es siempre automaticamente hacia la derecha
y la regulacion es de progresién continua hasta 900 r.p.m.

» Para cambiar el sentido de marcha de derecha a izquierda se debe
activar primeramente el pulsador superior 19 y a continuacion
junto el inferior 20. También en el caso de marcha hacia la
izquierda la regulacion es de progresion continua hasta 900 r.p.m.

Observacion

Unos instantes antes de que la taladradora se ponga en marcha se oye
un ligero silbido. Este silbido se debe al sistema electrénico que
incorpora la mdquina y va disminuyendo en intensidad tan pronto la
taladradora comienza a funcionar.

19

20

llus. 16
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Proteccion contra accionamiento fortuito

Con el fin de evitar un accionamiento involuntario (p.ej. al cambiar el
util), la maquina esta equipada con un seguro del boton 21 en el botén
para el bloqueo de la velocidad de rotacion 20.

Explicacion de los simbolos:

ON: La maquina se encuentra en estado de disponibilidad funciona.

OFF: El pulsador de regulacion de la velocidad esta bloqueado.
Imposible activar la maquina.

a) Girando el dispositivo de seguridad a la posicion OFF se bloquea
el pulsador de regulacion de velocidad.
El riesgo de activacion fortuita queda eliminado.

b) Girando el dispositivo de seguridad a la posicion ON se
desbloquea el pulsador de regulacion de velocidad.
La maquina recupera el estado de disponibilidad funcional.

llus. 17a

oy

llus. 17b

7. Comprobacion de funcionamiento
correcto

» Antes de utilizar la taladradora se debe someter a un ciclo de prue-
ba para comprobar su integridad funcional. La prueba de funciona-
miento se habra de realizar siempre con el mandril acoplado.

» Dejar que la taladradora funcione brevemente en ambos sentidos
de marcha, es decir, hacia la derecha y hacia la izquierda. Durante
la prueba, verificar si el mandril y la herramienta estan
debidamente adaptados a la taladradora y observar si el sentido de
rotacion es correcto. Antes de iniciar la prueba introducir también
el acumulador.

Observacion

Cada vez que se cambie el acumulador durante la intervencidn deberd
efectuarse una comprobacion de funcionamiento correcto.

Taladradora ACCULAN GA 620D

8. Preparacion

El acumulador puede dafiarse si penetra liquido en
su interior o se esteriliza.

> Extraer el acumulador de la maquina antes de
cada preparacion.

> No esterilizar nunca el acumulador.

ATENCION

8.1 Preparacion manual

8.1.1 Limpieza/Desinfeccion

» Para la limpieza y desinfeccion de la taladradora ACCULAN se
pueden utilizar todos los productos habituales de limpieza y
desinfeccion adecuados para superficies de aluminio anodizado
permitidos en su pais. Atiéndase estrictamente a las instrucciones
del fabricante del producto en lo referente a las cuotas de
concentracion, tiempos de accion, etc.

» La limpieza de la taladradora ACCULAN se realiza con un pafio
embebido en el desinfectante o con un cepillo blando.

ATENCION

» No sumergir bajo ningun concepto la taladradora ACCULAN en
liquidos ni esterilizarla por ebullicion. Al sumergirla en liquidos,
la maquina queda dafiada. Dejar escurrir inmediatamente cualquier
liquido que haya penetrado en la sierra fortuitamente.

8.1.2 Esterilizacion

» Para garantizar una esterilizacion segura, es necesario quitar el
cierre 23 de la taladradora ACCULAN.

» Esterilizar |a taladradora ACCULAN 186, el cierre 23 y el embudo 26
Unica y exclusivamente en esterilizador a vapor.

» Esterilizar a vapor y, al esterilizar, tener en cuenta lo siguiente:

La esterilizacion a vapor debe realizarse mediante un método
homologado de esterilizacion a vapor (p. ej., con esterilizador segtin
EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 y
homologado segin EN 554/ISO 13683). Si se utiliza el método de
vacio fraccionado, la esterilizacion con el programa
correspondiente a 134 °C/2 bar debe durar 5 minutos, como
minimo.

» Colocar los componentes sobre una base de tela o envolverlos en
pafios.

» Colocar la taladradora ACCULAN en el esterilizador de forma que
pueda escurrir el condensado que pueda producirse en el
compartimento del acumulador. Una vez terminada Ia
esterilizacion, el alojamiento del acumulador debe quedar
completamente seco.

ATENCION

» Los acumuladores no pueden esterilizarse bajo ningun concepto,
puesto que un calentamiento por encima de los 65 °C provoca
daiios irreparables en los mismos.

AESCULAP
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8.2 Preparacion automatica

8.2.1 Limpieza/Desinfeccion

La taladradora ACCULAN resulta danada, si se efec-
tua una limpieza automatica incorrecta.

» Limpiar la taladradora ACCULAN solo en el alo-
jamiento adecuado.

» Utilizar el programa adecuado de limpieza y des-
infeccion para la limpieza automatica.

» No utilizar detergentes alcalinos.

ATENCION

» Efectuar la limpieza automatica inmediatamente después de la
operacion.

» Montar el alojamiento GB 509 R en la cesta correspondiente (p. e].
JF214R).

» Colocar la taladradora ACCULAN correctamente en el alojamiento
GB 509 R inmediatamente después de la operacién.

» Utilizar un sistema automatico de desinfeccion con una sola cama-
ra para evitar saltos bruscos de temperatura.

» Seleccionar un programa de lavado y desinfeccidn segun los crite-
rios siguientes:
- Detergente neutro
- Temperatura de limpieza < 50 °C

- Aclarado final y desinfeccion térmica simultanea con agua des-
mineralizada

Ejemplo: Método Vario-TD de Miele.

» Tener en cuenta las instrucciones de manejo del sistema de alma-
cenamiento ECCOS de Aesculap TA 009 721.

8.2.2 Esterilizacion

La taladradora ACCULAN debera esterilizarse inmediatamente después

de su limpieza.

» Para esterilizar la taladradora ACCULAN no es necesario extraerla
de su alojamiento.

» Esterilizar a vapor vy, al esterilizar, tener en cuenta lo siguiente:

La esterilizacion a vapor debe realizarse mediante un método
homologado de esterilizacion a vapor (p. ej., con esterilizador segun
EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 y
homologado seguin EN 554/ISO 13683). Si se utiliza el método de
vacio fraccionado, la esterilizacion con el programa
correspondiente a 134 °C/2 bar debe durar 5 minutos, como
minimo.

ATENCION

» Los acumuladores no pueden esterilizarse bajo ningun
concepto, puesto que un calentamiento por encima de los 65 °C
provoca dafos irreparables en los mismos.

9. Mantenimiento

Aesculap recomienda efectuar el mantenimiento del producto cada
300 ciclos vy, al menos, una vez al afo.

Si el producto necesita alguna asistencia técnica debe dirigirse al re-
presentante de Aesculap/B. Braun de su pais, ver Servicio de Asistencia
Técnica.

Observacion

El cierre 23 del alojamiento del acumulador en la taladradora 16 es
impermeable y a pruebas de bacterias. Por consiguiente, controlar
periddicamente el estado de la junta de silicona del cierre 23 y la
superficie de obturacion en la empufiadura de la taladradora.
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10. Deteccion de anomalias

Taladradora ACCULAN GA 620D

Acumulador NiCd defectuoso o

Anomalia Causa Deteccion Como rectificar

El motor funciona El acumulador NiCd no tiene Cargar el acumulador
lentamente o el par es suficiente fuerza

insuficiente

Controlar el cargador, en caso

gastado necesario, cambiar el acumulador
El motor no funciona Si la taladradora se usa con poca | No se oye el silbido del sistema Girar brevemente el eje de

frecuencia 'y si  ademas las | electronico cuando se activa el accionamiento manualmente (mejor

aplicaciones son relativamente | pulsador con el adaptador o con el mandril

breves, es posible que se deposite conectado)

una pelicula de oxido sobre el

colector del motor. Esta pelicula de

oxido obra como una capa aislante

que probablemente dificulte o

impida el paso de la baja tensién.

Engranaje o cojinete del engranaje Se oye el silbido del sistema Hacer reparar por el fabricante

conmuta el sentido de
marcha de izquierda a
derecha

defectuoso electronico cuando el pulsador
esta activado
La taladradora no Conmutador defectuoso Imposible activar la corredera Hacer reparar por el fabricante

sobre el acumulador

11. Servicio de Asistencia Técnica

Para asistencia técnica, mantenimiento y reparaciones, dirijase a su
distribuidor nacional de Aesculap/B. Braun.

Si se realizan modificaciones en el equipo médico técnico, se
extinguira el derecho de garantia, asi como las posibles
homologaciones.

Direcciones de la Asistencia Técnica

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz

78532 Tuttlingen | Germany
Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

En la direccidn especificada anteriormente se le facilitara informacion
sobre otras direcciones de Asistencia Técnica.

12. Ficha técnica

Tipo de aparato GA 620D
Tension continua 9,6V
Capacidad nominal del 0,8 Ah
acumulador

Corriente nominal 3A

Potencia mecanica max. 100 W

Par max. 3,6 Nm
Revoluciones por minuto 0a 900 r.p.m.
Dimensiones (a x a x p) 225 mm x 140 mm x 55 mm
Peso (con acumulador) 1150 g

Tipo (segun IEC 601) B
Acanaladura 3,4 mm

AESCULAP
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13. Accesorios

Cargador de acumuladores GA 627 M
Acumulador GA 626
Cierre GA 624
Embudo estéril GA 625
Adaptador para herramientas con vastago GB411R

cuadrado Aesculap

Adaptador para herramientas con vastago AO  |GB 412 R

Adaptador para herramientas con vastago GB 413 R
hexagonal Aesculap

Mandril pequefio de tres mordazas (0-4,0 mm) | GB 415 R

con llave FR 103 801
Mandril grande de tres mordazas (0,5-6,5 mm) | GB 416 R
con llave FR 031 201
Mandril de tres mordazas sin llave (0,8-6,0 mm) | GB 418 R
Mordaza para alambres Kirschner GB 437 R
Mordaza para alambres Kirschner GB 439 R
Casquillo protector GA 437 224
Alojamiento (para GA 624) GB 504 R
Alojamiento (para GA 620 D) GB 509 R

14. Advertencias

ATENCION

» Para evitar el riesgo de lesiones cuando se trabaje con alambres
largos, emplear el casquillo protector 28 (GA 437 224)
suministrado con la taladradora.

15. Eliminacion de residuos

Observacion

La empresa explotadora debe limpiar el producto antes de su
eliminacion, ver Preparacion.

Es obligatorio cumplir con las normas nacionales a la hora de eliminar
o de reciclar el producto o sus componentes.

Los productos identificados con este simbolo deben
desecharse en los puntos de recogida destinados a
aparatos eléctricos y electrénicos. El fabricante asu-
mira sin coste alguno la eliminacién del producto en
los paises de la Union Europea.

Si tiene consultas acerca de la eliminacion del producto, dirijase al
representante de B. Braun/Aesculap de su pais, ver Servicio de
Asistencia Técnica.
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1. Trapano ACCULAN: definizione

Il trapano ACCULAN pronto per l'uso comprende un adattatore
utensile 3, 6 o 8 oppure un mandrino a tre ganasce 9-11 oppure il
mandrino per fili di Kirschner 12 o 14, il corpo motore 16, nonché un
accumulatore 25 ed un dispositivo di chiusura 23.

0N O G P WN =

©

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24
25
26
27
28

Attacco quadrangolare Aesculap

Bussola di rilascio dell'utensile

Adattatore utensile per utensili con attacco quadrangolare GB411 R
Bussola di rilascio dell'adattatore

Attacco AO

Adattatore utensile per utensili con attacco AO GB 412 R
Attacco esagonale Aesculap

Adattatore utensile per utensili con attacco esagonale GB 413 R
Mandrino a tre ganasce piccolo GB 415 R (0-4 mm)

Mandrino a tre ganasce grande GB 416 R (0,5-6,5 mm)
Mandrino a tre ganasce senza chiave GB 418 R (0,8-6 mm)
Mandrino per fili di Kirschner GB 437 R

Leva di bloccaggio

Mandrino per fili di Kirschner GB 439 R

Albero motore

Trapano ACCULAN GA 620 D

Albero motore posteriore

Cappuccio a vite con esagono

Selettore del senso di rotazione-pulsante per la rotazione
sinistrorsa

Pulsante per il dosaggio del numero di giri
Protezione

Perno di bloccaggio

Dispositivo di chiusura GA 624
Dispositivo di sblocco della chiusura
Accumulatore GA 626

Imbuto GA 625

Lato di carica

Bussola di protezione GA 437 224

ATTENZIONE
» |l trapano GA 620 D puo essere fatto funzionare solo con gli

accessori originali Aesculap.

Trapano ACCULAN GA 620D

Definizione dei simboli

c Rispettare le istruzioni per I'uso
* Classificazione tipo B
c € Marchio CE conforme alla direttiva 93/42/CEE
0123
Y Selettore di rotazione destrorsa/sinistrorsa
R L e pulsante superiore non premuto (R):
[ — rotazione destrorsa (R)
\ e pulsante superiore completamente premuto (L):
rotazione sinistrorsa (L)
] Dosaggio e controllo del numero di giri:
0 I e pulsante inferiore non premuto (0):
= macchina ferma (0)
| ® aumentando la pressione del pulsante inferiore,
® aumenta il numero di giri pulsante inferiore
completamente premuto (1):
il motore eroga li massimo numero di giri ()
Marchio per apparecchi elettrici ed elettronici
conforme alla direttiva 2002/96/CE (RAEE), vedere
Smaltimento.
[ ]
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2. Generalita

Il trapano ACCULAN pud essere utilizzato per perforare, eseguire
filettature, avvitare e svitare viti, nonché per inserire fili di KIRSCHNER
nell'ambito della chirurgia ossea.

Il trapano ACCULAN presenta un albero motore dotato di per-
forazione continua, che consente di serrare brevemente e quindi di far
passare i fili di KIRSCHNER garantendo cosi una sicura operativita. |
mandrini portautensili (accessori) permettono una chiusura rapida e
semplice dei rispettivi utensili. L'assortimento di utensili e vincolato
alla scelta del mandrino.

ATTENZIONE

» Se il trapano ACCULAN viene utilizzato per inserire fili di
perforazione (fili di KIRSCHNER) per evitare di ferirsi, e
necessario montare la bussola di protezione 28 (GA 437 224).

3. Funzionamento

Nel trapano ACCULAN 16 il motore elettrico e alimentato da un
accumulatore ed il numero di giri e regolato elettronicamente. Il
numero di giri pud essere regolato fino a 900 giri/min. mediante il
pulsante 20. Il senso di rotazione pud essere cambiato, in particolare
per eseguire intagli filettati ed allentare viti ossee. Per far cio e
necessario azionare prima il pulsante superiore 19 e successivamente
anche quello inferiore 20. Il trapano ACCULAN pud essere regolato in
maniera continua fino a 900 giri/min.

Il trapano GA 620D 16 ¢ dotata di un canale fusiforme atto ad
accogliere fili-guida o simili fino ad un diametro di 3,4 mm.

Nota

La regolazione continua del numero di giri richiede dei componenti
elettronici. Le condizioni presenti nella sterilizzazione (vapore,
temperatura ecc.) comportano un'eccessiva sollecitazione di tali
componenti. Per evitare tali sollecitazioni, tutta ['elettronica del
trapano e integrata nell'accumulatore 25, che non va assolutamente
sterilizzato. Pertanto anche I'accumulatore 25 va trattato con la
delicatezza richiesta da un qualunque strumento chirurgico.

4. Inserimento nel ciclo d'uso

» Per poter mettere in servizio il trapano ACCULAN GA 620 D sono
necessari i sequenti componenti:

caricabatterie ACCULAN GA 627 M
accumulatore GA 626

trapano ACCULAN GA 620 D
mandrino portautensili

» Prima dell'inserimento nel ciclo d'uso, accertarsi che siano
disponibili tutti gli accessori necessari. Per garantire il
funzionamento del trapano ACCULAN, e necessario corredarlo di
un apparecchio caricabatterie GA 627 M ed almeno un
accumulatore GA 626.

Nota

Per l'inserimento nel ciclo d'uso del caricabatterie ACCULAN, e
necessario attenersi alle speciali istruzioni d'uso de Aesculap ad esso
allegate.
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5. Preparazione

5.1 Inserimento dell'accumulatore (Fig. 1-3)

ATTENZIONE

Gli elementi al nichel-cadmio non devono essere riscaldati ad oltre

65 °C e quindi non possono essere sterilizzati.

Per I'approntamento sterile di questo trapano e necessario eseguire

quanto segue.

» Posizionare il trapano ACCULAN in verticale (pozzetto
dell'accumulatore verso I'alto).

> Inserire I'imbuto 26 sterile. Quindi I'accumulatore 25 (non sterile)
viene introdotto nel pozzetto di carica da una seconda persona
(I'accumulatore e protetto contro le torsioni) I'imbuto 26 viene
tolto e riposto nello spazio non sterile.

» Successivamente viene inserito il dispositivo di chiusura 23
(sterile), controllandone il corretto posizionamento.

Fig. 2

Fig. 1

Fig. 3
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5.2 Rimozione dell'accumulatore (Fig. 4)

Al termine dell'intervento, prima della pulizia, della disinfezione e
soprattutto  della  sterilizzazione, e necessario rimuovere
I'accumulatore.

» Per poter togliere il dispositivo di chiusura, e necessario premere
contemporaneamente entrambi i dispositivi di sblocco della
chiusura 24 posti sul dispositivo di chiusura 23, (se I'azionamento
e solo unilaterale, la chiusura non si apre).

» Prima di estrarre I'accumulatore accertarsi che il pulsante per la
rotazione sinistrorsa 19 ed il pulsante per il dosaggio del numero
di giri 20 siano nella posizione anteriore (posizione di partenza).

» In questo modo si escludono aperture involontarie dovute ad
azionamenti unilaterali. L'accumulatore pud essere estratto dal
relativo pozzetto battendolo sul palmo della mano (Fig. 4).

ATTENZIONE

Non battere [I'apparecchio contro oggetti duri, che lo
danneggerebbero.

Fig. 4

i

5.3 Collegamento del mandrino portautensili

» Prima di sostituire i mandrini, il trapano deve essere protetto da
eventuali  azionamenti  involontari mediante  I'apposita
protezione 21.

Per poter utilizzare il trapano ACCULAN sono necessari utensili quali
perforatori, filettatori ed i relativi mandrini:

Fig. 5: Gambo per attacco quadrangolare Adattatore GB 411 R

— b

Fig. 6: Gambo AO Adattatore GB 412 R

Fig. 7: Gambo per attacco esagonale  Adattatore GB 413 R

Il mandrino a tre ganasce pud essere utilizzato universalmente per
utensili con asse sia triangolare che rotondo.

Diam. asse Mandrino a tre ganasce
0-4,0 mm GB 415 9
0,5-8,0 mm GB 416 10
0,8-6,0 mm GB 418 11

Per la chiusura dei fili di perforazione si raccomanda lo speciale man-
drino a blocco rapido GB 437 R 12 o GB 439 R 14, che permette una
chiusura semplice e rapida di fili di perforazione di diametro da
0,7 mma 2,5 mm.

Quando si utilizzano fili di perforazione lunghi, quale protezione
contro eventuali lesioni & necessario applicare la bussola di protezione
per fili di perforazione 28 (GA 437 224) fornita a corredo.
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5.3.1 Accoppiamento 5.3.2 Distacco
» Spingere il mandrino portautensili 3, 6, 8, 9, 10 o 11 sull'albero Il mandrino portautensili 3, 6, 8, 9, 10 0 11 puo essere staccato,
motore della perfora- trice finché scatta in posizione. spingendolo prima leggermente contro il copro trapano e quindi

retraendo la bussola di rilascio 4.

A&

Fy

Fig. 8: Accoppiamento

» Per i mandrini 6, 8, 9, 10 e 11, affinché I'ottagono dell‘albero
motore faccia presa, durante [l'accoppiamento pud essere
necessario girare leggermente sull'albero I'adattatore utensile.

» Nell'esequire I'accoppiamento, non tenere la bussola di rilascio 4.

» Per collegare il mandrino per fili di Kirschner 12 o 14 inserire il
mandrino nel trapano e bloccarlo mediante la leva di
bloccaggio 13.

Fig. 9: Distacco

» | mandrini per fili di Kirschner 12 0 14 sono rimosssi aprendo la
leva di bloccaggio 13 e quindi estraendo il mandrino.
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5.4 Collegamento degli utensili al mandrino 5.4.2 Collegamento di utensili con gambo AO
portautensili > Per eseguire il collegamento, tirare la bussola di rilascio
dell'utensile 2 in direzione del corpo trapano ACCULAN 186, tenerla
5.4.1 Collegamento degli utensili con attacco quadrangolare/ in tale posizione ed introdurre l'utensile 5 con gambo AQ. Ruotare
esagonale Aesculap I'utensile 5 in modo da portarlo sulla corrispondente posizione e

quindi spingerlo finché scatta in posizione. Quindi rilasciando la
bussola di rilascio dell'utensile 2, questa deve scattare. Se non lo
fa, tirare leggermente l'utensile 2 finché la bussola di rilascio
dell'utensile 5 scatta in posizione.

» Per esequire il collegamento spingere |'utensile 1 o 7 con I'attacco
quadrangolare o esagonale Aesculap nel mandrino 3 o 8. Quindi
ruotare leggermente l'utensile in modo da trovare la posizione del
quadrangolo/esagono ed infine inserirlo fino alla battuta.

ATTENZIONE

Per collegare I'attacco quadrangolare il mandrino porautensili
GB 411 R deve essere posizionato sull’albero motore del trapano!
L'utensile puo infatti venir serrato solo se il mandrino portautensili
e montato sul corpo trapano.

Fig. 12: Accoppiamento

Fig. 10: Accoppiamento

» Per eseguire il distacco, tirare la bussola di rilascio dell'utensile 2
in direzione del corpo trapano 16 e, tenendo quest'ultimo in tale
posizione, rimuovere |'utensile 1 0 7.

Fig. 13: Accoppiato

Fig. 11: Distacco

51




C1) Trapano ACCULAN GA 620 D

» Per esequire il distacco, tirare la bussola di rilascio dell'utensile 2 6. Operativité
in direzione del corpo trapano 16 e tenendolo in tale posizione,
rimuovere |'utensile 5.

» Azionando il pulsante inferiore 20, il trapano ACCULAN pud essere
regolato in maniera continua fino a 900 giri/min. Cosi facendo si
opera automaticamente con rotazione destrorsa.

» Per cambiare il senso di rotazione in rotazione sinistrorsa, e
necessario premere prima il pulsante superiore 16 e
successivamente anche quello inferiore 20. Come per |a rotazione
destrorsa, anche per quella sinistrorsa e possibile regolare il
numero di giri in modo continuo fino a 900 giri/min.

Nota

L'elettronica impiegata fa si che prima dell'avviamento dolce del
trapano ACCULAN si percepisca un leggero fischio, che tuttavia diviene
sempre piu lieve dopo I'avviamento del trapano ad accumulatori stesso.

Fig. 14: Distacco

7 &

Fig. 15: Distaccato

Fig. 16
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Protezione contro gli azionamenti involontari

Per escludere eventuali azionamenti involontari (ad es. alla
sostituzione dell'utensile), I'apparecchio & dotato di un'apposita
protezione 21 posta sul pulsante per il dosaggio del numero di giri 20.
Spiegazione dei simboli:

ON: La macchina e in condizione di operativita

OFF: 1l pulsante per la regolazione del numero di giri e bloccato.
L'apparecchio non pud essere messo in funzione.

a) Ruotando la protezione sul pulsante in modo da portarla sulla
posizione OFF, e possibile bloccare il pulsante per la regolazione
del numero di giri. In questo modo si escludono eventuali
azionamenti involontari della macchina.

b) Ruotando la protezione sul pulsante in modo da portarla sulla
posizione ON, il pulsante per la regolazione del numero di giri
viene nuovamente sbloccato. L'apparecchio e cos'i nuovamente
operativo.

Fig. 17b

bl

Fig. 17a

7. Controlli di funzionalita

» Prima di ciascun utilizzo, il trapano ACCULAN, con il mandrino
portautensili montato deve essere sottoposto ad un test di
funzionamento.

» |l trapano ACCULAN deve essere fatto funzionare brevemente con
rotazione sia destrorsa che sinistrorsa. Durante il test di funziona-
mento e necessario controllare che il mandrino e I'utensile siano
correttamente montati sul trapano ACCULAN, osservando che il
senso di rotazione sia corretto. Per esequire tale controllo, e neces-
sario effettuare il montaggio della batteria.

Nota

Dopo ogni sostituzione intraoperatoria dell'accumulatore é necessario
eseguire un controllo di funzionalita!

8. Approntamento

| liquidi e la sterilizzazione danneggiano I'accumu-
latore!

ATTENZIONE » Prima di ogni approntamento estrarre I'accumu-
latore dalla macchina.

> Non sterilizzare mai I'accumulatore!

8.1 Approntamento manuale

8.1.1 Pulizia/disinfezione

» |l trapano ACCULAN puo essere pulita e disinfettata con tutti i
comuni detergenti e disinfettanti indicati per la pulizia delle
superfici in alluminio anodizzato ammessi a livello nazionale.
Rispettare le indicazioni specifiche del produttore relative a
rapporti di diluizione, tempi di azione, ecc.

» La pulizia del trapano ACCULAN va eseguita con uno straccio
inumidito di disinfettante o uno spazzolino morbido.

ATTENZIONE

» |l trapano ACCULAN non va mai immersa in liquidi o sottoposta
a bollitura. Immergendo I'apparecchio in liquidi, infatti, lo si
danneggia. Far fuoriuscire immediatamente gli eventuali liquidi
penetrati.

8.1.2 Sterilizzazione

» Per garantire una sterilizzazione sicura & necessario rimuovere il
dispositivo di chiusura 23 dal trapano ACCULAN.

» Sterilizzare il trapano ACCULAN 186, il dispositivo di chiusura 23 e
I'imbuto 26 solo in sterilizzatrici a vapore.

> Sterilizzare a vapore, attendendosi a quanto segue:

La sterilizzazione deve avvenire con un procedimento di
sterilizzazione a vapore convalidato (ad es. in una sterilizzatrice a
norma EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993
e convalidata a norma EN 554/ISO 13683). Se si utilizza il
procedimento a vuoto frazionato la sterilizzazione deve essere
eseguita con il programma a 134 °C/2 bar per una durata minima di
5 minuti.

> E' opportuno appoggiare i componenti su una base in tessuto
oppure avvolgerli in teli.

» Posizionare il trapano ACCULAN nella sterilizzatrice in modo che la
condensa eventualmente presente nel pozzetto di carica possa
defluire. Dopo la sterilizzazione il pozzetto di carica deve essere
assolutamente asciutto.

ATTENZIONE

» Gli accumulatori non devono essere sterilizzati in nessun caso,
in quanto ogni riscaldamento a temperature superiori a 65 °C
li danneggia irreparabilmente.
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8.2 Approntamento automatico

8.2.1 Pulizia/disinfezione

Danni al trapano ACCULAN possono essere causati

da pulizie automatiche errate!

> Pulire il trapano ACCULAN solo in un supporto
idoneo.

ATTENZIONE

» Per la pulizia e disinfezione automatica utilizzare
un programma idoneo.

» Non utilizzare detergenti alcalini.

» Esegquire la pulizia automatica immediatamente dopo l'intervento.
» Montare il supporto GB 509 R in un cestello idoneo (ad es.
JF214R).
» Subito dopo l'intervento riporre il trapano ACCULAN nel supporto
GB 509 R rispettando la posizione corretta.
» Per evitare sbalzi di temperatura, utilizzare lavatrici automatiche
monocamera.
» Scegliere il programma di lavaggio e disinfezione secondo i se-
guenti criteri:
- Detergente neutro
- Temperatura di pulizia <50 °C
- Risciacquo finale e contemporanea disinfezione termica con
acqua completamente desalinizzata
Esempio: Procedimento Vario-TD di Miele.

» Rispettare le istruzioni per l'uso del sistema di conservazione
ECCOS Aesculap TA 009 721.

8.2.2 Sterilizzazione

Il trapano ACCULAN deve essere sterilizzata subito dopo la pulizia
automatica.

» Per la sterilizzazione, il trapano ACCULAN puo essere lasciata nel
supporto.

» Sterilizzare a vapore, attendendosi a quanto segue:

La sterilizzazione deve avvenire con un procedimento di
sterilizzazione a vapore convalidato (ad es. in una sterilizzatrice a
norma EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993
e convalidata a norma EN 554/ISO 13683). Se si utilizza il
procedimento a vuoto frazionato la sterilizzazione deve essere
esequita con il programma a 134 °C/2 bar per una durata minima di
5 minuti.

ATTENZIONE

» Gli accumulatori non devono essere sterilizzati in nessun caso,
in quanto ogni riscaldamento a temperature superiori a 65 °C
li danneggia irreparabilmente.

Trapano ACCULAN GA 620D

9. Manutenzione

Per assicurare un funzionamento affidabile, Aesculap raccomanda di
eseguire la manutenzione dopo 300 cicli di approntamento e comun-
que almeno una volta all'anno.

Per i corrispondenti interventi di assistenza rivolgersi alla rappresen-
tanza nazionale Aesculap/B. Braun, vedere Assistenza tecnica.

Nota

Lo spazio interno dell'accumulatore del trapano 16 viene chiuso me-
diante il dispositivo di chiusura 23, rimanendo cosi impermeabile sia
all'acqua che ai germi. Pertanto e necessario controllare reqgolarmente
sia la guarnizione in silicone del dispositivo di chiusura 23 che la su-
perficie di tenuta del manico del trapano.

AESCULAP
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10. Elenco diagnostica

Problema Causa

Identificazione

Rimedio

Il motore gira troppo
lentamente oppure ha una

Accumulatore Ni-Cd troppo
debole

coppia insufficiente
Accumulatore Ni-Cd guasto o

esaurito

Ricaricare I'accumulatore

Controllare I'apparecchio
caricabatterie. Eventualmente
sostituire I'accumulatore

I motore non funziona Se il trapano ACCULAN viene
utilizzato solo di rado e se inol-
tre gli impieghi sono relativa-
mente brevi, sul collettore del
motore si puo formare una pelli-
cola da ossidazione. Questa
forma uno strato isolante che
talora non riesce ad essere pene-
trato dalla bassa tensione.

A pulsante premuto non si sente
il leggero fischio dell'elettronica

Girare leggermente I'albero con la
mano (meglio se con |'adattatore o
il mandrino montato)

Rotismo o cuscinetto guasto

A pulsante premuto si sente
Riparazione presso le il leggero
fischio dell'elettronica

Riparazione presso le officine del
produttore

Non esegue la commutazione
tra rotazione sinistrorsa e
destrorsa

Commutatore guasto

Non e possibile azionare lo
scorrevole dell'accumulatore

Riparazione presso le officine del
produttore

11. Assistenza tecnica

Per I'assistenza, la manutenzione e le riparazioni rivolgersi alla rappre-
sentanza Aesculap/B. Braun nazionale competente.

Eventuali modifiche dei presidi medico-chirurgici comportano il deca-
dere di qualsiasi diritto di garanzia, nonché di eventuali omologazioni.

Indirizzi dei centri assistenza

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz

78532 Tuttlingen | Germany
Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

Gli indirizzi degli altri centri assistenza possono essere richiesti all'in-
dirizzo predetto.

12. Dati tecnici

Cod. Articolo GA 620D
Tensione continua 96V
Capacita nominale 0,8 Ah
dell'accumulatore

Corrente nominale 3A
Potenza meccanica max. 100 W
Coppia massima 3,6 Nm

Cadenza

0 a 900 giri/min.

Dimensioni (Hx L x P)

225 mm x 140 mm x 55 mm

Peso (con accumulatore) 1150 g
Tipo (a norma CEl 601) B
Canale fusiforme 3,4 mm
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13. Accessori

Caricabatterie GA 627 M
Accumulatore GA 626
Dispositivo di chiusura GA 624
Imbuto sterile GA 625
Adattatore per utensili con gambo GB411R
quadrangolare Aesculap

Adattatore per utensili con gambo AO GB 412 R
Adattatore per utensili con gambo esagonale GB 413 R
Aesculap

Mandrino a tre ganasce piccolo (0-4,0 mm) GB 415 R
con chiave FR 103 801
Mandrino a tre ganasce grande (0,5-6,5 mm) |GB 416 R
con chiave FR 031 201
Mandrino a tre ganasce senza chiave (0,8-6,0 mm) | GB 418 R
Mandrino per fili di Kirschner GB 437 R
Mandrino per fili di Kirschner GB 439 R
Bussola di protezione GA 437 224
Supporto (per GA 624) GB 504 R
Supporto (per GA 620 D) GB 509 R

14. Avvertenze

ATTENZIONE

» Se si usano fili di perforazione lunghi, per evitare di ferirsi, e
necessario montare la bussola di protezione 28 (GA 437 224)

fornita a corredo del trapano.

Trapano ACCULAN GA 620D

15. Smaltimento

Nota

Prima dello smaltimento il gestore deve sottoporre il prodotto a
preparazione, vedere Approntamento.

Nello smaltimento o il riciclaggio del prodotto o dei relativicomponenti
¢ assolutamente necessario rispettare la normativa nazionale vigente!

| prodotti contrassegnati con questo simbolo devono
essere avviati alla raccolta differenziata degli
apparecchi elettrici ed elettronici. All'interno
dell'Unione Europea lo smaltimento ¢ esequito
gratuitamente dal produttore.

Per eventuali chiarimenti relativi allo smaltimento del prodotto
rivolgersi alla rappresentanza B. Braun/Aesculap competente, vedere
Assistenza tecnica.
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1. Sinopse

A maquina de furar, quando pronta para entrar em funcionamento, é
composta, respectivamente, de um adaptador de ferramenta 3, 6 ou 8
e de um mandril de trés mordacas 9 a 11 ou do mandril para fios me-
talicos 12 ou 14, da maquina de furar 16 assim como de uma
bateria 25 e uma tampa 23.

Conexdo quadrada Aesculap

Bucha de desengate da ferramenta

Adaptador para ferramentas com haste quadrada GB 411 R
Bucha de desengate do adaptador

Conexdo AO

Adaptador para ferramentas com haste AO GB 412 R
Conexao hexagonal Aesculap

0 N O O Hh WN =

Adaptador para ferramentas com conexdo hexagonal GB 413 R

©

Mandril pequeno de trés mordacas GB 415 R (0-4 mm)
10 Mandril grande de trés mordacas GB 416 R (0,5-6,5 mm)
11 Mandril de trés mordagas sem chave GB 418 R (0,8-6 mm)
12 Mandril para fios de Kirschner GB 437 R

13 Alavanca tensora

14 Mandril para fios de Kirschner GB 439 R

15 Eixo de accionamento

16 Maquina de furar ACCULAN GA 620 D

17 Eixo traseiro do motor

18 Tampa roscada com hexagono

19 Gatilho inversor para marcha a esquerda

20 Gatilho para regulagdo do numero de rotacdes

21 Bloqueio do gatilho

22 Pino de travamento

23 Tampa GA 624

24 Desbloqueio da tampa

25 Bateria GA 626

26 Funil GA 625

27 Lado de carregamento

28 Bucha de proteccdo GA 437 224

ATENCAO
» Operar a maquina de furar GA 620 D exclusivamente com aces-
sorios originais da Aesculap.

Legenda dos simbolos

Seguir as instrucdes de utilizacdo

Classificagdo Tipo B

Identificacdo CE de acordo com a Directiva 93/42/CEE

Y Inversor de marcha para direita/esquerda

R L e gatilho superior ndo pressionado (R):

1 amaquina esta comutada para marcha a direita (R)
| e gatilho superior completamente pressionado (L):

a maquina esta comutada para marcha a esquerda

'S Comando da velocidade de rotacédo

0 I e gatilho inferior ndo pressionado (0):

= a maquina esta parada (0)
\_ ® se aumentar a forca com que pressiona o gatilho

aumentara a velocidade

e gatilho inferior completamente pressionado (1):
a maquina funciona a velocidade maxima (I)

Marcagdo de equipamentos eléctricos e electronicos
conforme a Directiva 2002/96/CE (CEEE), ver
Eliminacéo.

|
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2. Aplicacoes

A maquina de furar ¢ utilizada para furar, abrir roscas, atarraxar e de-
satarraxar parafusos e para colocar fios de Kirschner na cirurgia dos
0SS0s.

A maquina de furar possui um eixo de accionamento perfurado, de
modo a permitir um trabalho seguro com fios metalicos, os quais sdo
primeiro apertados e depois introduzidos através da maquina de furar.
Os mandris de ferramentas (acessorio) permitem um aperto rapido e
facil das ferramentas respectivas. Seleccionando o mandril correcto,
garante-se compatibilidade com o respectivo jogo de ferramentas.

ATENCAO

» Quando a maquina de furar ACCULAN ¢é utilizada para a colo-
cacdo de fios metalicos (fios de Kirschner), deve montar-se a
bucha de proteccédo 28 (GA 437 224) para evitar ferimentos.

3. Modo de funcionamento

0 motor eléctrico da maquina de furar ACCULAN 16 ¢é alimentado com
a tensdo necessaria através de uma bateria, fazendo-se a requlacdo do
numero de rotagdes por meio electrénico. O nimero de rotacdes pode
ser requlado através do gatilho inferior 20 até 900 rpm.

Especialmente para abrir roscas e para desatarraxar parafusos dos os-
sos, € possivel inverter o sentido de rotacdo. Para tal, premir primeiro
o gatilho superior 19 e a seguir ainda o gatilho inferior 20. A maquina
de furar pode ser regulada agora sem graduacdo até um valor de
900 rpm.

A maquina de furar GA 620 D 16 esta equipada com uma canulacao
roscada para recepcéo de fios de guia ou dispositivos semelhantes, até
um didmetro de 3,4 mm.

Nota

A regulacdo continua do numero de rotagées torna necessdrio a utili-
zagdo de pecas electrdnicas. As condicées existentes durante a esteri-
lizagdo (vapor, temperatura, etc.) constituem um grande esforco para
estes componentes. Para evitar este esforco, o sistema electronico da
mdquina de furar estd completamente integrado na bateria 25, que
ndo necessita de manutencdo. Dai que a bateria 25 deva ser manusea-
da com o mesmo cuidado que qualquer outro aparelho cirtrgico.

Maquina de furar ACCULAN GA 620 D

4. Colocacao em funcionamento

» Para colocar a maquina de furar ACCULAN GA 620 D em funciona-
mento, sdo necessarios os seguintes componentes:

- Carregador ACCULAN GA 627 M

- Bateria GA 626

- Maquina de furar ACCULAN GA 620 D
- Mandril

» Antes de colocar o aparelho pela primeira vez em funcionamento,
certifique-se que os acessorios necessarios estejam presentes. Para
garantir o funcionamento da maquina de furar, necessita o carre-
gador GA 627 M e, pelo menos, uma bateria GA 626.

Nota

Para a colocacgdo o carregador ACCULAN em funcionamento, deve ob-
servar as instrugdes de utilizagdo especiais da Aesculap.

AESCULAP
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5. Preparacao

5.1 Introduzir a bateria (Fig. 1 -3)

ATENCAO

As células em niquel-cadmio ndo devem ser sujeitas a temperatu-

ras superiores a 65 °C, ndo devendo, por essa razio, ser esteriliza-

das.

Para por a maquina de furar a disposicdo em estado esterilizado, deve

proceder-se da seguinte forma:

» Encaixar na maquina de furar virada de cabeca para baixo (com-
partimento da bateria virado para cima) o funil 26 (esterilizado).

» Em seguida, deixar introduzir a bateria 25 (ndo esterilizada) por
uma segunda pessoa no compartimento (a bateria é fixada de for-
ma resistente a tor¢do). Retirar o funil 26 e guarda-lo fora da zona
estéril.

» Encaixar depois a tampa 23 (esterilizada) e assegurar que esta en-
gate correctamente.

Fig. 2

Fig. 1

Fig. 3
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5.2 Retirar a bateria (Fig. 4)

Retirar a bateria depois de terminar a intervencéo cirlrgica e antes da

limpeza, da desinfeccdo e, em particular, antes da esterilizacéo.

» Para isso, pressionar em simultdneo os dois botdes de
desbloqueio 24 na tampa 23 para a poder retirar (pressionando
apenas um lado, ndo é possivel abrir a tampa). Desta forma, evita-
se uma abertura acidental da tampa, quando se pressiona somente
de um lado.

» Antes de retirar a bateria, assegurar que o gatilho inversor para
marcha a esquerda 19 e o gatilho para regulagdo do nimero de ro-
tacGes 20 estdo na posicdo dianteira (posicdo de partida).

» Retirar a bateria do compartimento, batendo a abertura contra a
palma da mio (Fig. 4).

ATENCAO
O bater contra objectos duros provoca danos.

Fig. 4

60
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5.3 Conexdo dos mandris a maquina de furar

» Antes de mudar o mandril de ferramenta, € imprescindivel proteger
a maquina através do bloqueio do gatilho 21 contra um arranque
inadvertido.

Para que a maquina de furar possa ser utilizada, sdo necessarios man-

dris, tais como brocas, ferramentas de abrir roscas, etc.

Fig. 5: Haste quadrada Aesculap

— @l

Fig. 6: Haste AO Adaptador GB 412 R

m@

Fig. 7: Haste hexagonal Aesculap Adaptador GB 413 R

Adaptador GB 411 R

Os mandris de trés mordacas podem ser aplicados de forma universal,
tanto para hastes triangulares como para hastes redondas.

Abertura Mandril de trés mordacgas
0-4,0 mm GB 415 9
0,5-8,0 mm GB 416 10
0,8-6,0 mm GB 418 11

Para colocar os fios metalicos, recomendamos o mandril de aperto ra-
pido especial GB 437 R 12 ou GB 439 R 14. Com este mandril de aper-
to rapido, é possivel fixar rapida e facilmente todos os fios metalicos
de 0,7 mma 2,5 mm.

Quando se aplicam fios de perfuracdo compridos, é imprescindivel uti-
lizar a bucha de proteccio 28 (GA 437 224), fornecida juntamente
com a maquina, para se prevenir possiveis ferimentos

AESCULAP
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5.3.1 Acoplar 5.3.2 Desacoplar
» Introduzir o mandril 3, 6, 8,9, 10 ou 11 no eixo de accionamento Para retirar o mandril 3, 6, 8,9, 10 ou 11, empurra-lo primeiro ligei-
da maquina de furar até esse engatar de forma sensivel. ramente contra a maquina de furar e depois retira-lo puxando a bucha

de desengate para tras 4.

A&

Fy

Fig. 8: Acoplar

» Nos mandris 6, 8, 9, 10 e 11, pode tornar-se necessario rodar o
adaptador da ferramenta um pouco em cima do eixo para que o he-
xagono do eixo de accionamento engate.

» Para acoplar o mandril, ndo deve segurar a bucha de desengate 4.

» Para acoplar o mandril para fios de Kirschner 12 ou 14, encaixe
este na maquina e fixe-o mediante a alavanca tensora 13.

Fig. 9: Separar

» Para desmontar os mandris para fios de Kirschner 12 e 14, abra
primeiro a alavanca tensora 13 e depois puxe o mandril para fios
de Kirschner.
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5.4 Conexao das ferramentas ao mandril 5.4.2 Conexao de ferramentas com haste AO
» Para engatar a ferramenta, puxe a bucha de desengate da ferra-
5.4.1 Conexio de ferramentas com haste quadrada/hexagonal menta 2 em direcciio da maquina de furar 16, mantenha-a nesta
Aesculap posicdo e introduza a ferramenta 5 com a haste AO. Rode a ferra-
> Para acoplar, introduza a ferramenta 1 ou 7 com a haste quadrada menta 5, até a superficie plana ficar na posicao correcta, e intro-
ou hexagonal no mandril 3 ou 8. Rode a ferramenta um pouco até duza depois a ferramenta até ao encosto. Largue agora a bucha de
esta encontrar a posicdo certa do quadrado/hexagono e empurre desengate da ferramenta 2, devendo esta engatar de forma percep-
depois a ferramenta até ao fim de curso. tivel. Caso a bucha de desengate da ferramenta 2 nao engate, puxe
ligeiramente a ferramenta 5 para fora até a bucha de desengate 2

ATENCAO engatar.

Para poder acoplar a haste quadrada, é necessario que o mandril
de ferramenta GB 411 R esteja montado no eixo de accionamento
da maquina de furar! As ferramentas s6 podem ser engatadas, se
o mandril estiver montado na maquina de furar.

Fig. 12: Engatar

Fig. 10: Engatar

» Para desengatar a ferramenta, puxe a bucha de desengate da fer-
ramenta 2 em direccdo da maquina de furar 16, mantenha-a nesta
posicdo e retire a ferramenta 1 ou 7.

Fig. 13: Ingatada

Fig. 11: Desengatar
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» Para desengatar a ferramenta, puxe a bucha de desengate da fer-
ramenta 2 em direccdo da maquina de furar 16, mantenha-a nesta
posicdo e retire a ferramenta 5.

—>
—>
—>

Fig. 14: Desengatar

7 &

Fig. 15: Desengatada

6. Operacao

» Premindo o gatilho inferior 20, 0 nimero de rotacées ¢ regulado
continuamente até 900 rpm. A maquina trabalha automaticamente
com marcha a direita.

» Parainverter a direccdo de rotacdo para marcha a esquerda, premir
primeiro o gatilho superior 19 e depois premir adicionalmente o
gatilho inferior 20. Como anteriormente na marcha a direita, pode
regular agora igualmente na marcha a esquerda a velocidade sem
graduagdo até 900 rpm.

Nota

Devido a electronica utilizada, serd emitido um ligeiro assobio pouco
antes do arranque suave da mdquina de furar, que, no entanto, dimi-
nuird depois de a mdquina de furar ter arrancado.

19

20

Fig. 16
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Proteccdo contra accionamento inadvertido 8. Limpeza' dCSiﬂfCCgéO e esterilizagéo
Para excluir um arranque inadvertido (por ex. durante a mudanca de

ferramenta), é necessario equipar a maquina com um bloqueio do ga-

tilho 21 no gatilho para regulagdo do nimero de rotagdes 20. 0 contacto com liquidos e a esterilizagio danificam

a baterial

Legenda dos simbolos: ATENCAO > Tirar a bateria da maquina antes de se proceder

ON: A maquina encontra-se pronta a funcionar. a limpeza, desinfeccdo ou esterilizacdo da
OFF: 0 gatilho de regulagdo do nimero de rotagdes esta bloqueado. mesma.
A maquina ndo pode ser posta a funcionar. » Nunca esterilizar a bateria!

a) Rodando o dispositivo de bloqueamento do gatilho para a posi-
cdo OFF, tem a possibilidade de bloquear o gatilho de regulacéo

do nimero de rotades. 8.1 Limpeza, desinfeccao e esterilizagcdo a mao
Isto exclui um accionamento acidental da maquina.

b)  Rodando o dispositivo de bloqueamento do gatilho para a posi- 8.1.1 Limpeza/Desinfeccdo
cdo ON, desbloqueia o gatilho de regulacdo do nimero de rota- » A maquina de furar ACCULAN pode ser limpa e desinfectada com
cGes. quaisquer detergentes ou desinfectantes de uso corrente,
A maquina encontra-se agora em estado pronto a funcionar. adequados para a limpeza de superficies de aluminio anodizado e

homologados a nivel nacional. Siga as instrucdes do fabricante
relativas as taxas de diluicdo, tempo de reaccdo, etc.

» A limpeza da maquina de furar ACCULAN faz-se mediante uma
pano humedecido com desinfectante ou mediante uma escova
macia.

Fig. 17a

L

ATENCAO

» A maquina de furar ACCULAN nunca deve ser mergulha em
liquidos nem escaldada. Se mergulhar a serra sagital em liquidos,
esta ficard danificada. Os liquidos que tenham eventualmente
penetrado no interior deverdo ser imediatamente removidos.

. 8.1.2 Esterilizacao
7. Teste de funcionamento ¢ N o
» Para assegurar uma esterilizacdo segura, € necessario retirar a

tampa 23 da maquina de furar ACCULAN.

» Antes de cada utilizacdo, deve submeter a maquina de furar, com » Esterilizar a maquina de furar ACCULAN 16, a tampa 23 e o
o mandril montado, a uma marcha de ensaio. funil 26 apenas no esterilizador a vapor.

» Deixe funcionar a maquina com marcha a esquerda e marcha a di- » Esterilizar com vapor, respeitando o seguinte:
reita por um curto periodo. Durante a marcha de ensaio, preste A esterilizacdo tera que ser feita mediante um método de esterili-
atencao para que os mandris e a ferramenta estejam correctamen- zagdo a vapor homologado (por ex. num esterilizador de acordo
te montados na maquina de furar e verifique se a maquina esta a com a norma EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993, ANSI/AAMI
rodar para a direccdo correcta. Antes de realizar este teste funci- ST46-1993 e homologado segundo a norma EN 554/I1SO 13683).
onal, introduza primeiro a bateria. Quando se aplicar o processo de vacuo fraccionado, devera proce-

der-se a uma esterilizagio no programa de 134 °C/2 bar, com um

Nota tempo minimo de ndo contaminacédo de 5 minutos.

Realizar um teste de funcionamento a sequir a cada troca de bateria > Recomenda-se que coloque as pecas sobre uma base téxtil ou que

durante uma operagéo! as embrulhe em panos.

» Posicione a maquina de furar ACCULAN no esterilizador de forma a
permitir um escoamento da agua condensada que possa vir a
formar-se no compartimento da bateria. O compartimento da
bateria tem de ficar completamente seco depois da esterilizacéo.

ATENCAO

» As baterias ndo devem ser esterilizadas de modo algum, visto
que um aquecimento a uma temperatura superior a 65 °C causa
danos irreparaveis.

AESCULAP
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8.2 Limpeza, desinfeccdo e esterilizacdo a maquina

8.2.1 Limpeza/Desinfecgéo

Danificagdo da maquina de furar ACCULAN devido
a limpeza a maquina errada!

» Limpar a maquina de furar ACCULAN s6 num
alojamento adequado ao efeito.

ATENCAO

» Para a limpeza a maquina, usar um programa de
limpeza e desinfeccdao adequado.

» Naio utilizar produtos de limpeza alcalinos.

» Realizar a limpeza a maquina imediatamente a sequir a cirurgia.
» Montar o alojamento GB 509 R num cesto de rede previsto para o
efeito (por ex. JF 214 R).
» Colocar a maquina de furar ACCULAN no alojamento GB 509 R,
correctamente posicionada, logo a sequir a cirurgia.
» Para evitar variacdes bruscas da temperatura, utilizar maquinas de
limpeza de cdmara Unica.
» Escolher os programa de limpeza e desinfeccdo segundo os
seguintes critérios:
- Detergente inerte
- Temperatura de limpeza < 50 °C
- Lavagem final acompanhada de uma desinfeccdo térmica
simultdnea com agua completamente dessalinizada
Exemplo: processo Vario-TD da Miele.

» Respeitar as instrucdes de utilizacdo do sistema de armazenamento
Aesculap ECCOS TA 009 721.

8.2.2 Esterilizacdo

Esterilizar a maquina de furar ACCULAN imediatamente a seguir a

limpeza a maquina.

» A maquina de furar ACCULAN pode ficar no alojamento durante a
esterilizacao.

» Esterilizar com vapor, respeitando o seguinte:
A esterilizacdo tera que ser feita mediante um método de esterili-
zagdo a vapor homologado (por ex. num esterilizador de acordo
com a norma EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993, ANSI/AAMI
ST46-1993 e homologado sequndo a norma EN 554/ISO 13683).
Quando se aplicar o processo de vacuo fraccionado, devera proce-
der-se a uma esterilizagio no programa de 134 °C/2 bar, com um
tempo minimo de ndo contaminacdo de 5 minutos.

ATENCAO

» As baterias ndao devem ser esterilizadas de modo algum, visto
que um aquecimento a uma temperatura superior a 65 °C causa
danos irreparaveis.

9. Manutencao

Para garantir um funcionamento fiavel, a Aesculap recomenda que se
proceda a uma manutencéo ao fim de 300 reprocessamentos ou, pelo
menos, uma vez por ano.

Para servicos de assisténcia técnica necessarios ao efeito, queira
dirigir-se ao agente local da Aesculap/B. Braun, ver Assisténcia
técnica.

Nota

0 compartimento da bateria da mdquina de furar 16 é vedado pela
tampa 23 que a protege de germes e/ou dgua. Por esta razdo, é impor-
tante verificar, reqularmente, a vedagdo de silicone da tampa 23 e a
drea de vedagdo do cabo da mdquina.
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10. Lista de deteccao de erros

Maquina de furar ACCULAN GA 620 D

Falha Causa

Diagndstico

Intervencéo

0 motor funciona muito A bateria de Ni-Cd esta muito fraca
devagar efou tem um

binario muito baixo

A bateria de Ni-Cd esta avariada ou
gasta

Carregar a bateria

Verificar o carregador e, caso
necessario, substituir a bateria

0 motor ndo funciona Se a maquina de furar for utilizada
apenas raramente e se, além disso,
as aplicacdes forem relativamente
curtas, pode formar-se no colector
do motor uma pelicula de oxidacéo.
Esta pelicula de oxidacdo constitui
uma camada isolante que, em
certas circunstancias, ndo pode ser

penetrada pela tensdo baixa.

Com o gatilho pressionado, ndo
se ouve nenhum assobio da
electronica

Rodar a mao, por um curto periodo, o
eixo de accionamento

(de preferéncia com o adaptador ou o
mandril montado)

Jogo de engrenagem ou mancal de
engrenagens avariado

Com o gatilho pressionado,
ouve-se o assobio da electrdonica

Reparacdo no fabricante

N&o ¢ possivel comutar Comutador defeituoso
da marcha a direita para

a marcha a esquerda

N&o ¢ possivel accionar a
corredica na bateria

Reparacdo no fabricante

11. Assisténcia técnica

Para trabalhos de assisténcia, de manutencéo e de reparacao, dirija-se
ao representante local da Aesculap/B. Braun.

No caso de modificacdes no equipamento médico-técnico, a garantia
caducara automaticamente, assim como eventuais homologagdes.

Enderecos para assisténcia técnica

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz
78532 Tuttlingen [ Germany

Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

Mais enderecos para assisténcia técnica podem ser obtidos através do
endereco acima referido.

12. Dados técnicos

Tipo de aparelho GA 620D
Tensdo continua 9,6V
Capacidade nominal da 0,8 Ah
bateria

Corrente nominal 3A
Poténcia mecanica maxima 100 W
Binario maximo 3,6 Nm
Numero de rotacoes 0-900 rpm
Dimensées (A x L x P) 225 mm x 140 mm x 55 mm
Peso (com bateria) 1150 g
Tipo (de acordo com IEC 601) |B
Canulagéo roscada 34 mm

AESCULAP
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13. Acessorios

Carregador GA 627 M
Bateria GA 626
Tampa GA 624
Funil esterilizado GA 625
Adaptador para ferramentas com haste GB411R
quadrada Aesculap

Adaptador para ferramentas com haste AO GB 412 R
Adaptador para ferramentas com haste GB 413 R
hexagonal Aesculap

Mandril pequeno de trés mordagas (0-4,0 mm) | GB 415 R
com chave FR 103 801
Mandril grande de trés mordagas (0,5-6,5 mm) | GB 416 R
com chave FR 031 201
Mandril de trés mordacas sem chave (0,8-6,0 mm) | GB 418 R
Mandril para fios de Kirschner GB 437 R
Mandril para fios de Kirschner GB 439 R
Bucha de proteccdo GA 437 224
Alojamento (para GA 624) GB 504 R
Alojamento (para GA 620 D) GB 509 R

14. Aviso

ATENCAO

» Quando se utilizam fios metalicos compridos, deve utilizar-se a
bucha de proteccéo para fios metalicos 28 (GA 437 224) for-
necida juntamente com a maquina de furar para proteccio

contra ferimentos!

15. Eliminacao

Nota

O produto precisa de ser reprocessado pelo utilizador antes de ser
eliminado, ver Limpeza, desinfeccdo e esterilizagdo.

No caso de eliminagdo ou reciclagem do produto ou dos seus
componentes, respeitar impreterivelmente as normas nacionais!

Um produto assinalado com este simbolo deve ser
entregue a um posto de recolha selectiva de aparelhos
eléctricos e electronicos. A eliminagdo ¢ realizada gra-
tuitamente pelo fabricante dentro da Unido Europeia.

No caso de perguntas sobre a eliminagcdo do produto, dirija-se ao
representante nacional da B. Braun/Aesculap, ver Assisténcia técnica.
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1.

Overzicht

De gebruiksklare boormachine bestaat uit een werktuigadapter 3, 6 of
8 resp. een drieklauwplaat 9 tot 11 of de perforatiedraadspankop 12
resp. 14 de boormachine 16 plus een accu 25 en een deksel 23.

1
2
3

0 N O g b

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Aesculap-vierkante aansluiting
Werktuigontgrendelhuls

Werktuigadapter voor werktuigen met vierkante aansluiting
GB 411 R

Adapterontgrendelhuls

AO-aansluiting

Werktuigadapter voor werktuigen met AO-aansluiting GB 412 R
Aesculap-zeskantaansluiting

Werktuigadapter voor werktuigen met zeskantaansluiting GB 413 R
Kleine drieklauwplaat GB 415 R (0-4 mm)

Grote drieklauwplaat GB 416 R (0,5-6,5 mm)
Drieklauwplaat zonder sleutel GB 418 R (0,8-6 mm)
Perforatiedraadspankop GB 437 R

Spanhefboom

Perforatiedraadspankop GB 439 R

Secundaire as

ACCULAN boormachine GA 620 D

Achterste motoras

Schroefdop met zeskant

Draairichtingsdrukknop voor linksdraaiende werking
Drukknop voor toerentalregeling
Drukknopbeveiliging

Vergrendelingsbout

Deksel GA 624

Dekselontgrendeling

Accu GA 626

26 Trechter GA 625

27
28

Laderzijde
Beschermhuls GA 437 224

OPGELET
» De boormachine GA 620 D mag uitsluitend met originele toe-

behoren van Aesculap gebruikt worden.

ACCULAN boormachine GA 620 D

Verklaring van symbolen

Gebruiksaanwijzing volgen

Classificatie type B

CE-certificatie conform richtlijn 93/42/EEG

1 Schakelaar rechts/links

R L ® bovenste drukknop niet ingedrukt (R):

1 Machine rechtsdraaiend (R) ingesteld
\____ | e bovenste drukknop helemaal ingedrukt (L):

Machine linksdraaiend ingesteld

'S Toerentalregeling

0 I e onderste drukknop niet ingedrukt (0):

= Machine staat stil (0)
\ ® naarmate de drukknop verder ingedrukt wordt

stijgt het toerental

e onderste drukknop helemaal ingedrukt (1):
Machine draait op maximumtoerental (1)

Markering van elektrische en elektronische apparaten

conform  richtlijn  2002/96/EG  (WEEE), zie

Verwijdering.

|
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2. Gebruiksdoel

De boormachine wordt in de botchirurgie gebruikt voor het boren,
snijden van schroefdraad, in- en losschroeven van schroeven en het
aanbrengen van perforatiedraden.

De boormachine heeft een doorboorde secundaire as zodat de boor-
draden voor een veilige werking kort ingespannen en door de boorm-
achine geleid worden. De werktuigspankoppen (toebehoren) laten een
gemakkelijke en snelle inspanning van de benodigde werktuigen toe.
Door de juiste spankop te kiezen is de machine compatibel met het
hele werktuigassortiment.

OPGELET

> Bij gebruik van de accu-boormachine voor het aanbrengen van
boordraden (KIRSCHNER-draden) moet de beschermhuls 28
(GA 437 224) ter voorkoming van verwondingen aangebracht
worden.

3. Werkwijze

In de ACCULAN boormachine 16 wordt de elektrische motor door een
accu van spanning voorzien en het toerental wordt elektronisch gere-
geld. Het toerental kan met de onderste drukknop 20 tot 900 rpm ge-
regeld worden.

De draairichting kan veranderd worden, wat vooral bij het snijden van
schroefdraad en het losschroeven van botschroeven nuttig is. Hiervoor
drukt u eerst op de bovenste drukknop 19 en vervolgens ook op de on-
derste drukknop 20. U kan de boormachine nu traploos regelen tot
900 rpm.

De boormachine GA 620 D 16 is voorzien van een spilcanule die gelei-
dingspennen en dergelijke met een diameter van maximaal 3,4 mm
kan opnemen.

Opmerking

Voor de traploze toerentalregeling zijn er elektronische componenten
vereist. De omstandigheden waaronder de sterilisatie plaatsvindt
(stoom, temperatuur enz.) vormen een zware belasting voor deze com-
ponenten. Om deze belasting te vermijden is de complete elektronica
van de boormachine in de accu 25, die niet hoeft te worden gesterili-
seerd, geintegreerd. Behandel daarom ook de accu 25 met de voor een
chirurgisch apparaat aangewezen zorg.

4. Inwerkingstelling

» Voor de inwerkingstelling van de ACCULAN boormachine
GA 620 D hebt u de volgende componenten nodig:

- ACCULAN-lader GA 627 M
- Accu GA 626
- ACCULAN boormachine GA 620 D
- Werktuigspankop

» Voor de eerste inwerkingstelling dient u na te gaan of de nodige
toebehoren beschikbaar zijn. Ter verzekering van de werking van de
ACCULAN boormachine hebt u de lader GA 627 M en minstens één
accu GA 626 nodig.

Opmerking
Voor de inwerkingstelling van de ACCULAN -lader moet de speciale ge-
bruiksaanwijzing van Aesculap gevolgd worden.
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5. Voorbereiding

25
5.1 Aanbrengen van de accu (Afb. 1-3)

OPGELET

Nikkel-cadmiumcellen mogen niet tot meer dan 65 °C verhit wor-
den en zijn daarom niet steriliseerbaar.

Voor de steriele voorbereiding van de boormachine dient men als volgt

te werk te gaan:

> Op de omgekeerde (accuschacht bovenaan) boormachine wordt de
trechter 25 (steriel) gestoken.

> Daarna wordt de accu 26 (onsteriel) door een tweede persoon in de
accuschacht geschoven, (de accu is tegen verdraaiing beveiligd), de
trechter 26 wordt verwijderd en in de onsteriele ruimte weggelegd.

> Vervolgens wordt het deksel 23 (steriel) erop gezet en dient men
erop te letten dat dit stevig vastklikt.

Afb. 2

Afb. 3
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5.2 Verwijdering van de accu (Afb. 4)

Na afloop van de operatieve ingreep dient men voor de reiniging, ont-
smetting en vooral voor de sterilisatie de accu te verwijderen.

» Daartoe moet u de beide ontgrendelingen 24 aan het deksel 23 te-
gelijk indrukken zodat u het deksel kan verwijderen (als u maar aan
één kant drukt kan het deksel niet geopend worden). Zo wordt ver-
zekerd dat het deksel niet onvoorzien opengaat wanneer men toe-
vallig op één kant drukt.

» Controleer voor u de accu verwijdert of de draairichtingsdrukknop
voor linksdraaiende werking 19 en de drukknop voor toerentalre-
geling 20 in de voorste stand (uitgangspositie) staan.

» Door met de accuschacht op de vlakke hand te kloppen (Afb. 4) kan
de accu uit de accuschacht verwijderd worden.

OPGELET

Door op harde voorwerpen te kloppen kan u de machine beschadi-
gen.

Afb. 4

(L)

5.3 Aansluiting van de werktuigspankop aan de
boormachine

» Voor de werktuigspankop wordt vervangen, moet de boormachine
met de drukknopbeveiliging 21 worden beveiligd tegen onopzet-
telijke inschakeling.

Om de boormachine te kunnen gebruiken hebt u een passende werk-

tuigspankop voor de werktuigen, zoals boren, schroefdraadsnijders

enz. nodig.

Afb. 5: Aesculap-vierkante schacht  Adapter GB 411 R

— T

Afb. 6: AO-schacht Adapter GB 412 R

Afb. 7: Aesculap-zeskantschacht

Adapter GB 413 R

De drieklauwplaten kunnen universeel voor driekantige en ronde
schachten gebruikt worden.

Spanwijdte Drieklauwplaat
0-4,0 mm GB 415 9
0,5-8,0 mm GB 416 10
0,8-6,0 mm GB 418 11

Voor het aanbrengen van perforatiedraden bevelen we de speciale
snelspankop GB 437 12 resp. GB 439 R 14 aan. Met deze snelspankop
kunnen er boordraden van 0,7 mm tot 2,5 mm snel en gemakkelijk in-
gespannen worden.

Bij gebruik van lange boordraden moet de meegeleverde boordraad-
beschermhuls 28 (GA 437 224) worden aangebracht om verwondin-
gen te voorkomen.
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5.3.1 Aankoppeling

» Duw de werktuigspankop 3, 6, 8, 9, 10 of 11 op de secundaire as
van de boormachine tot hij voelbaar vastklikt.

Afb. 8: Aankoppeling

» Bij de spankoppen 6, 8, 9, 10 en 11 kan het nodig zijn dat u de
werktuigadapter bij de aankoppeling iets op de as draait zodat de
achtkant van de secundaire as ingrijpt.

» Hou de kop niet aan de ontgrendelhuls 4 vast.

» Om de perforatiedraadspankop 12 of 14 aan te koppelen, steekt u
de perforatiedraadspankop op de boormachine en fixeert hem met
de spanhefboom 13.

72
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5.3.2 Afkoppeling

De spankop 3, 6, 8,9, 10 of 11 wordt verwijderd door hem eerst licht-
jes tegen de boormachine te duwen en dan de ontgrendelhuls 4 terug

te trekken en de kop eruit te trekken.

A&

Fy

Afb. 9: Afkoppeling
» Om de perforatiedraadspankoppen 12 resp. 14 te verwijderen

opent u eerst de spanhefboom
perforatiedraadspankop er vervolgens af.

13 en trekt de

AESCULAP
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5.4 Aansluiting van de werktuigen aan de werktuig- 5.4.2 Aansluiting van werktuigen met AO-schacht
spankop » Om het werktuig aan te koppelen trekt u de werktuigontgrendel-
huls 2 naar de boormachine 16 toe, houdt u ze in deze positie vast
5.4.1 Aansluiting van werktuigen met Aesculap-vierkante en steekt u het werktuig 5 met AO-schacht erin. Draai het
schacht/-zeskantschacht werktuig 5 met de vlakke kant in de juiste positie en duw het er dan

tot de aanslag in. Laat de werktuigontgrendelhuls 2 nu los. Deze
moet duidelijk merkbaar vastklikken. Als de werktuigontgrendel-
huls 2 niet vastklikt trekt u licht aan het werktuig 5 tot de werk-
tuigontgrendelhuls 2 vastklikt.

» Om het aan te koppelen duwt u het werktuig 1 of 7 met de Aescu-
lap-vierkante schacht of -zeskantschacht in de spankop 3 of 8.
Draai het werktuig een beetje tot u de positie van vierkant/zeskant
heeft gevonden en duw het werktuig dan tot de aanslag naar bin-
nen.

OPGELET

Om de vierkante schacht te kunnen aankoppelen moet de werktu-
igspankop GB 411 R op de aandrijfas van de boormachine zitten!
Een werktuig kan alleen ingespannen worden wanneer de spankop
op de boormachine zit.

Afb. 12: Aankoppeling

Afb. 10: Aankoppeling

» Om het werktuig af te koppelen trekt u de werktuigontgrendel-
huls 2 naar de boormachine 16 toe, houdt u ze in deze positie vast
en trekt u het werktuig 1 of 7 eruit.

Afb. 13: Aangekoppeld

Afb. 11: Afkoppeling
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» Om het werktuig af te koppelen trekt u de werktuigontgrendelhuls 2 6. Bed iening
naar de boormachine 16 toe, houdt u ze in deze positie vast en trekt
u het werktuig 5 eruit.

» Door de onderste drukknop 20 in te drukken kan de boormachine
traploos geregeld worden tot 900 rpm. De machine werkt automa-
tisch rechtsdraaiend.

» Om de draairichting te veranderen in linksdraaiend drukt u eerst op
de bovenste drukknop 19 en vervolgens ook op de onderste druk-
knop 20. Net als in rechtsdraaiende werking kan u ook in links-
draaiende werking het toerental traploos regelen tot 900 rpm.

Opmerking

Door de gebruikte elektronica weerklinkt er net voor de boormachine
langzaam start een zachte fluittoon die onmiddellijk na de start van de
boormachine steeds stiller wordt.

Afb. 14: Afkoppeling

Afb. 15: Afgekoppeld

Afb. 16

74 AESCULAP’




ACCULAN boormachine GA 620 D

Beveiliging tegen onopzettelijke inschakeling

Om onopzettelijke inschakeling uit te sluiten (b.v. bij het vervangen
van werktuigen), is de machine uitgerust met een drukknop-
beveiliging 21 aan de drukknop voor de toerentalregeling 20.

Verklaring van symbolen:

ON: De machine bevindt zich in gebruiksklare toestand.

OFF: De drukknop van de toerentalregeling is geblokkeerd.
De machine kan niet in gang gezet worden.

a) Door de drukknopbeveiliging in de OFF-stand te draaien kan u
de drukknop voor de toerentalregeling blokkeren.
In dit geval is een onopzettelijke inschakeling van de machine
uitgesloten.

b) Door de drukknopbeveiliging in de ON-stand te draaien wordt
de drukknop van de toerentalregeling ontgrendeld.
De machine bevindt zich nu in gebruiksklare toestand.

@
A b

Afb. 17a Afb. 17b

7. Functietest

» Voor elk gebruik moet u de boormachine met aangekoppelde werk-
tuigspankop even laten proefdraaien.

» Laat de boormachine even rechtsdraaiend en linksdraaiend werken.
Let er tijdens het proefdraaien op dat de spankop en het werktuig
juist aan de boormachine aangepast zijn en controleer of de draai-
richting juist is. Voor deze functietest dient men eerst de accu aan
te brengen.

Opmerking
Na elke intraoperatieve accuwissel moet de functietest worden
uitgevoerd!

(L)

8. Reiniging, desinfectie en sterilisatie

Beschadiging van de accu door vloeistoffen en
sterilisatie!
» Haal de accu uit de machine voor elke reiniging

ATTENTIE en sterilisatie.

> Steriliseer de accu nooit mee!

8.1 Manuele reiniging, desinfectie en sterilisatie

8.1.1 Reiniging/desinfectie

» U kunt de ACCULAN boormachine reinigen en desinfecteren met
alle gangbare reinigings- en desinfectiemiddelen die geschikt en
nationaal toegelaten zijn voor de reiniging van oppervlakken uit
geanodiseerd aluminium. Volg altijd de aanwijzingen van de
fabrikant met betrekking tot de verdunningsverhoudingen,
inwerkingstijd enz.

» Reinig de ACCULAN boormachine met een doek of zachte borstel,
bevochtigd met desinfectiemiddel.

OPGELET

» De ACCULAN boormachine mag niet in een vloeistof
ondergedompeld of afgekookt worden. Door onderdompeling in
een vloeistof wordt de machine beschadigd. Laat eventueel toch
ingesijpeld vocht onmiddellijk weglopen.

8.1.2 Sterilisatie

» Om een veilige sterilisatie te garanderen, moet het deksel 23 van
de ACCULAN boormachine verwijderd worden.

» Steriliseer de ACCULAN boormachine 16, het deksel 23 en de
trechter 26 uitsluitend in de stoomsterilisator.

» Voer een stoomsterilisatie uit en let daarbij op het volgende:
De sterilisatie moet volgens een erkend stoomsterilisatieprocédé (b. v.
in een sterilisator conform EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993,
ANSI/AAMI ST46-1993 en erkend conform EN 554/ISO 13683)
gebeuren. Bij toepassing van het gefractioneerd vaculimprocédé
moet de sterilisatie op 134 °C/2 bar gedurende een
minimumverwijltijd van 5 minuten uitgevoerd worden.

A\

Leg de onderdelen verspreid op een doek of wikkel ze erin.

» Zet de ACCULAN boormachine zo in de sterilisator, dat eventueel
condensaat in de accuschacht kan weglopen. De accuschacht moet
na de sterilisatie absoluut droog zijn.

OPGELET

» De accu's mogen in geen geval gesteriliseerd worden, omdat ze
bij verhitting tot meer dan 65 °C onherstelbaar beschadigd
zouden worden.
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8.2 Machinale reiniging, desinfectie en sterilisatie

8.2.1 Reiniging/desinfectie

Beschadiging van de ACCULAN boormachine door

verkeerde machinale reiniging!

> Reinig de ACCULAN boormachine alleen in een
geschikte houder.

> Gebruik een  geschikt reinigings- en
desinfectieprogramma voor de machinale
reiniging.

ATTENTIE

» Gebruik geen alkalische reinigingsmiddelen.

» Voer de machinale reiniging onmiddellijk na de operatie uit.
» Monteer houder GB 509 R in een geschikte zeefkorf (b. v. JF 214 R).

» Plaats de ACCULAN boormachine onmiddellijk na de operatie in de
juiste positie in de houder GB 509 R.

» Gebruik een éénkamerreinigingsautomaat om temperatuurspron-
gen te vermijden.

» Kies een reinigings- en desinfectieprogramma dat aan de volgende
criteria voldoet:

- Neutraal reinigingsmiddel

- Reinigingstemperatuur < 50 °C

- Laatste spoeling en gelijktijdige thermische desinfectie met
gedemineraliseerd water

Voorbeeld: Vario-TD-procédé van Miele.

» Volg de gebruiksaanwijzing van het
opbergsysteem TA 009 721.

Aesculap-ECCOS-

8.2.2 Sterilisatie

Steriliseer de ACCULAN boormachine onmiddellijk na de machinale

reiniging.

» Voor de sterilisatie kunt u de ACCULAN boormachine in de houder
laten.

» Voer een stoomsterilisatie uit en let daarbij op het volgende:
De sterilisatie moet volgens een erkend stoomsterilisatieprocédé (b. v.
in een sterilisator conform EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993,
ANSI/AAMI ST46-1993 en erkend conform EN 554/ISO 13683)
gebeuren. Bij toepassing van het gefractioneerd vacuilimprocédé
moet de sterilisatie op 134 °C/2 bar gedurende een
minimumverwijltijd van 5 minuten uitgevoerd worden.

OPGELET

» De accu's mogen in geen geval gesteriliseerd worden, omdat ze
bij verhitting tot meer dan 65 °C onherstelbaar beschadigd
zouden worden.

ACCULAN boormachine GA 620 D

9. Onderhoud

Om er zeker van te kunnen zijn dat het apparaat goed blijft
functioneren, adviseert Aesculap een servicebeurt na 300 keer
reinigen en steriliseren met een minimum van eenmaal per jaar.

Voor meer informatie hierover kunt u terecht bij uw nationale
Aesculap/B. Braun-vestiging, zie Technische Service.

Opmerking

De accuschacht van de boormachine 16 wordt met het deksel 23 kiem-
en waterdicht afgesloten. Controleer daarom regelmatig de siliconeaf-
dichting in het deksel 23 en het afdichtviak aan de greep van de boorm-
achine.

AESCULAP
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10. Opsporing van fouten

Storing Oorzaak

Opsporing van de fout

Remedie

Motor draait te langzaam | Ni-Cd-accu is te zwak

Ni-Cd-accu is defect of leeg

Accu opladen

Lader controleren,
evt. accu vervangen

Wanneer de accu-boormachine maar
zelden gebruikt wordt en bovendien
ook maar voor een relatief korte tijd,
dan kan er een oxidatiefilm op de
commutator van de motor gevormd
worden. Deze oxidatiefilm vormt een
isolatielaag die in bepaalde gevallen
niet door de laagspanning doorbroken
kan worden.

Motor draait niet

Bij ingedrukte drukknop is er
geen fluittoon van de elektronica
te horen

Draai de secundaire as even met
de hand aan (liefst met
aangekoppelde adapter of
spankop)

Overbrenging of overbrengingslager
defect

Bij ingedrukte drukknop is de
fluittoon van de elektronica te
horen

Door de fabrikant laten herstellen

Machine schakelt niet om
van links- naar
rechtsdraaiende werking

Schakelknop defect

Schuifje op de accu kan niet
verzet worden

Door de fabrikant laten herstellen

11. Technische Service

Doe voor alle service, onderhoud en reparaties een beroep op uw
nationale Aesculap/B. Braun-vestiging.

Bij wijzigingen aan de medisch-technische uitrusting vervalt de
aanspraak op garantie evenals de eventuele toelatingen.

Service-adressen

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz
78532 Tuttlingen [ Germany

Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

Andere service-adressen kunt u opvragen op het bovenstaande adres.

12. Technische gegevens

Toesteltype GA 620D
Gelijkspanning 96V
Nominale capaciteit van de 0,8 Ah
accu

Nominale stroom 3A

max. mechanisch vermogen 100 W
max. koppel 3,6 Nm
Toerental 0-900 rpm

Afmetingen (H x B x D)

225 mm x 140 mm x 55 mm

nen

Gewicht (met accu) 1150 g
Type (conform IEC 601) B
Spilcanule die geleidingspen- | 3,4 mm
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13. Toebehoren

Lader GA 627 M
Accu GA 626
Deksel GA 624
Steriele trechter GA 625
Werktuigadapter voor Aesculap-vierkante GB411R
schacht

Werktuigadapter voor AO-schacht GB 412 R
Werktuigadapter voor Aesculap-zeskantschacht | GB 413 R
Kleine Jacobsklauw (0-4,0 mm) GB 415 R
met sleutel FR 103 801
Grote Jacobsklauw (0,5-6,5 mm) GB 416 R
met sleutel FR 031 201
Jacobsklauw zonder sleutel (0,8-6,0 mm) GB 418 R
Perforatiedraadspankop GB 437 R
Perforatiedraadspankop GB 439 R
Beschermhuls GA 437 224
Houder (voor GA 634) GB 504 R
Houder (voor GA 620 D) GB 509 R

14. Waarschuwing

OPGELET

> Bij gebruik van lange boordraden dient men ter bescherming
tegen verwondingen de bijgevoegde boordraadbeschermhuls 28

(GA 437 224) van de boormachine te gebruiken!

ACCULAN boormachine GA 620 D

15. Verwijdering

Opmerking
Voor de verwijdering moet het product door de gebruiker worden
gereinigd en gesteriliseerd, zie Reiniging, desinfectie en sterilisatie.

De verwijdering of recycling van het product of zijn onderdelen dient te
gebeuren in overeenstemming met de nationale voorschriften!

Een met dit symbool gekenmerkt product hoort thuis
bij de gescheiden ingezamelde elektrische en elektro-
nische apparaten. De verwijdering wordt binnen de

Europese Unie kosteloos uitgevoerd door de fabrikant.

Met al uw vragen over de verwijdering van het product kunt u terecht
bij uw nationale B. Braun/Aesculap-vestiging, zie Technische Service.

AESCULAP
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1. Oversikt

Den driftfardiga borrmaskinen bestar av en verktygsadapter 3, 6 eller
8 resp. en trebackschuck 9 till 11 eller spiktrddchucken 12 resp. 14,
borrmaskinen 16 samt ett batteri 25 och ett lock 23.

Aesculap-fyrkantanslutning

Urkopplingshylsa for verktyg

Verktygsadapter for verktyg med fyrkantanslutning GB 411 R
Urkopplingshylsa for adapter

AO-anslutning

Verktygsadapter for verktyg med AO-anslutning GB 412 R
Aesculap-sexkantanslutning

Verktygsadapter for verktyg med sexkantanslutning GB 413 R
Liten trebackschuck GB 415 R (0-4 mm)

Stor trebackschuck GB 416 R (0,5-6,5 mm)

Nyckellos trebackschuck GB 418 R (0,8-6 mm)
Spiktraddchuck GB 437 R

Spénnspak

Spiktradchuck GB 439 R

Drivaxel

ACCULAN borrmaskin GA 620 D

Bakre motoraxel

0 N O A WN =

S S 7]
0 N OO O h WN = O

Skruvkapa med sexkant

Varvriktningsomkoppling - knapp for vanstergang
Knapp for varvtalsreglering

Sparr for tryckknapp

N NN =
N = O ©

Lassprint

Lock GA 624
Urkopplingsanordning for lock
25 Batteri GA 626

26 Tratt GA 625

27 Laddningssida

28 Skyddshylsan GA 437 224

NN
,Q

OBS!

» Borrmaskinen GA 620 D far endast anvindas med originaltill-
behor fran Aesculap.

Forklaring av symboler

Se bruksanvisningen

Klassificering, typ B

CE-mérkning enligt direktiv 93/42/EEG

1 Héger-/vinsteromkopplare

R L e Gvre knappen inte intryckt (R):

[— hégergang (R) instélld pa maskinen
\____ | e Gvre knappen helt intryckt (L):

vanstergang (L) instélld pa maskinen

'S Varvtalskontroll

0 I ® undre knappen inte intryckt (0):

= maskinen ] i drift (0)
\_ ® ju mer den undre knappen trycks in desto mer

stiger varvtalet

e undre knappen helt intryckt (1):
maskinen arbetar med maximalt varvtal (1)

Mérkning av elektriska och elektroniska produkter
enligt direktiv 2002/96/EG (WEEE), se
Avfallshantering.

|

Innehallsforteckning

1o OVersikt. .o 79
2. Anvandningsandamal ........ ... ... ... 80
3. Funktionssdtt......... ... ... 80
4. Idrifttagande ... ... 80
5. Fardigstallande. ......... .o i 81
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14 Varming . .o e 89
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2. Anvindningsandamal

Borrmaskinen anvédnds inom benkirurgin for att borra, gédnga, skruva i
och ur skruvar samt for att anbringa spiktradar.

Borrmaskinen har en genomborrad drivaxel sa att borrtradar snabbt
kan spdnnas fast och ledas genom borrmaskinen for att arbetet skall
bli sakert. Med verktygschucken (tillbehdr) dr det mojligt att snabbt
och enkelt spanna fast verktygen. Genom att valja den chuck som
kravs far man kompatibilitet med verktygssortimentet.

OBS!

» Da den ACCULAN borrmaskinen anvinds for att anbringa borrtra-
dar (KIRSCHNER-tradar) maste skyddshylsan 28 (GA 437 224)
monteras for att skador skall undvikas.

3. Funktionssatt

| ACCULAN borrmaskinen 16 ar det ett batteri som forser den elektris-
ka motorn med spdnning och varvtalet regleras pa elektronisk vég.
Varvtalet kan med den undre knappen 20 regleras till maximalt

900 v/min.

Det ar framst vid géngskdrning och l6sgérande av benskruvar som
varvriktningen kan behova dndras. For att gora detta trycker man forst
in den 6vre knappen 19 och sedan @ven den undre knappen 20. Borr-
maskinen kan nu regleras steglost till maximalt 900 v/min.

Borrmaskin GA 620 D 16 ar forsedd med spindelkanylering for fast-
sattning av styrspetsar eller liknande med en diameter pd upp till
3,4 mm.

Tdnk pd

Till foljd av den stegl6sa varvtalsregleringen dr elektroniska komponen-
ter nédvdndiga. De férhdllanden som rdder vid sterilisering (dngan,
temperaturen etc.) skulle innebdra stora pdfrestningar for dessa delar.
Fér att dessa pdfrestningar skall kunna undvikas har borrmaskinens
hela elektronik integrerats i batteriet 25 som inte behéver steriliseras.
Ddrfor mdste dven batteriet 25 hanteras med samma noggrannhet som
gdller for en kirurgisk apparat.

ACCULAN borrmaskin GA 620 D

4. l|drifttagande

> For att starta ACCULAN borrmaskinen GA 620 D behdéver man fol-
jande delar:

- ACCULAN-laddningsaggregat GA 627 M
- Batteri GA 626

- ACCULAN borrmaskin GA 620 D

- Verktygschuck

» Se till att de nodvéndiga tillbehdren finns till hands innan maski-
nen startas forsta gangen. Laddningsaggregatet GA 627 M och
minst ett batteri GA 626 &r nddvandiga for att garantera borrma-
skinens drift.

Tdnk pd

Innan ACCULAN-/addningsaggregatet anvinds skall den sdrskilda
bruksanvisningen frdn Aesculap ldsas igenom.

AESCULAP
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5. Fardigstallande

5.1 Isittning av batteri (Fig. 1 -3)

OBS!

Nickel-kadmium-batterier far inte utsédttas for temperaturer dver

65 °C och far darfor inte heller steriliseras.

For sterilt iordningstéllande av borrmaskinen skall féljande moment

utforas:

> Hall borrmaskinen uppochnedvind (batterifacket uppat) och for pa
tratten 26 (steril).

> En andra person for in batteriet 25 (ej sterilt) i batterifacket (bat-
teriet kan inte vrida sig), tar av tratten 26 och placerar den i det
icke-sterila omradet.

> Satt ddrefter pa locket 23 (sterilt) ordentligt sa att det hakar fast.

Fig. 1

Fig. 3
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5.2 Urtagning av batteri (Fig. 4)

Batteriet maste tas ut nar operationen adr avslutad och innan rengd-

ringen, desinfektionen och framfor allt steriliseringen pabdrjas.

» Tryck in de bada urkopplingsknapparna 24 pa locket 23 samtidigt
sa att locket kan tas av (om endast en knapp trycks in kan locket
inte 6ppnas). P4 sa sitt riskerar man inte att locket 6ppnas av miss-
tag pga att endast en knapp trycks in.

» Kontrollera att knappen for vanstergang 19 och knappen for varv-
talsreglering 20 &r i den framre positionen (utgangsstllning) inn-
an batteriet tas ur.

» Dunka maskinen i handflatan (Fig. 4) for att batteriet skall glida ut
ur batterifacket.

0BS!
Om den dunkas mot harda féremal kommer den att skadas.

Fig. 4
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5.3 Anslutning av verktygschuckar till borrmaskinen
» Innan verktygschucken byts maste borrmaskinen spédrras mot
oavsiktlig mandvrering med spérren for tryckknappen 21.

Verktygschuckar for verktyg som borr, gdngskarare etc. dr nddvandiga
om borrmaskinen skall kunna anvédndas.

.

Adapter GB 411 R

els

Fig. 5: Aesculap-fyrkantskaft

e, — EG

Fig. 6: AO-skaft Adapter GB 412 R

=3

Adapter GB 413 R

——————

Fig. 7: Aesculap-sexkantskaft

Trebackschuckarna kan anvandas universellt for trekantskaft och
rundskaft.

Spannvidd Trebackschuck
0-4,0 mm GB 415 9
0,5-8,0 mm GB 416 10
0,8-6,0 mm GB 418 11

For anbringande av borrtrddar rekommenderar vi den sirskilda
snabbchucken GB 437 R 12 resp. GB 439 R 14. Med denna kan man
snabbt och enkelt spdnna fast borrtradar pa 0,7 mm till 2,5 mm.

Nér langa borrtraddar anvands skall den medfdljande skyddshylsan 28
(GA 437 224) sittas pa som skydd mot skador

AESCULAP
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5.3.1 Koppling 5.3.2 Urkoppling

» For pa verktygschucken 3, 6, 8, 9, 10 resp. 11 pa borrmaskinens Tag av chucken 3, 6, 8, 9, 10 resp. 11 genom att forst pressa den l3tt
drivaxel tills det médrks att den hakat i. mot borrmaskinen och sedan dra tillbaka urkopplingshylsan 4.

A&

&

Fig. 8: Koppling

» Vid koppling av chuckarna 6, 8, 9, 10 och 11 kan det bli n6dvan-
digt att vrida verktygsadaptern nagot pa axeln for att den oktago-
nala drivaxeln skall haka fast.

» Hall inte i urkopplingshylsan 4 nar adaptern skall kopplas.

» Koppla spiktradchuckarna 12 resp. 14 genom att placera
spiktradchucken  pa borrmaskinen och ldsa den med
spannspaken 13.

Fig. 9: Urkoppling
» Man tar av spiktrddchuckarna 12 resp. 14 genom att forst dppna
spannspaken 13 och sedan dra av spiktrddchucken.
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5.4 Anslutning av verktyg till verktygschucken

5.4.1 Anslutning av verktyg med Aesculap fyrkantskaft/
sexkantskaft

» Koppla genom att skjuta in verktyg 1 resp. 7 med Aesculap fyr-
kantskaft resp. sexkantskaft i chuck 3 resp. 8. Vrid verktyget nagot
sa att du hittar fyrkantens/sexkantens l4ge och skjut in verktyget
tills det tar emot.

OBS!

Fér koppling av fyrkantskaftet maste verktygschucken GB 411 R
sitta pa borrmaskinens drivaxel! Ett verktyg kan endast spinnas
fast ndr chucken dr monterad pa borrmaskinen.

Fig. 10: Koppling

» Vid |dsgdrande av ett verktyg skall urkopplingshylsan for verktyg 2
dras mot borrmaskinen 16 och hallas fast i detta ldge medan verk-
tyget 1 resp. 7 tas ut.

Fig. 11: Urkoppling
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5.4.2 Anslutning av verktyg med AO-skaft

» Vid koppling skall urkopplingshylsan for verktyg 2 dras mot borr-
maskinen 16 och hallas fast i detta ldge medan verktyget 5 med
AO-skaft fors in. Vrid verktyget 5 sa att avfasningen hamnar ratt
och skjut sedan in det s& langt som mdjligt. Slapp nu urkopplings-
hylsan 2. Det maste kdnnas att den hakar i. Om urkopplingshylsan
for verktyget 2 inte hakar i kan man dra forsiktigt i verktyget 5 tills
urkopplingshylsan 2 kommer pa plats.

Fig. 12: Koppling

Fig. 13: Kopplad

AESCULAP
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» Nar verktyget skall lossas, drag da urkopplingshylsan for verktyg 2 6. Anva ndning
mot borrmaskinen 16, hall fast den i detta lage och tag ut verkty-
get 5.

» Anvand den undre knappen 20 for att stegldst reglera borrmaski-
nen till max. 900 v/min. Maskinen arbetar automatiskt med hoger-
gang.

» Om varvriktningen skall dndras till vinstergdng maste man forst
trycka in den dvre knappen 19 och dérefter den undre knappen 20.
Bade med hdger- och vénstergang kan varvtalet regleras steglost
till upp till 900 v/min.

Tdnk pa

Pé grund av den elektronik som anvénds hérs en svag pipsignal innan
borrmaskinen sakta gdr igdng. Signalen blir emellertid genast svagare
allt eftersom maskinen kommer upp i varv.

—>
—>
—>

Fig. 14: Urkoppling
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Fig.15: Urkopplad

Fig. 16
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Sparr for att forhindra oavsiktlig start

For att utesluta oavsiktlig mangvrering (t.ex. vid byte av verktyg) har
maskinen en spérr 21 pa knapp for varvtalsreglering 20.

Forklaring av symboler:
ON: Maskinen ar startklar.

OFF: Knappen for varvtalsreglering ar spérrad.
Maskinen kan inte startas.

a) Genom att vrida knappspérren till OFF-Idge kan man blockera
knappen for varvtalsregleringen.
Maskinen kan nu inte startas av misstag.

b) Genom att vrida knappspérren till ON-l&ge kan man ldsa upp
knappen for varvtalsregleringen.
Maskinen dr nu startklar.

Fig. 17b

7. Funktionskontroll

» Provkdr borrmaskinen med monterad verktygschuck fére varje an-
vandning.

» Kér borrmaskinen en kort stund med bade hoger- och vanstergang.
Kontrollera under testkdrningen att chuck och verktyg sitter fast
ordentligt pd borrmaskinen samt att varvriktningen stammer. Inn-
an funktionskontrollen pabdrjas maste batteriet sattas i.

Tdnk pd
Funktionskontrollen mdste utféras efter varje intraoperativt
batteribyte!

ACCULAN borrmaskin GA 620 D

8. Beredning

Batteriet kan skadas av vatskor och sterilisering!

» Ta alltid ur batteriet ur maskinen fore
0BS beredning.

> Batteriet far inte steriliseras!

8.1 Manuell beredning

8.1.1 Rengdring/desinfektion

» Den ACCULAN borrmaskinen kan rengdras med alla vanliga rengor-
ings- och desinfektionsmedel som &r lampliga for rengdring av elo-
xerade aluminiumytor och godkdnda enligt de nationella
bestdmmelserna. Folj tillverkarens uppgifter om spadningsférhal-
lande, verkningstid etc.

» Rengor den ACCULAN borrmaskinen med en trasa som fuktats med
desinfektionsmedel eller med en mjuk borste.

OBS!
> Den ACCULAN borrmaskinen far aldrig laggas i vitska eller

kokas. Maskinen skadas om den laggs i vatska. Eventuell vatska
som dnda trdngt in maste du |ata rinna ur omedelbart.

8.1.2 Sterilisering

» For att garantera siker sterilisering maste man ta av locket 23 fran
den ACCULAN borrmaskinen.

» Den ACCULAN borrmaskinen 16, locket 23 och tratten 26 far
endast steriliseras i angsterilisator.

» Sterilisera med dnga och tank da pa foljande:
Steriliseringen skall utforas enligt validerad angsteriliseringsmetod
(t. ex. i en sterilisator enligt EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993,
ANSI/AAMI ST46-1993 och validerad enligt EN 554/ISO 13683).
Nar den fraktionerade vakuummetoden anvands skall steriliserin-
gen utféras med 134 °C/2 bar-programmet under minst 5 minuter.

» Vi rekommenderar att delarna 1dggs pa ett textilunderlag eller att
de slds in i dukar.

» Placera den ACCULAN borrmaskinen i sterilisatorn sa att eventuellt
kondensat i batterifacket kan rinna ur. Efter steriliseringen maste
batterifacket vara helt torrt.

OBS!

> Batterierna far absolut inte steriliseras eftersom upphettning
till dver 65 °C leder till skador som inte kan repareras.

AESCULAP
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8.2 Maskinell beredning

8.2.1 Rengéring/desinfektion
Skador pa ACCULAN borrmaskinen till foljd av

A felaktig maskinell rengoring!

OBS » Rengdr bara ACCULAN borrmaskinen i lamplig
forvaring.
» Anvind lampligt rengorings- och desinfektions-
program for maskinell rengoring.
» Anvind inte alkaliska rengoringsmedel.

» Utfor maskinell rengdring omedelbart efter operationen.

» Montera férvaring GB 509 R i en Iamplig tradkorg (t. ex. JF 214 R).

» Lagg ACCULAN borrmaskinen i ratt ldge i forvaring GB 509 R
omedelbart efter operationen.

» Undvik hastiga temperaturstegringar genom att anvinda
rengdringsautomat med en kammare.

» Vilj rengdrings- och desinfektionsprogram enligt foljande kriterier:
- Neutral reng6ring
- Rengéringstemperatur < 50 °C
- Avsluta med avspolning och samtidig termisk desinficering i
vatten helt utan salt
Exempel: Mieles Vario-TD-metod.

» Folj bruksanvisningen till Aesculap ECCOS-férvaringssystem
TA 009 721.

8.2.2 Sterilisering

Sterilisera den ACCULAN borrmaskinen omedelbart efter det den

rengjorts pa maskinell vag.

> Du kan lata den ACCULAN borrmaskinen vara kvar i
forvaringsstallet ndr den skall steriliseras.

» Sterilisera med &nga och ténk da pa féljande:
Steriliseringen skall utféras enligt validerad dngsteriliseringsmetod
(t. ex. i en sterilisator enligt EN 285/ANSI/AAMI/ISO 11134-1993,
ANSI/AAMI ST46-1993 och validerad enligt EN 554/ISO 13683).
Nar den fraktionerade vakuummetoden anvdnds skall
steriliseringen utforas med 134 °C/2 bar-programmet under minst
5 minuter.

0BS!

> Batterierna far absolut inte steriliseras, eftersom upphettning
till dver 65 °C leder till skador som inte kan repareras.

9. Underhall

For att garantera tillforlitlig drift rekommenderar Aesculap service
efter 300 beredningar, dock minst en gang om aret.

Kontakta den nationella representanten for Aesculap/B. Braun for
service, se Teknisk service.

Tank pd

Borrmaskinens 16 batterifack tillsluts sd tdtt av locket 23 att varken
bakterier eller vatten kan trdnga in. Ddrfor skall silikontdtningen i
locket 23 liksom tdtningsytan pd borrmaskinens handtag kontrolleras
regelbundet.
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10. Fels6kningslista

ACCULAN borrmaskin GA 620 D

Fel Orsak

Felupptackt

Avhjélpande

Motorn arbetar for
langsamt eller har for
lagt vridmoment

NiCd-batteriet ar for svagt

NiCd-batteriet ar defekt eller
forbrukat

Ladda batteriet

Kontrollera laddningsaggregatet,
byt ev. ut batteriet

Om den ACCULAN borrmaskinen
endast anvands sdllan och
anvandningstillfallena dessutom &r
relativt korta kan det bildas en
oxidationsfilm pad motorns kollektor.
Denna oxidationsfilm fungerar som
ett isoleringslager som
lagspanningen inte alltid kan ta sig
igenom.

Motorn gar inte

Det hors ingen elektronisk
pipsignal nédr knappen trycks in

Vrid lite pa drivaxeln for hand
(helst med adaptern eller chucken
monterad)

Drev- eller lager defekt

Den elektroniska pipsignalen hors
nar knappen trycks in

Reparation hos tillverkaren

Ingen omkoppling fran
vanstergang till
hdgergang

Ombkopplare defekt

Slid pa batteriet fungerar inte

Reparation hos tillverkaren

11. Teknisk service

12. Tekniska data

For service, underhall och reparationer kontakta den nationella
representanten for Aesculap/B. Braun.

Om &ndringar gdrs pd medicinteknisk utrustning upphor ratten till
garanti samt eventuella godkdnnanden.

Service-adresser

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz
78532 Tuttlingen [ Germany

Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

Ytterligare service-adresser kan fas via ovan nimnda adress.
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Maskintyp GA 620D
Likspénning 96V
Batteriets nominella kapacitet | 0,8 Ah
Nominell stromstyrka 3A

Max. mekanisk effekt 100 W

Max. vridmoment 3,6 Nm
Varvtal 0-900 v/min
Matt (H x B x D) 225 mm x 140 mm x 55 mm
Vikt (med batteri) 1150 g

Typ (enligt IEC 601) B
Spindelkanylering 3,4 mm
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13. Tillbehor

Laddningsaggregat GA 627 M
Batteri GA 626
Lock GA 624
Steril tratt GA 625
Verktygsadapter for Aesculap-fyrkantskaft GB411R
Verktygsadapter for AO-skaft GB 412 R
Verktygsadapter for Aesculap-sexkantskaft GB 413 R
Liten trebackschuck (0-4,0 mm) GB 415 R
med nyckel FR 103 801
Stor trebackschuck (0,5-6,5 mm) GB 416 R
med nyckel FR 031 201
Nyckellos trebackschuck (0,8-6,0 mm) GB 418 R
Spiktradschuck GB 437 R
Spiktradschuck GB 439 R
Skyddshylsan GA 437 224
Forvaring (fér GA 624) GB 504 R
Forvaring (fér GA 620 D) GB 509 R

14. Varning

OBS!

> For att skador skall forhindras da langa borrtradar forekommer
maste den bifogade skyddshylsan 28 (GA 437 224) till borrma-
skinen anvindas!

15. Avfallshantering

Tdnk pd
Anvindaren mdste bereda produkten innan den kasseras, se Beredning.

De nationella féreskrifterna mdste ovillkorligen fdljas vid kassering
eller dtervinning av produkten eller dess komponenter!

En produkt som dr markt med denna symbol skall
lamnas till separat insamling av elektrisk och
elektronisk utrustning. Inom Europeiska unionen
utfors omhéndertagandet kostnadsfritt av
tillverkaren.

Vid fragor om omhiandertagande av produkten kontakta den nationella
representanten for B. Braun/Aesculap, se Teknisk service.
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[oToBas Kk akcnnyaTauMm penb COCTOUT U3 NepexoaHmKa
ons Hacapok 3, 6 nnn 8, Tpexkynadykosoro natpoHa 9—11
wnu natpoHa gns cnvy, 12 nnn 14, ppenn 16, a Takke
akKkymynaTopa 25 v KpbIlKn-3amka 23.

1 YetbipexrpaHHbll xBocToBUK AESCULAP
2 [nnb3a nebnoknpoBKN HacaaKu

3 lMepexogHnk Onsa Hacagok C
xBocToBukom GB 411 R

Mnb3a 0e610KMPOBKM NepexoaHnka

XBocTtoBuk AO

MepexogHuK ang Hacagok ¢ xeoctoenkom AO GB 412 R
LLlecTurpanHbin xeoctoBnk AESCULAP

MepexogHWK  Ans  Hacagok C
xBocTtoBukom GB 413 R

9 TpexkynaykoBbli naTpoH Manbii GB 415 R (0-4 mm)

10 TpexkynaykoBhblil naTpoH 6onblion GB 415 R
(0,5-6,5 mm)

11 TpexkynaykoBblit naTpoH 6ecknioveBori GB 418 R
(0,8-6 mm)

12 MNaTpoH ana cnuu, GB 437 R

13 3axumHom pblyar

14 MNatpoH ang cnuuy, GB 439 R

15 Bepombin Ban

16 Apenb ACCULAN GA 620 D

17 3agHuin Ban moTopa

18 HaBWHYMBaOLWMIACS KONINAYOK C LUECTUNPAHHUKOM

19 I3aMeHeHMe HanpaBfieHns BpaLleHus - nepeksodaTesb
Ha neBoe BpalleHne

20 Perynsatop uncna o60poToB

21 BnokupaTtop perynsatopa

22 PukcaTop

23 Kpbiwka-3amok GA 624

24 [1e610KMPOBKa KPbILLKM-3amKa

25 Akkymynatop GA 626

26 CtepunbHbiii nepexoaHnk GA 625

27 CtopoHa ong 3apsga

28 lNpepoxpaHnTtensHaa runb3a anga cnmu, GA 437 224

YeTblpexrpaHHbIM

0N O A

LecTurpaHHbIM

BHUMAHUE
» Ona a3kcnnyatauum papenu GA 620 D mMoxHO
ncnoJsib3oBaThb TOJIbKO NPUHaANEXHOCTHU,

n3rotoBJsieHHble pupmoin Aesculap.

Lpenb ACCULAN GA 620 D
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= MHCTpYyMeHT He pyHKumoHupyeT (O)
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2. Ha3HauyeHue

Openb npegHasHauyeHa A CBEPJIEHUS, HapesaHus
pe3b0bl, BBUHYMBAHUS U BbIBUHYMBAHUSA BMHTOB, @ Takxke
NPOBEAEHUS CMKL, B KOCTHOW XUPYPIUNn.

[Apenb nmeeT BeAOMYIO OCb CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM, YTO
no3BonisieT, B Lensx obecnevyeHus HapexHon paboTsl,
3aduKcrpoBaTb KOPOTKUIA paboymini OTPEe30K Chulbl U
NPOBOANTL €€ 4Yepe3 Japenb. 3aXUMHble MNaTPOHbI
(npuHapnexHocTn) obecneynBaloT MPoOcToe u ObicTpoe
3aKpensieHne COOTBETCTBYIOWMX Hacagok. Hannyme
HECKOJIbKMX BMOOB 32XUMHbIX MNaTPOHOB rapaHTupyeT
COBMECTUMOCTb C pa3finyHbIMN HacagKamu.

BHUMAHUE

» Mpn unCNoNb30BaHMM NHEBMAaTU4YeCKOW Aapenu
ACCULAN pns npoeegeHus cnuy, (cnuubl KupwHepa)
HeoGXoOQUMO  YCTaHOBUTbL NpeaoXpaHUTEsIbHYIO
rmnb3y 28 (GA 437 224) B uenax HeponywieHusa
TpaBwM.

3. [MMpuvHuUun gencrTBug

B ngpenn ACCULAN 16 HanpsxeHne nogaetcss Ha
3MIEKTPOMOTOP OT akKymysnstopa, a uucno o60poToB
pPEerynmpyeTcst 9/1IeKTPOHUKON. Ymcno 060pOTOB MOXHO
perynupoBate o 900 06/MMH C MOMOLLbIO HUXHEro
perynsatopa 20.

[ns npoBeneHnsa Takmx onepawmii, kak HapesaHue pe3bobl 1
BblBMHYMBAHWE BUHTOB O/ OCTEOCWHTE3a, MOXHO
M3MEHSTb Hanpae/ieHe BpalieHusa. [ns 3Toro Haxmmte
cHayana Ha BepxHUM nepeknoyatens 19, a 3arem
DOMOJSTHUTENBHO - HA HWXHUI perynaTtop 20. Tenepb 4m1cno
060OpOTOB Openn MOXHO MJIaBHO OTpPeryimpoBaTb A0
900 06/MUH.

Openb GA 620 D 16 o60pynoBaHa LUNUHAENbHOV HacaaKown
ans YCTaHOBKM HanpaBuTenen mnm CXOXMX
npucnocobneHunin ¢ anameTpom Ao 3,4 Mm.

YkasaHne

Jlns obecriedeHus: naaBHOV PeryanpoBKu Yymncaa 060poToB
HeobxoanMbl 3/1eKTPOHHbIE 6J10KU. YC/10BUS CTEPUN3ALINYN
(nap, Temnepartypa v T.A.) aBJAstoTCs O0JIbLLIOU HarpPy3Koi
ana atux 6s0koB. [na Toro, 4t0b6bl un3bexatb 39Tov
Harpyskyi, BCSl  3JIeKTPOHMKA  4pesay  BCTpOeHa B
akkymynsitop 25, KOTOpblfi Hesb3s CTePUIN30BaThb.
lMoaTomy ¢ akkyMynsiTopom 25 HyxXHO o6paLlaTbCsl C Takou
)XKe OCTOPOXHOCTbIO, kakasi TpebyeTcs rnpu obpaLieHun ¢
XVPYPrn4eCKUM MHCTPYMEHTOM.

4. BsBopg B 3Kcnyatauuio

» Ona Beoga B akcnnyataumio apenn ACCULAN Bawm
HeoOxoanMbl CreayoLme 3N1eMeHTbI:

— 3apsigHoe ycTpoicteo ACCULAN GA 627 M
— Akkymynatop GA 626

— Apenb GA 620 D

— 3aX1MHOW NaTpPOH A8 Hacagok

> lepepn nepBbIM BBOAOM B SKCMlyaTaumio ybeantech, 4To
BCE HeobXxoauMble MPUHALANIEXHOCTM MMEKTCA B
Hannuum. Ona obecnedeHus paboTbl Apenm Bam Hy>XHO
3apsigHoe yctponcteo GA 627 M 1 no MeHbLUEN Mepe
oAMH akkymynaTop GA 626.

YkazaHnune
lMpy BBOAE B 3KCr/lyataunio 3apsgHoOro yCTpoucTBa

ACCULAN Heobxoaumo cobsiogate  crieunaabHoe
PYKOBOACTBO MO  39Kcrilyaraumu,  npenoctaBieHHoe
pupmori Aesculap.

5. MoparoToBka K aKcnayaTauuu

5.1 YcrtaHoBka akkymynsatopa (puc.1-3)

BHUMAHUE

HukeneBo-kagmuneBble fi4enKun Henb3sl HarpesaTb 00
TemMnepaTypbl Bbiwe 65 °C n, cneaoBaTesibHO, HEJb3s
CTEepuIn3oBaThb.

[ns noarotoBkM B CTEPUABbHBIX YCIOBUSIX APENN K paboTe
HeobX0aMUMO BbIMNOJIHUTb cnepytoilee:

> B ypepxuBaemMylo B BEPTMKANIbHOM MOMOXEHUN Opesb
(akkymynsiTopHoe rHesno HanpasfieHo BBEPX)
BCTaB/SIETCHA NepexoaHnK 26 (CTepunbHbIi).

» 3arem BTOpPOM 4YenoBeKk BBOAUT akkymynsitop 25
(HecTepunbHbI) B rTHE3A0 (aKKyMYNSaTOP NEPEBEPHYTLCS
HE MOXET), NepexogHnK 26 CHMMaeTCcs 1 NOMeELLLaeTCs B
HECTEPUIIbHYIO 30HY.

» 3artem ycTaHaB/MBaeTCs KpbILLKa-3aMOK 23
(cTepunbHas). HyxHo npocneguTb, 4TOObl OHa 4YETKO
3adumkcupoBanachb.
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Puc. 1 Puc. 3

5.2 WN3BneuyeHme akkymynaropa (puc. 4)
25

Mo OKOHYaHUM OnepaLMoHHOro BMeLlaTenbCTBa HYXHO
yOanuTb akKyMynatop nepeq  MnpoBeAeHUEM OYUCTKM,
nesnHdekunn n, rnasHoe, CTepunmsaunn.

» nsa Toro, 4to6bl CHATb KPbIWKY-3aMOK 23, HYXHO
0JHOBPEMEHHO HaxaTb Ha o0ba gebnokupatopa 24 Ha
Hel, (ecnm HaxaTtb TONIbKO C O4HOMN CTOPOHBLI, KPbILLKA He
cHuMeTcq). Takaa cmctemMa no3BOJISET NPeaoTBpaTuTb
Cly4yaHOe OTKPbIBAHME KPbILWKMA NPU OAHOCTOPOHHEM
HaxaTuu Ha Hee.

» MNepen uv3BneYeHMemM akkymynsTopa HeoOXxoaMMo
yOOCTOBEPUTBCS, 4YTO MNepeknyaTenb Ha  neBoe
BpawieHne 19 n perynatop uucna ob6opotoB 20 He
HaxaTbl (HAXOOATCH B UCXOAHOM MONOXEHUN).

» C nomoliplo nerkoro ypapa o0 nagoHb (puc. 4)
aKKyMynaTop M3BJIEKAETCS U3 rHE3AA.

BHUMAHUE

Ypapel O TBepable npegMeTbl  MPUBOAAT K
MOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTA N aKKyMynaTopa.

Puc. 2
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Puc. 4

5.3 MNMopacoepuHeHue K Apenu 3aXXKNMMHbIX
naTpoOHOB AJid Hacaaok
» lNepen 3amMeHOW 3aXMMHOro naTtpoHa Ajis Hacagok

Heo6xoaMMo 3absioKMpOBaTb Apesib OT  C/y4anHoro
BKJIIOYEHMS C NoMoLLbto BioknpaTopa 21.

YT06bl Apenb MOXHO OblIO MCMOJb30BaTh, HEOOXOAUMSI
32XUMHbIE MaTPOHbl A1 TakMX Hacaaok, Kak CBepJio,
METHUK U T.04.

— el

Puic. 5: YeTblpexrpaHHbiii xgocToBuk — Apantep GB411 R

Aesculap
_—q ! = 1 QE ;
Puc. 6: XBocToBmk AO Apantep GB 412 R

—F@

Puvic. 7: LecturpanHbii xgoctoBuk  Apantep GB413R
Aesculap

TpeXKyﬂa‘-IKOBble NnaTpPoOHbl MOXHO WMNCMOJ1Ib30BaTb KakK AOnd
TPEXrpaHHbIX, TakK 1 AN9 KPYrJjibiX XBOCTOBMKOB.

Anana3oH 3axuma TpéxxKynaykoBblii NaTPOH
0-4,0 Mm GB415R9

0,5-8,0 mm GB416 R10

0,8-6,0 mm GB418R 11

Ona npoBeneHus cnuy, Mbl PEKOMEHOYEM WMCMONb30BaTh
crneumanbHblii 6biICTpo3axunmMmHon natpoH GB 437 R 12 nnn
GB 439 R 14. C ero nomMoLib0 MOXHO ObICTPO U NEerko
3akpenuTb cnuupsl oT 0,7 Ao 2,5 MMm.

Mpu wncnonb30BaHMM  OJIMHHBLIX ~ CMUL  HEOOX0AMMO
NPUMEHSATb noCTaBnsieMyto BMECTE C  ppenbio
npenoxpaHnTencHyio runb3y 28 (GA 437 224) B uensx
HeJonyLLEHVS TPaBM.
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5.3.1 NoacoeanHeHue

» 3axuvmHon natpoH 3, 6, 8, 9, 10 nnn 11 HageHbTe Ha
BEOOMbIA  Ban  Apenu; natpoH OO/MKEH  4eTKO
3adurKCHUpPOoBaTbLCS.

Puc. 8: NMoaocoepnHenve

» Ecnu 1cnonb3yloTcs 3aXMMHbIE NaTtpoHel 6, 8, 9, 10
n11, To Npu noacoenMHEHMN, BO3MOXHO, MpuaeTcs
HEMHOrO NMOBEPHYTb Ha BaJly NEPexXoHUK oS Hacaakw,
4YTO0Obl BOCBMWUIpPaHHLIA XBOCTOBMK BeAOMOro Bana
BOLLEJ B NATPOH.

» MNpn nopcoeanHeHUM  He
nebnoknposkn 4.

» [nsa nopcoenmHeHus natpoHa 12 nnn 14 HapeHbTe ero
Ha Ogpenb U 3aduKCUpyrTe C MNOMOLLLIO 3aXMMHOIro
pbiyara 13.

yaepxuBante  runbay
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5.3.2 OTcoepguHeHue

[na Toro 4to6bl CHATb 3aXMMHOM naTtpoH 3, 6, 8, 9, 10
win 11 (ana cnuu), HYXXHO CHa4asna crnerka HaxaTb Ha Hero
B HampasfeHUW Openu, a 3aTtem, OTTAHYB Hal3ad b3y
nebnoknpoBkn 4, CHATb €ro.

y/

Puc. 9: OtcoeanHeHne

» [Ans Toro 4tobbl CHATL 3aXXMMHOM NaTtpoH 12 unn 14 (ans
CMKLL), HYXXHO CHavana oTkpbITb pbiyar 13, a 3aTeM CHATb
naTpoH.
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5.4 MNMopcoepuvHeHue HacapoK K
3aXMMHOMY NaTpPOHY

5.4.1 MNoacoepnHeHne HacanoK C YeTblipexrpaHHbiM/
LIecTUrpaHHbIM XBOCTOBUKOM Aesculap

» IOna nogcoeamHeHus BCTaBbTe Hacagky 1 wnum 7 c
YyeTblPEXTPaHHbIM MU  LLUECTUTPAHHBIM XBOCTOBMKOM
Aesculap B 3axumHon natpoH 3 wmnm 8. lNoBepHUTE
HEMHOIo Hacaky, YToObl HANTY NPaBUbLHOE NOJIOXEHNE
YeTbIPEXTPAHHOr0 MAN LWECTUrPaHHOro XBOCTOBUKA, WU
3aTeM BCTaBbTe Hacaaky 40 ynopa.

BHUMAHUE

Ana nopcoeguHeHUs 4YeTbIPpexrpaHHOro XBOCTOBMKA
3a)XMMHOW naTpoH pana Hacapok GB 411 R ponxeH
ObITb YCTAHOBJNIEH Ha Beaomblii Ban apenu! Hacapky
MOXHO 3aKpenuTb TOJIbKO B TOM CcJly4yae, ecsu
3a)XXUMHOW NaTPOH “cuauTt” Ha gpenn.

>3

Puc. 10: MoacoegnHexne

» YT10Obl OTCOEOMHWUTL Hacaaky, MNOTAHWUTE TUNIb3y
0e610kMpoBKM 2 B HanpasneHun apenn 16 n, yanepxmeas
ee B 9TOM MOJIOXEHUN, CHUMUTE Hacaaky 1 unm 7.

Puc. 11: OTcoeanHeHune

5.4.2 NMopcoeanHeHue HacaaokK ¢ xeoctoBukom AO

» [na nopocoeovHeHuss Hacagoky  NOTAHUTE  TUNb3y
nebnoknpoBku 2 B HanpasneHun gpenn 16 n, yoepxueas
ee B 9TOM TMOJIOXEHUM, BCTaBbTe XxBOCTOBUK AO
Hacapku 5. MoBepHUTE Hacaaky 5 Tak, 4Tobbl OHa 3aHsNa
COOTBETCTBYIOLLEE MOSIOXEeHNE, N 3aTeM BCTaBbTe €€ A0
ynopa. OTnyctuTe runbdy Aeb6N0KMPOBKM 2, OHA A0/KHA
yeTkO 3adukcupoBaTbCd. Ecnm rmnb3a 2 He 3aHana
bUKCUPOBAHHOIO MOJMIOXEHWS, MOTAHUTE cnerka 3a
Hacazky 5, noka runb3a 2 He 3adukcupyeTcs.

5

Puc. 12: NogcoennHeHne

Puc. 13: Hacapgka nogcoenmHeHa




> YT106bl OTCOEOWHWUTL Hacaaky, MOTAHWUTE  [UNIb3y
0e6nokMpoBkM 2 B HanpasneHun apenn 16 u, yaepxmneas
ee B 3TOM MOJIOXEHUN, CHUMUTE HacaaKy 5.

o
—>
-

5 2

Puc. 14: OtcoeguHeHne

5

Puc. 15: Hacagka otcoeanHeHa

6. 3Ixkcnnyartauuvs

» Haxatnem Ha HwKHUIA perynatop 20 npousBoamTcs
nnaBHas perynmpoBka dmcna obopotoB gpenu go 900
06/MuH. Mpn aTOM Agpenb aBTOMaTU4eckn paboTaeT B
pexnMe NPaBoro BPaLLEHMS.

» Onsa nepeknoYeHns Apenn Ha NeBOe BpalleHUe HY>XHO
CHavana Haxartb Ha BEPXHUI nepeknoyaTens 19, a 3atem
LOMNOJIHUTENBHO - HA HWXKHUIA perynatop 20. Tenepsb, B
pexmnMe NeBOro BpPALLLEHUSI, MOXHO TakK Xe, Kak 1 npu
npaBoOM BpaLLleHUW, MNNaBHO OTPEryInMpoBaTb YUCNO
o6opoToB 10 900 06/MUH.

YkasaHne

B cBsi3u ¢ Tem, 4TO B APEJIN NCM0JIb30BaHbI 3JIEKTPOHHbIE
6710kn, HEe3amosiro rnepen ee MaaBHbiM BKIIOYEHUEM
C/IbILUNTCST TUXUV 3BYKOBOV CUrHasi, HernocpencTBeHHO
nepen BKI0YEHNEM APESIN OH MOCTENEHHO 3aTuXaer.
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Puc. 16 -
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BnoknpoBka ot cyiy4aiHOro BKJlOYEeHUs

Ons Toro, 4toObl WCKMYUTL BO3MOXHOCTb CJly4alHOro
BKJIIOYEHUS Apenn (Hanpumep, Npy 3aMmeHe Hacagok), oHa
ocHauleHa 6nokupatopom 21 Ha perynatope uucna
obopoTos 20.

3HauyeHue rpadnyecknx CUMBOJIOB:

ON (Bkn.): VHCTPYMEHT rOTOB K 3KCriyatauun.
OFF (Bblkn1.): perynsitop 4ncnia 060poToB 6G/10KMPOBAH.
MHCTPYMEHT He MOXeT ObiTb NprBeaeH
B JelcTBue.
a) MoBepHyB 6nokupaTop B nonoxeHne OFF, Bbl MoxeTe
3a610KMpOBaTb peryasTop Ymcna o6opoToB.
Tem camMbiM UCKNIOYAETCHA CllydalHOE BKJOYEHNE
MHCTPYMEHTA.
b) Mpu noBopote Onokmpatopa B nonoxeHne ON
610KMpoBKa perynaTopa ymcna o060poTOB CHAMAETCS.
Tenepb MHCTPYMEHT rOTOB K 9KCMyaTauumn.

=T
]

Puc. 17a Puc.17b

7. TMMpoBepka PYHKLNOHUPOBAHUS

> lMepepn, kaxablM NPUMEHEHNEM HEOOXO0AMMO NMPOBOAUTL
NPOOHbIA NYCK OPEnM C YCTAHOBMIEHHbIM 3aXMMHbIM
naTpPoOHOM AJA HacadoKk.

» Ha KkopoTkoe BpeMs BKJIIOUUTE Apesib B PEXMME NpaBoro
M B pexume NeBOoro BpalleHus. Bo Bpems npoGHOro
nycka npocnegute, 4tobbl MaTpoOH M Hacagka Oblnu
npaBuibHO YCTAHOBJIEHbl Ha Apenn u 4ToObl Apesb
paboTana B COOTBETCTBYIOLIEM pEXMMe BpaLleHus.
YTob6bl MPOBECTU TaKyld MNPOBEPKY, HYXHO CHadvana
YCTaHOBUTb aKKyMYyNsATOP.

YkasaHune
locne Kaxxaoum WHTpaonepaLmoHHO 3amMeHbl
akkymynsiropa A0KHa rnpoBoANTLCS nposepka

QYHKUMNOHNPOBaHs!

8. OOpaboTtka

Bo3MOXHO noBpeXxaeHue akkymynsatopaB
pesynbTtarte cTepunausauum uwnn
OCTOPOXHO NonaaaHus xupkocTtu!
> Kaxpblin pa3 nepepn o6paboTKoii apenu
Heo06XoAMMO BblHUMaAaTb U3  Hee
aKKyMynsiTop.
» Hukorpa He cTepunn3oBaTb akKymynsaTop!

8.1 OO6OpaGoTka Bpy4HYIO

8.1.10uuctka/pe3anHdekuus

» Ouuctky n pesunHdekumio agpenn ACCULAN MOXHO
NPOBOANTb, UCMOMb3ys BCE CTAHOAPTHbIE YNCTALLME U
JesnHobuumpyowme cpeacTsa, KoTopble NPUrogHbl Ass
YNCTKN aHOOVPOBAHHbLIX aNtOMUHUEBbLIX MOBEPXHOCTEN U
JonywieHbl K MNPUMEHEHWIO B COOTBETCTBUM  C
npeanvcaHnaMmn  KOHKPETHOM cTpaHbl. [lpn  aTtom
HeobXoOMMO  CfiegoBaTb  yka3aHWsIM — KOHKPETHOro
NPOM3BOAMUTENS, KACaOLWMMCH NMPONopUMn pasBeaeHns
cpencTsa, BpeMeHu BO3AENCTBUA U T.4.

» Ouuctka gpenn ACCULAN GA 620 D npousBogutcs C
MOMOLLbID candeTku AN MArkom LWeTKM, CMOYEHHON
0e3nHOULMPYIoLWMM PacTBOPOM.

BHUMAHUE

> AOpenb ACCULANHM npun Kakmx oO6cTosiTenbCcTBax
Hesb3q MNOrpyXatb B XWAKOCTb WM nopgBepratb
KunayeHuto. MNorpyxeHne B XUAKOCTb NPUBEAET K ee
nospexaeHnto. B cnyyae nonagaHus XmnOKocTn BHYTPb
€€ HY>XHO HeEMeJIEHHO YAaNUTb.



8.1.2Ctepunusauusa

> [Ona obecnevyeHns HaOEXHOW CTepunusaumm Hy>XHO
cHATb ¢ apenut ACCULAN KpbiLLKy-3amMok 23.

» Crepunnzosatb gpenb ACCULAN 16, kpbiliky-3amMok 23
1 NepexoaHuK 26 ToNbKO B MAapOBOM CTEPUIN3ATOPE.

» CTtepunusoBate napom, npu 3ToM  cobniogatb
cnepytouime TpeboBaHus:
Ctepunusaumio cnenyetr npoBOAUTb NpPeanuCaHHbIM
MeToooOM  MapoBOW  cTepuamn3daumm  (Hanpumep, B
ctepunmsatope B cootBetcTBun ¢ EN 285/ANSI/AAMI/
ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 n cornacHo
npeanncannam EN 554/I1SO 13683). MNMpu nprvmeHeHun
mMeToaa Dpo6Ho BaKyyMHOW cTepunuaauum
cTepunusaumio nposoanTts npu 134 °C/2 6apa B Te4eHune
MUHUMYM 5 MUHYT.

» MNonoxute petanu, ecnu 3To UenecoobpasHo, Ha
TEKCTUJIbHYIO NOAKNaaKy U 3aBEPHUTE UX B CandeTku.

» Pasmectute gpenb ACCULAN B cTepunmaatope Takum
06pas3om, 4ToObl U3 akKyMYIATOPHOIO rHe3aa Mor cTeyb
KOHAEHCAT, KOTOpbIi TaM BO3MOXHO ob6pasoBascs.
Mocne ctepunndaumm akkyMynsiTOpHOE rHe3ao0 O0J/IKHO
ObITb 26COMIOTHO CYXUM.

BHMMAHUE

> AKKYyMynaTopbl HU B KOEM CJjlyyae Hesb3s
cTepuan3oBaThb, Tak KaK Harpes Bbiwe 65 °C BegeT K
HenonpaBUMbIM NOBPEXAEHUNSAM.

8.2 0OO6GpaboTka MalMHHbIM cOcCOOOM
8.2.10uncrtka / pesanHdekuns

Bo3moxxHo noBpexpaeHue apenv
ACCULAN npv HenpaBuibHOW MaLUUHHOW

OCTOPOXHO “MCTKe!
> MpoBoautb oumctky apenu ACCULAN
TOJILKO B CMeuuabHbIX JIOTKaX.

> Ona o6pabGoTKU MaLUMHHBIM CMNOCOGOM
MCroJIb30BaTh COOTBETCTBYIOLLLYIO
nporpaMmy O4MCTKU U Ae3nHdekuun.

» He npumeHaTb WeNnoYHble OYUCTUTENN.

» OuNCTKY MaLUVHHBLIM CNOcOoH60M NPOBOAUTL Cpasy nocrne
onepauuu.

» Jlotok GB 509 R ycTtaHOBUTb B COOTBETCTBYIOLLYIO
ceTyaTylo KOp3uHy (Hanpumep, JF 214 R).

» Openb ACCULAN cpagy nocne onepauuv NOMeCTUTb B
npaBuIbLHOM NosioXeHu B 1oTok GB 509 R.

» Bo usbexaHve TemnepaTypHbIX CKaYkoB MPUMEHSATb
OJHOKaMepHbIe YCTAaHOBKM OJ151 OYUCTKM.

> lMporpamMMmy O4YMCTKM U Oe3uHdpekunn BbibpaTb B
COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLLNMMN KPUTEPUAMMU:

— HentpanbHbIli ouncTuTesnb
— Temnepatypa ounctkn <50 °C

— OkoHuaTenbHass MNpoMbiBKA W  OOHOBPEMEHHas
TepMoae3nHp ek NOJIHOCTbIO 06eCCOoNeHHOoN BOOOM

Hanpumep: cuctema Vario-TD dupmel Miele.
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» Co6niogatb PyKOBOACTBO MO 3KCMjlyaTauun CUCTEMbI
ons xpaHeHus Aesculap-ECCOS TA 009 721.

8.2.2Ctepunusauusa

CtepununsoBatb gpenb ACCULAN cpa3y nocrne o4ncTKu
MaLLVHHBIM CNOCO60M.

» Ona ctepunmzaummn gpenb ACCULAN MOXHO knacTb B
JIOTOK.

» CTtepunmsoBaTtb  Napom,
cnepyowme TpeboBaHus:
Crepunudaumnio cnegyeT nNpoBOAUTb MNPeANVCaHHbIM
MEeTOAOM  MapoBOW  CTepunusauum  (HanpuMmep, B
cTepunusatope B cootBeTcTBum ¢ EN 285/ANSI/AAMI/
ISO 11134-1993, ANSI/AAMI ST46-1993 n cornacHo
npeanncanmam EN 554/ISO 13683). Mpu npumeHeHun
mMeTona DpobHo BaKyyMHOW cTepunmsaumm
cTepunumsaumio nposoauTb npu 134 °C/2 6apa B TeueHne
MWUHUMYM 5 MUHYT.

npwu 3TOM cobnioaatb

BHUMAHUE

> AKKYMynsiTOpbl HU B KOEM CJiydae Hesb3s
CTepunn3oBaTthb, TaK Kak Harpes Bbiwe 65 °C BegeT K
HernonpaBuMbIM NOBPEXAEHNSM.

9. TexHuueckuu yxon

Ona  obecneyeHnss HagexHoro  GyHKUMOHMPOBAHUSA
MHCTPyMeHTa dupma Aesculap pekomeHAOyeT BbIMNOHATL
paboTbl MO TexHudyeckomy yxomy nocne 300 uuknos
06paboTkK, HO B IIOOOM Cry4ae He pexe OHOro pasa B rof.
[Ona  npoBegeHWss  COOTBETCTBYIOLLErO  CEPBUCHOMO
obcnyxurBaHmsa obpallanTecs B NpeacTaBUTENbLCTBO Aescu-
lap/B. Braun B Bawein cTtpaHe, cMm. LIeHTp cepBMCHOro
obcnyxuBaHus.

YkazaHnune

AkkymynsTopHoe rHe3ao apenv 16 3akpbiBaeTCs KPbILLKOM-
3amkom 23, koTopasi ~ obecrie4uBaeT  3alUUTy  OT
MPOHVKHOBEHUST MUKPOOPIraHU3MOB v XuakocTtu. [loaTomy
PErynsipHo  rpoBepsiiTe  COCTOSIHUEe — CUJIKOHOBOIO
YIJIOTHEHUS B KPbILLKE 23 1 Y/I0THUTE/IbHOV MOBEPXHOCTU
Ha pyKoSITKE ApeJn.
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10. Cnucok HencnpaBHoOCTeNn

HeucnpaBHoCTb

MpuunHa

AnarHocTuka

YcTtpaHeHue

MoTop paboTtaeT
CJINLLKOM MEJJIEHHO,
COOTB., C/IULLKOM
HU3KNA KPYTALLNIA
MOMEHT

HepocTtaTo4HbI 3apsa HUKEb-
KagMWEeBOro akKyMynsaTopa

Hukenb-kagMueBbIn
aKKYMYJISTOP HENCNPABEH Un
CPOK ero cyy>0bl 3aKOHYNNCS

3apsanTb akKyMynsiTop

[MpoBepuTb 3apsgHoe
YCTPOMCTBO,

npv HeoBX0OUMOCTM 3aMEHUTb
aKKyMynsaTop

MoTop He paGoTaeT

Ecnn ppens ACCULAN pegko

Mpw HaxaTom perynstope

NCMoNb3yeTcs 1, NOMUMO OTCYTCTBYET 3BYKOBOW
3TOro, BK/OYAETCH Ha CUrHan a1eKTPOHHOIO
CPaBHUTESILHO KOPOTKOE ycTpoiicTea

BPEMS, TO Ha KONJIEKTOpE
MOTOpa MOXeT 0H6pa3oBaTbCA
OoKCuaHas nneHka. 9Tta
oKkcuaHasa nneHka
npeacTasnseT cobomn
MN30NSALUMOHHBIN CIION, KOTOPbIN
“He npobuBaeTcs” B YCIOBUSX
HU3KOIrO HaMpPsXeHuns.

HeMHOro NnoBEPHYTL PyKOMn
BELOMbIl Ban (Ny4yLue BCero ¢
YCTaHOBJIEHHbLIM NEPEXOOHNKOM
W NaTPOHOM)

Mepepnaya nnm NOALNMHNK
nepenayn HeENCrpaBHbl

Mpwv HaxaToMm perynatope
CNbILLEH 3BYKOBOW CUTHA
3NEeKTPOHHOro
yCTpoOncTBa

PeMoHT BbINnONHAET
npon3BoanTENb

He paboTaeTt
nepekstoyeHne ¢
NeBOro Ha npaBoe
BpaLleHue

HevncnpaseH nepekntoyartesb 3aaBuxka Ha
aKKyMynsaTope He

npUBOAUTCH B AECTBNE

PeMOHT BbiNnONHAET
npounssogunTenb

11. LleHTp cepBUCHOro
oo6cnyXxuBaHus

[Ons npoBeneHns paboT MO CEPBMCHOMY OOCYXUBAHWIO,
TEXHWYECKOMY yXo4y W PpemMoHTy obpaiwiainTecb B
npencrtasuTenbcTBO Aesculap/B. Braun B Baweli ctpaHe.

Mpyv BHECEHUN W3MEHEHUA B  MEAUKO-TEXHUYECKOe
o6opynoBaHMe NpaBa Ha rapaHTuitHoe 0GCnyXuBaHue, a
Takke, COOTBETCTBYIOLUME [OOrycka K 9SKcrayatauum
yTpaumBaloT CUy.

Appeca cepBUCHbBIX LLEHTPOB

Aesculap Technischer Service
Am Aesculap-Platz

78532 Tuttlingen / Germany
Phone: +49 7461 95-2700
Fax: +49 7461 16-2887
E-mail: ats@aesculap.de

Afpeca ppyrx CEepBUCHBbIX LIEHTPOB MOXHO Yy3HaTb MO
BblLLeyKa3aHHOMY aapecy.




12. TexHU4Yeckue xapakTepucTukun

Twun NHCTpyMeHTa GA 620D

MocTosHHOe HanpsixeHne | 9,6 B

HomuHanbHaa eMKoCTb 0,8 Ay

akKymynsTopa
HomMuHanbHbIN TOK 3A
Makc. MexaHu4yeckasi 100 BT
MOLLHOCTb

MaKC. KpyTSaLWmMin MOMEHT | 3,6 Hm

Yucno obopoTos 0—900 06/MuH

Mabaputbl (B x LLI x ) 225 MM x 140 MM X 55 mm

Bec (c akkymynatopom) 1150 r

Tun (cornacHo IEC 601) B

LLnnnpoensHasa Hacagka 3,4 MM

13. NpuHapnexHocTn

3apsgHoe yCTpONCTBO GA 627 M
AKKYMYnaTop GA 626
Kpbliwka-3amMok GA 624
CTepunbHbI NepexoaHnK GA 625
MepexogHuK onsg Hacanok ¢ GB411R
YyeTblpexrpaHHbIM XBOCTOBMKOM Aesculap

MepexonHuK ons Hacagok ¢ xsoctonkom | GB 412 R
AO

MepexoHWK ons HacafokK C GB 413 R
LeCTMrpaHHbIM XBOCTOBUKOM Aesculap
Tpexkyna4ykoBbI MAaTPOH Masiblii GB415R
(0-4,0 mm) FR 103 801
C KJI04OM

Tpexkyna4ykoBbI NaTPOH 60NbLIONK GB416 R
(0,5-6,5 mm) FR 031 201
C KJI0O4OM

Tpexkyna4ykoBbI NAaTPOH 6eCKI0HEeBOA GB 418 R
(0,8-6,0 mm)

MaTtpoH gns cnuy, GB 437 R
MaTtpoH ansa cnny, GB 439 R
MpepoxpaHuTenbHas rmnb3a gns cnuy, GA 437 224
JNoTtok (ons GA 624) GB 504 R
JNoTok (ona GA 620 D) GB 509 R

Lpenb ACCULAN GA 620 D

14. NMpeaynpexaeHue

BHUMAHUE
> Mpu ucnonb3oBaHUU AJIMHHBIX CNUL, HEOGXoAUMO
NPUMEHATb nocraensiemMyio c Apenbio

npeaoxpaHuTenbHylo runb3y 28 (GA 437 224) B
uenax HegonyweHus Tpasm!

15. YTunnsauuma

YkazaHne

lMepen ymununsaumeli npubopa HeobxoauMO CHayana
BbIMNOJIHUTL ero 06paboTky, cm. ObpaboTka.

Hanpasnsss npubop Ha yTuam3aumioo WM BTOPUYHYIO
nepepaboTtky, obsizatesibHO cobsonanTe HauWoHaslbHbIe
3aKoHofaTesbHbIe HOPMbI!

MpoayKT, KOTOPbLIM MapKMpoBaH AaHHbLIM
CUMBOJIOM, HeEOoOXOoOMMO HanpasBiATb B

ocobble  NyHKTbl cbopa  3nekTpo- U
3NEKTPOHHOro obopynoBaHus. Ha
TeppuTopumn EBponerickoro Colo3a
I rvvsaums NpoOBOANTCS 6ecnnaTHo

OUPMON-U3roToBUTENEM.

Ecnn y Bac BO3HMKHYT BOMPOCHI KacaTesnbHO YyTUamMsauuu
npmbopa, obpallaiTecb, MNoxasnyicra, B HauMOHanbHOe
npeactasnTenbCcTBO B. Braun/Aesculap B Bawen ctpaHe,
cM. LleHTp cepBMCHOro o6¢cnyXuBaHus.
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Technische Anderungen vorbehalten

Technical alterations reserved

Sous réserve de modifications techniques

Sujeto a modificaciones técnicas

Con riserva di modifiche tecniche

Salvo alteragdes técnicas

Technische wijzigingen voorbehouden

Med reservation for eventuella tekniska dndringar
Mel ocTaBnsiem 3a coboii npaBo

BHOCUTb TEXHUYECKNE N3MEHEHNS

TA-Nr. 010675 04/09

CE€..

CE-Kennzeichnung gemaB Richtlinie 93/42/EWG

CE marking according to directive 93/42/EEC

Marquage CE conforme & la directive 93/42/CEE
Identificacion CE en conformidad con la directriz 93/42/CEE
Marchio CE conforme alla direttiva 93/42/CEE

Simbolo CE, em conformeidade com a Directiva 93/42/CEE
CE-certificering conform richtlijn 93/42/EEG

CE-mirkning i enlighet med direktiv 93/42/EEG
Mapkuposka CE cornacHo aupektuse 93/42/ESC

And.-Nr. 29798/32568



	Title
	FouldOut
	D - ACCULAN-Bohrmaschine GA 620 D
	GB - ACCULAN drill GA 620 D
	F - Perceuse ACCULAN GA 620 D
	E - Taladradora ACCULAN GA 620 D
	I - Trapano ACCULAN GA 620 D
	P - Máquina de furar ACCULAN GA 620 D
	NL - ACCULAN boormachine GA 620 D
	S - ACCULAN borrmaskin GA 620 D
	RUS - Дрель ACCULAN GA 620 D

