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	Standardarbeitsanweisung

	

	
	Hier Titel einfügen

	



	Stammblatt

	Ziel
	Freigabe des Verpackungs- und Siegelprozesses

	Anwendungsbereich
	AEMP EL – PuS-Bereich

	Zuständigkeit/Verantwortlichkeit
	TSA/Leitung AEMP

	Mitgeltende Dokumente
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Beschreibung
Freigabe des Verpackungs- und Siegelprozesses für Folienverpackungen in Dampfsterilisationsprozessen
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	Achtung!
Bei auftretenden Fehlermeldungen – Siegeltemperatur, Anpresskraft, Motorgeschwindigkeit - Verpackung nicht verwenden!




	Arbeitsschritt
	Beschreibung
	Anweisung

	1. Durchführung
	· Freigabe Verpackungs- und Siegelprozess
	

	Kontrolle
	· Prozessparameter
	· Siegeltemperatur 180 °C
· Anpresskraft
· Durchlaufgeschwindigkeit/ Siegelzeit
· Beurteilung der Siegelnaht auf Kanalbildung und Durchgängigkeit
· Unversehrtheit der Verpackung

	Prozessparameter nicht korrekt
	· Fehlermeldung „Siegeltemperatur“ im Display
	· Gerät aus und wieder einschalten (10 Sek. Warten)
· Siegelprozess wiederholen

	
	· Fehlermeldung „Anpresskraft“ im Display
	· Gerät aus und wieder einschalten (10 Sek. Warten)
· Siegelprozess wiederholen

	
	· Fehlermeldung „Motorgeschwindigkeit“ im Display
	· Gerät aus und wieder einschalten (10 Sek. Warten)
· Siegelprozess wiederholen

	Prozessparameter korrekt
	· Freigabe der Charge
	

	Freigabe der Charge
	· Freigabedialogfenster öffnet sich standardmäßig automatisch nach jedem Programmende
	

	
	· Benutzerfelder und Freigabefelder über die Dropdown-Listen bearbeiten, 
	· im Dialogfenster erscheint der Eintrag
Produktfreigabe erteilt bzw.
Produktfreigabe nicht erteilt

	
	· nach vollständiger Bearbeitung des Freigabefensters erfolgt über "OK" eine Passwortabfrage für die freigebende Person.
	

	
	· nach Passworteingabe und Klick auf "OK" 
	· freigegebene Aufzeichnung wird automatisch in das PDF-Format umgewandelt und als solche im PDF Archiv aufgenommen

	Etikettendruck
(nur bei Verwendung Segosoft Steve)
	· automatischer Etikettendruck aktiviert
	· Prozesslabel werden nach erfolgter Freigabe automatisch ausgedruckt
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Stammblatt  

Ziel  Freigabe des Verpackungs -   und Siegelprozesses  

Anwendungsbereich  AEMP EL  –   PuS - Bereich  

Zuständigkeit/Verantwortlichkeit  T SA /Leitung AEMP  

Mitgeltende Dokumente  SAA_TIA_IBN_03_01_Durchfuehrung_Seal_Check   hawo_hm_880_DC - V_BetrAnl  

    Beschreibung   Freigabe des Verpackungs -   und Siegelprozesses für Folienverpackungen in  Dampfsterilisationsprozessen    

 Achtung!   Bei auftretenden Fehlermeldungen  –   Siegeltemperatur, Anpresskraft,  Motorgeschwindigkeit  -   Verpackung nicht verwenden!  

   

Arbeitsschritt  Beschreibung  Anweisung  

1.   Durchführung     Freigabe  Verpackungs -   und Siegelprozess   

Kontrolle     Prozessparameter     Siegeltemperatur 180 °C      Anpresskraft      Durchlaufgeschwindigkeit/  Siegelzeit      Beurteilung der Siegelnaht auf  Kanalbildung und  Durchgängigkeit      Unversehrtheit der Verpackung  

Prozessparame - ter nicht korrekt     Fehlermeldung  „ Siegeltemperatur “ im  Display     Gerät aus und wieder einschalten  (10 Sek.  Warten)      Siegelprozess wiederholen  

    Fehlermeldung  „ Anpresskraft “ im  Display     Gerät aus und wieder einschalten  (10 Sek. Warten)      Siegelprozess wiederholen  

    Fehlermeldung  „ Motorgeschwindigkeit “ im Display     Gerät aus und wieder einschalten  (10 Sek.  Warten)      Siegelprozess wiederholen  

Prozessparame - ter korrekt     Freigabe der Charge   

