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13 Gewährleistung 
Die Gewährleistung beträgt 2 Jahre ab dem Datum der Abnahme, ausgenommen davon 
sind Verschleißteile. 
Für die im Aufbereitungsprozess verwendeten Geräte (Miele RDG, Belimed RDG-E, 
Thermo Sterilisator 65 TC, hawo Durchlaufsiegelgerät, Bandelin Ultraschallreinigungsgerät, 
Comcotec Prozessdokumentationssystem) sowie für den Container Sterilisation 2x4 StE 
tragen die jeweiligen Hersteller die volle Verantwortung und Haftung. 
HP Medizintechnik GmbH stellt den Anwendern die gesamte Originaldokumentation der 
Hersteller zur Verfügung. Ausgenommen hiervon sind Montageanleitungen, welche die 
Einbausituation im Sterilisationsmodul EinsLaz nicht beschreiben und damit für die 
Anwender überflüssig und möglicherweise sogar irreführend sind.  
Einbau und Anschließen der Geräte wird in Montageanleitungen von HP Medizintechnik 
GmbH unter Einbeziehung der maßgeblichen Informationen aus der Hersteller-
dokumentation beschrieben. 
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