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16 Lagerung 
Die Lagerung erfolgt nach den Kriterien der Bewirtschaftung von Sanitätsmaterial im Heer, 
nämlich: 

• Raumtemperatur (15° bis 25°C) 
• mittlerer Luftfeuchte (55 bis 65% relative Luftfeuchtigkeit) 
• nach Teileinheiten übersichtlich geordnet 
• hygienisch, sauber und in einwandfreiem Zustand 
• geschützt vor schädigenden Einflüssen wie Schmutz, Staub, Ungeziefer, 

Feuchtigkeit, Wärme, Kälte, großen Temperaturschwankungen, giftigen Gasen, 
Dämpfen 

• starker Sonneneinstrahlung 
• getrennt von Material anderer Fachgebiete. 
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